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1. Allgemeines

1.1 Uber diese Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung enthélt technische Daten, Anweisungen und Erklarungen, die lhnen helfen, diesen Automaten auf sichere
Weise zu bedienen. Lesen und verstehen Sie all diese Anweisungen, bevor Sie den Automaten transportieren, installieren, in Betrieb
nehmen, neu starten, bedienen oder warten.

1.2. Andere mitgelieferte Dokumentation
Allgemeine Informationen zu zusatzlichen Komponenten, wie den Pumpen und den Sensoren, sind in dieser Bedienungsanleitung
enthalten. Wenn zusatzliche Dokumentationen mitgeliefert werden, befolgen Sie bitte auch diese Anweisungen.

1.3 Weitere Unterstiitzung und Informationen

Wenden Sie sich an lhren lokalen Zulieferer fir Zusatzleistungen wie:
e Schulungen

¢ Wartungsvereinbarungen

¢ Dienstvertrage

* Reparaturen und Verbesserungen

2. Sicherheit

2.1 Verwendungszweck
Der Automat ist fur die Entgasung und Nachspeisung in geschlossenen Heizungs- und Kuhlwasseranlagen vorgesehen. Der Automat
ist nicht fur die erste oder die erneute Befiillung von Anlagen bestimmt.

2.2 Wichtige Informationen

Der Automat ist mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, die der Vermeidung von Verletzungen und Schaden dienen. Fir die
Bedienung des Automaten ist Folgendes zu beachten:

¢ Die Installation darf ausschlieBlich von qualifizierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

¢ Lokale Gesetze und Richtlinien missen eingehalten werden.

e Es diirfen keine Anderungen am Automaten vorgenommen werden, ohne die vorherige schriftliche Zustimmung von Flamco.
¢ Alle Abdeckungen und Turen des Automaten missen geschlossen sein, wenn der Automat betrieben wird.

¢ Es diirfen keine spannungsfiihrenden Teile berlihrt werden. Die Sensoreinheiten und der Drucksensor werden mit
Schutzkleinspannung betrieben.

Flamco ist nicht haftbar fir Schaden, die entstehen durch Missachtung von Sicherheitsbedingungen oder als Folge von
Nichtbeachtung standardmaBiger VorsichtsmaBnahmen bei Handlungen wie Transport, Installation, Inbetriebsetzung, Neustart,
Betrieb, Wartung, Prifungen und Reparatur, auch dann, wenn diese nicht ausdrticklich in dieser Bedienungsanleitung aufgefihrt sind.

2.3 Symbole in dieser Bedienungsanleitung

Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Verletzungen von Personen, einschlieBlich des Todes/Beschadigung des Automaten, Beschadigung
anderer Gerate und/oder zu Umweltverschmutzung fiihren kann.

Kennzeichnet eine Stromschlaggefahr, die zu Verletzungen von Personen, einschlieBlich des Todes/Beschadigung des Automaten,
Beschadigung anderer Gerate und/oder zu Umweltverschmutzung fihren kann.

Erdung
Wichtige Information

2.4 Sicherheitseinrichtungen )
Der Automat ist nicht mit Sicherheitskomponenten ausgestattet, die Uber- oder Unterschreitung von Betriebsdruck- und
Betriebstemperaturgrenzen verhindern. Installieren Sie Komponenten fiir die Begrenzung von Druck und Temperatur in der Anlage.

2.4.1 Vermeidung von Uberdruck

Geeignete Sicherheitsventile, die verhindern, dass der maximale Betriebsdruck tberschritten wird:

¢ 5ffnen sich spatestens, wenn der hdchstzuléssige Betriebsdruck erreicht wurde

e kdnnen den auftretenden Volumenstrom (mit dem maximal mdéglichen Nachspeisevolumen) bis zum 1,1fachen des maximalen
Betriebsdrucks abfihren

® haben ihre Zuverlassigkeit bewiesen oder sind zertifiziert

Weder das Zuleitungs- noch das Abblaseleitung des Sicherheitsventils diirfen verengt werden.



2.4.2 Vermeidung von Ubertemperatur

Geeignete Sicherheitskomponenten:

e gewabhrleisten, dass der Betriebstemperaturbereich an keinem Punkt in der Anlage Uberschritten wird
¢ sind zugelassen und auf Betriebssicherheit gepriift

A Aktivieren Sie die Druck- und Temperatursicherheitseinrichtungen regelmaBig und prifen Sie ihr ordnungsgemaBes Funktionieren.

2.5 Symbole auf dem Automaten

Die Symbole auf dem Automaten sind Teil der Sicherheitsvorrichtungen. Die Symbole dirfen nicht tiberdeckt oder entfernt werden.

Priifen Sie regelmaBig, ob die Symbole vorhanden und erkennbar sind. Ersetzen oder reparieren Sie Symbole, die nicht erkennbar
oder beschéadigt sind.

Protection:
0000000000000 | rotection:

Bescherming:

Auf dem Typenschild befinden sich folgende Produktinformationen:

Automatentyp (Vacumat Basic)

Seriennummer des Automaten

Hoéchstzuléssiger Betriebsdruck

Zuléssige Anlagentemperatur und Umgebungstemperatur
Elektrische Spezifikationen

mooOw>

A Benutzen Sie den Automaten nicht, wenn die Spezifikationen auf dem Typenschild von der Bestellung abweichen.
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3. Beschreibung

A OWN =

o O

(N

LT

3.1 Komponenteniibersicht

4
=

Beschreibung

Entllftereinheit

Druckmesser

SCU-Steuerung

Vakuumbehalter

Vakuumdruckschalter

Magnetventil, stromlos geschlossen

Schwimmerschalter

0| N[O~ |WOW|IN| =

Drucksensor

G'2"-Anschluss an Anlage

G'2"-Anschluss ab Anlage (mit Filter)

11

Klemmenkasten der Pumpe

12

Pumpe

13

G'2"-Nachspeiseanschluss

3.2 SCU-Steuerung

Nr.

Beschreibung

Bedienfeld fur Steuerung, graphische Anzeige, LED
zur Fehleranzeige, Wahlschalter (klicken und rollen)

Netzschalter, ON (ein): blinkt rot

Interne Sicherung F1: T 16 A 250 V

Interne Sicherung F2: T 3,5 A 250 V

Hardware-Nr., Service-Meni E2

|| [W[N

Klemmleisten fur

e Strom-/Spannungsversorgung
e Sensoren

Impulswasserzéhler

Sammelstérmeldung

L]
L]
L]
e Pumpe

RS485-Schnittstelle

externe Aktivierung des Nachspeiseprozesses




3.3 Funktionsprinzip
Der Vacumat Basic dient vor allem als aktiver Entgasungsautomat. In zweiter Linie fungiert er auch als Nachspeisegerat zum
Nachspeisen von Wasserverlusten in die Anlage.

3.3.1 Entgasung

Zur Entgasen des Wassers, wird das Anlagenwasser Uber

eine Bypassleitung von der Riicklaufleitung der Anlage (H)
] angesaugt.

B Das Wasser flieBt durch den Filter (F) und die
Durchflusssteuerung (G) in den Entgasungsbehalter (C).
Wenn die Pumpe (D) lauft, ist es dem Vakuum ausgesetzt. Im
Behalter entsteht ein Strudel (E), der das Wasser nach auBen

SCU dréngt und dafir sorgt, dass das Gas in der Mitte entweicht.

; Aufgrund des reduzierten Drucks und des Strudels wird

i dieses Gas aus dem Wasser extrahiert.

|

|

—

Wenn die Pumpe sich ausschaltet, sorgt das in den Tank
nachflieBende Medium dafiir, dass der Druck im Behalter bis
zum Niveau des Anlagendrucks steigt, sodass die Luft, die
sich Uber dem Wasserspiegel angesammelt hat Uber die
EntlUftereinheit (A) abgelassen wird. Wahrend die Pumpe
lauft, wird die Wassermenge, die dem Behélter zugefuhrt
wurde, Uber eine Bypassleitung in die Ricklaufleitung (B) der
Anlage zurtickgefuhrt.

Entgasungsmodus (Turbo): Ein Intervall, in dem die Pumpe lauft (Vakuum wird erzeugt) wird mit einem Intervall abgewechselt, an dem
die Luft abgelassen wird (Pumpe steht still).

Normaler Entgasungsmodus: Es wird zwischen dem Ende des Entleerungsintervalls und dem Start der Pumpe eine zusétzliche
Pause eingefiigt. Dieses zusétzliche Intervall kann tber einen Parameter innerhalb von festgelegten Grenzen eingestellt werden.
Wenn das Entgasungsintervall beendet ist, schaltet die Anlage in den normalen Entliftungsmodus, welcher dann kontinuierlich lauft.
Der normale Entliftungsmodus wird von einer einstellbaren Pause unterbrochen (standardméBig 18:00 - 08:00 Uhr). Der Beginn des
nachsten Entgasungszyklus innerhalb des normalen Entgasungsmodus wird Uber einen Countdown im Prozess-Meni angezeigt.

3.3.2 Nachspeisung
Die Zufuhr des Nachspeisewassers erfolgt in einem druckgesteuerten oder fillstandgesteuerten Modus. Der Automat ist
standardmaBig auf druckgesteuerte Nachspeisung eingestellt (wenn ein Membran-AusdehnungsgefaB verwendet wird).

Druckgesteuerte Nachspeisung: Die Anlage ist mit einem Drucksensor (P) zur Messung des Anlagendruckes ausgestattet. Der Druck,
bei dem die Nachspeisung aktiviert wird, sollte Po* +0,2 bar betragen. Der Druck, bei dem die Nachspeisung deaktiviert wird, muss
mindestens 0,1 bar héher sein, als der Druck, bei dem die Nachspeisung aktiviert wird. Die Nachspeisemenge kann tUberwacht
werden, wenn die Anlage mit einem Literzdhler ausgestattet ist. Die Pumpe (D) wird wéhrend der druckgesteuerten Nachspeisung
automatisch zyklisch angehalten um den Istwert des Anlagendrucks zu prifen. Falls notwendig, muss zusétzliches Wasser zugefuhrt
werden, bis der Druck, bei dem die Nachspeisezufuhr deaktiviert wird, erreicht ist.

Fullstandgesteuerte Zufuhr: In diesem Fall wird Nachspeisewasser zugefiihrt, solange die externe Nachspeisungsanforderung aktiv
ist und die Uberwachungsfunktion des Automaten fir Nachspeisemenge und Zeit die Nachspeisung zulésst.

Es ist méglich, die Nachspeisefunktion zu deaktivieren, siehe dazu Kapitel 6.

* Po = statischer Druck + Dampfdruck

Nn3da
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4. Transport und Lagerung

41 Transport
Auf den Transportpapieren sind alle Artikel, wie Ausstattung und Dokumentation, aufgefiihrt. Stellen Sie sicher, dass die Lieferung
vollstédndig und unbeschédigt ist. Die Automaten werden horizontal auf Einwegpaletten verpackt und sind komplett montiert.

Priifen Sie, ob Artikel fehlen oder nicht korrekt geliefert wurden. Lesen Sie die allgemeinen Geschaftsbedingungen in den
Transportpapieren.

¢ Transportieren Sie die Paletten horizontal.

e Heben Sie den Automaten nur leicht an.

Stellen Sie sicher, dass die Hebevorrichtung den Automaten halten kann. Gewicht und Abmessungen entnehmen Sie bitte Kapitel 9:
Technische Daten.

i

8 Flamco

3 Flame,

1 1

4.2 Lagerung
Achten Sie darauf, dass der Lagerort die Umweltbedingungen erfiillt, siehe dazu Kapitel 6.2.
e Achten Sie darauf, dass der Boden eben ist.



A

5. Installation

5.1 Vorbereitung fiir die Installation

Stellen Sie sicher, dass die Oberflaiche das Maximalgewicht des Automaten mit dem Wasser halten kann, siehe dazu Kapitel 9:
Technische Daten.

¢ Es durfen keine duBeren Krafte auf den Automaten einwirken.

e Es darf kein Schmutz in den Automaten und sein Zubehor gelangen.

e |nstallieren Sie am Trinkwassernetz vor Ort Absperrvorrichtungen.

e Achten Sie darauf, dass geniigend Freiraum um den Automaten herum fiir Wartungsarbeiten vorhanden ist.

e Beachten Sie giiltige Regelungen in Bezug auf den Verwendungs- und Installationsort und, wenn erforderlich, informieren Sie die
zusténdigen Prif- und Zertifizierungsstellen vor der Inbetriebnahme der Anlage.

5.2 Umgebungsbedingungen

N Stellen Sie sicher:
e dass der Automat senkrecht ausgerichtet steht
e dass der Automat in einem geschlossenen, trockenen und frostfreien
x < 80% >05m Raum installiert wird
¢ dass die angegebenen Mindestabsténde eingehalten werden
e dass die Atmosphéare keine elektrisch leitfahigen Gase oder hohe
Konzentrationen von Staub und Dampfen enthalt. Es besteht

15 >3°C...45°C

Explosionsgefahr, wenn brennbare Gase vorhanden sind
D [ ¢ dass die Umgebung sauber und gut beleuchtet ist
>1m = " - relative Luftfeuchtigkeit: nicht kondensierend
- vibrationsfrei
F==a 13.1.7m - frei von Warme- und Sonnenstrahlung
' ' e dass der Automat frei von zusétzlichen Lasten ist

5.3 Montageabmessungen

Die folgenden GréBen gelten fur die Wandmontage:

A 190 mm
B 16 mm
C 255 mm
D 705 mm

Nn3da
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A 5.4 Hydraulische Installation
e Installieren Sie die Absperrvorrichtungen vor Ort vor den Rohrverbindungen.

e Arbeiten Sie nur an drucklosen und abgekihlten Druckstutzen.

e \erbinden Sie die
Versorgungsleitung des
Vacumat Basic mit der
Ruicklaufleitung des
Systems.

X \/ ¢ Verbinden Sie die
Rucklaufleitung des
Vacumat Basic mit dem
System.

GY"

¢ \erbinden Sie den Nachspeisungsanschluss des Vacumat Basic mit
der Wasserversorgung.

e Falls erforderlich, installieren Sie einen Schmutzfanger am
Trinkwasseranschluss (0,2 mm).

* Der Mindestnenndurchmesser fur die Installationsleitung der Anlage
und die Versorgungsleitung betréagt DN 15.

G2

5.5 Elektroinstallation
Es kann Spannung an den Klemmleisten anliegen, auch wenn die Hauptstromversorgung unterbrochen wurde. Stellen Sie sicher,
dass alle externen Netzteile (z. B. von externen Nachspeisegeréten) ebenfalls vom Automaten getrennt wurden.

e Schrauben Sie die Schutzabdeckung vom Klemmenkasten ab.
¢ Die Beschreibungen der Klemmleisten befinden sich an der Innenseite
der Schutzabdeckung.

e Schalten Sie den Netzschalter an der SCU-Steuerung aus.
e Ziehen Sie den Netzstecker oder schalten Sie externe Sicherungen aus
und sichern Sie diese gegen einen Neustart.




5.6 Grundlegende elektrische Anschliisse

Vacumat Basic
Nennspannung 230 V: +6%; -10%; 50 Hz: +1%; -1%
Nennstrom 3,4A
Nennleistung 0,68 kW
Leistungsschalter 10A
Schutzart IP54

SELV: Schutzkleinspannung
* Empfohlener Wert; Leitungsschutzschalter (C).

A SchlieBen Sie niemals Klemmen 11+12 und 21+22 gleichzeitig an.
Dies zerstort die Nachspeisefunktion der SCU-Steuerung oder die Druckhaltesteuerung.

Externe
Nachspeise-
anforderung

M

\ GE/GN BL BN

EINGANGSSIGNAL

282930313233343536 101112131415161718
272625242322212019 987654321

[ e s )

/7 Sammel-
stérmeldung
230V
Externe Nach- 50 Hz
speiseauslosung
» (potentiell freier
D Kontakt)
Drucksensor EINGANGSSIGNAL
——
@L :
Vakuumschalter Magnetventil
OPTIONEEL

(@

Trockenlaufsensor Schwimmerschalter
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6. Inbetriebnahme der Steuerung

6.1  Meniistruktur der Steuerung

Prozessanzeige
Prozessanzeige System f— KLASSIFIZIERUNGSSYSTEM SYSTEMDATEN SYSTEMKONFIGURATION
(Symbole) A Fehler P»| Ausriistungsmenii
- Systemdruck Steuerungsart P | Parametermenii 1 | ID-Nummer
- Betriebsart | Servicemeni 1 |Dauer Turboentgasung 2 | Sprache
- gesgmte Nach- 1 | Projektnummer 2 |Pausendauer Normalentg. 3 | Impulswasserzahler
Speisemenge 2 |Softwareversion 3|Entgasung 4 | Wasseraufbereitung
A 3 |Inbetriebnahme 4 | Automatische Entgasung G| 5 | Steuerungsart
L|Fehlerliste v | 4 Wartur.wg F|5 |Systemdruck 6 | Betriebsart
5 |Fehlerliste 6 |Sondersystemdruck 7 | Sensor
Auswahlmenii < Auswahlmenti 1 E|6 [Wertestatistik 7 [Impulswasserzahler 8 | Motorschutz
1|Anzeigen | | 1]|Ausristungsmeni [~ 7 |Betriebsstunden 8 |Wasseraufbereitung 9 | Sammelstérmeldung
AlB|2 Eingaben D 2|Parametermenti  |=— 8 |Nachspeiseliste 9 |Nachspeisemenge 10| Zurtick
L 3|Zurlick 3 |Servicemenl — 9 |Entgasungsliste A0 Uhrzeit, Datum
:| 4 |Zurick _*B 10| Wechsel Zugangscode 11|Sonstiges
_ 11| Datentbertragung D | M2Sonstiges Intern D
Codemeni 12| Zurlick j 13 Zurick —f
Kul Ku2 |FL1 | FL2 ]
L L

6.2 Meniisymbole

© Flamco 4717d 0108

Keine ID-Nummer verfiigbar

Steuerung nicht konfiguriert Pumpe

Verweigert, nicht installiert

AuBerhalb der Parametergrenzen Eingabe bestatigt

Nachspeisung ist druckgesteuert Programmiermodus, Eingabe

Code erforderlich Prifmodus

Nachspeisung ist flillstandgesteuert Warnmeldung

Eingreifen nicht moglich Speichern Sie den Fehler Einstellungen nicht ges-

peichert

Betriebsmodus, schreibgeschitzt Warten

Externes Nachspeisesignal ist angeschlossen (nur

Vakuumschalter bei filllstandgesteuertem Betrieb)

OICH | INIF YR I<D=]
t v @ =4 \< O




6.3 Funktionsprinzip der Steuerungen

&7 Start =" bar

p
& mmmmnn Liter -

-h Turbo

-h

*

Turbo
--- bar

Start - bar

Inbetriebnahme
e Schalten Sie installierte Nachspeisegerate ab. SchlieBen Sie die Zulaufventile.
e Schalten Sie die Steuerung (D) ein.

A Display

B LED-Fehleranzeige

C Navigationsrad

D Ein/Aus-Schalter der Steuerung

Verwenden Sie das Navigationsrad (C) zum Navigieren durch die Menis und

zur Bestatigung der Eingabe. Auf dem Display (A) werden die Menls angezeigt.

Wenn Fehler vorliegen, leuchtet die LED-Fehleranzeige (B).

¢ Halten Sie das Navigationsrad zwei Sekunden gedriickt, um, unabhéngig von
der Cursor-Position, zur Prozessanzeige zu gehen.

e \Wenn Fehler vorliegen schaltet die Prozessanzeige von [SYSTEM] zu
[FEHLER] um und leuchtet die LED-Fehleranzeige.

® Die Fehlermeldungen, Mindestwasserstand, Mindestdruckalarm sind ab der
Erstinbetriebnahme stimmig.

e Es ist moglich, durch Drehen des Rads zwischen [SYSTEM] und [FEHLER]
hin- und her zu schalten.

¢ Wenn [FEHLER] angezeigt wird, driicken Sie auf das Rad, um zur Fehlerliste
zu gehen. Wenn mehr als ein Fehler vorhanden ist, konnen Sie durch die
Fehler scrollen. Alle Fehler werden entsprechend ihrem Auftreten angezeigt.

e Wenn [SYSTEM] angezeigt wird, driicken Sie auf das Rad, um zur
MenUlauswahl zu gehen.
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6.4 Eingaben in das Steuergerat

u
Date time
Start

Kut
Date time

©
?

-
) ~

Start

System

Code
*000001*
View l
Parameter
Back ) Service
" 7| Back
B2 D1

Spracheinstellung
D

Sprache
ID number Deutch
Nederlands
Litres counter () —p| Engish
Water treatment /" "|Francais
a2 G2

Polski
Dansk
Suomi

Maggar
G2

Lanquage
Litres counter
Water treatment

Steuerungsart

Level controlled
Press controlled

Level controlled
Press controlled

Sensor
Motor prot.
Common failure

Special syst. press

Litre/pulse
Water treatment

F4 3

Einschaltdruck Nachspeisung

Fillcommand on
X bar

4

F4

O]

Project no.
Software version

Maintenance
E3

Hardwaremenu
Parametermenu

T
I
!
System

A

T Menu
(nur beim
ersten Mal)

Fillcommand on

Fillcommand on

Back

X,x bar
X,x bar

F4

Fillcommand off

X,x bar

Fillcommand off

F4

System pressure
Special syst. press
Litre/pulse

Water treatment

Water treament
Filling quantity

®

Zeit und Datum

Save Back
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101528  [™ 10.38.03

Save Back

O

30.07.07
10.38.00

Back

30.07.07

" 10.38.00

(3 sec)
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7. Erstinbetriebnahme

7.1 Erstinbetriebnahme Vacumat Basic

Stellen Sie vor der Erstinbetriebnahme sicher, dass die Einheit und zugehdrige Ausriistungsgegenstande den Bestimmungen, die am
Aufbauort und hinsichtlich des Anwendungsbereichs gelten, entsprechen. Die Person, die die Einheit aufbaut und betreibt ist fur die
Durchftihrung von Kontrollen und fiir die Durchfiihrung der Erstinbetriebnahme verantwortlich.

Bei der Erstinbetriebnahme mussen die hydraulischen und elektrischen Anschllsse hergestellt und die Absperrvorrichtungen gedffnet
sein.

7.2 Parametrierung fiir die Erstinbetriecbnahme

Der Vacumat Basic ist mit einer vorparametrierten Steuerung ausgestattet. Da diese Steuerung eine breite Palette von Mdglichkeiten
bietet, miissen die Betriebsparameter so eingestellt werden, dass sie an die vorliegenden Betriebsbedingungen lhrer Heiz-/
Kuihlanlage angepasst werden.

Wenn die Steuerung eingeschaltet wird, erscheint zunachst ,Vacumat Basic* auf dem Bildschirm, darauf folgt der Starbildschirm. Es
kénnen nun durch Drehen und Driicken des Steuerknopfs Einstellungen vorgenommen werden.

Drehen und driicken Sie den Steuerknopf (auf ,System* mit schwarzem Hintergrund), um zum Auswahlmenii zu gehen. Wahlen Sie
sEntries® (Code 000001), um die Menus ,,Equipment*, ,Parameter” und ,Service* aufzurufen und die Parametrierung durchzufihren.
Stellen Sie die Steuerung Punkt fir Punkt ein — siche dazu die Abschnitte mit Erlauterungen zu den Menis ,,Hardware“ ,,Parameter”
und ,,Service“.

Waéhlen Sie ,Back”, um zu MenUlpunkten zurlickzukehren oder diese abzuschlieBen. Um Untermenis ganz zu verlassen, kdnnen Sie
auch den Steuerkopf gedriickt halten, woraufhin die Steuerung die Prozessanzeige/das Startmen( aufruft.

Nach Fertigstellung der Parametrierung der Steuerung bestatigen/driicken Sie ,Start“, um zur Prozessanzeige zu gehen. Der Vacumat
Basic nimmt dann den Betrieb auf.
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8. Punkte der Menis ,,Hardware“ und ,,Parameter“

8.1 Betriebsmodi

Die Anlage kann im schnellen und im normalen Entgasungsmodus betrieben werden. Wartungspersonal kann auch auf einen
manuellen Modus zugreifen

und eine Dichtheitspriifung durchfiihren. Diese Dichtheitspriifung (Vakuumpriifung) kann auch zur Priifung der Betriebsféhigkeit der
Pumpe angewandt werden.

8.1.1 Schnell/Turbo
Pumpenbetrieb (Vakuum wird erzeugt) erfolgt abwechselnd mit Entleerungsintervall, wahrend des Zeitraums, der fiir den schnellen
Modus eingestellt wurde. Dann schaltet die Steuerung automatisch in den normalen Modus.

©

A A Startverzégerung

B Pumpenbetrieb
T { C Entliftungszeit
0 _-——
JO)
. s . s . |
A C c

8.1.2 Normal

Der normale Entliftungsmodus wird automatisch von einer Pause unterbrochen, um mdégliche Entliftungsgerdusche wahrend der
Nacht zu vermeiden.

© 6
< A Startverzégerung
B Pumpenbetrieb
1 --- C Entluftungszeit
D Dauer der Pause
0
»
\ s I
A ¢ b
8.1.3 Manuell

Der manuelle Modus dient ausschlieBlich Wartungszwecken, d. h. zur Priifung des Betriebs der Pumpe oder des Magnetventils. Der
Anlagenbetreiber hat keinen Zugriff auf diesen Modus.

e Vakuumprifung

Durch die Aktivierung dieses Modus wird zunachst der Anlagenanschluss (beim Auslass der Anlagenriicklaufleitung) geschlossen.
Die Pumpe erzeugt dann innerhalb von 5 Sekunden ein Vakuum. Dieses Vakuum muss ungefahr 100 Sekunden aufrechterhalten
werden, damit der Benutzer feststellen kann, dass das GefaB dicht ist. Daraufhin ist die Priifung erfolgreich beendet. Die Priifung wird
normalerweise vor der Erstinbetriebnahme der Anlage und nach der Wartung der Anlage vorgenommen.

8.2 Druckkontrolimodus

8.2.1 Fiillstandgesteuert [%)]

Die Steuerung erfolgt Uber ein externes potenzialfreies oder potentialgebundenes Signal (230 V). Es hangt von der verwendeten
Druckhalteanlage ab, ob ein pumpen- oder kompressorgesteuertes Membran-AusdehnungsgefaB verwendet wird. Wenn

das Signal aktiviert wird, schaltet die Pumpe sich ein. Die Nachspeisung erfolgt, bis der Fiillstand, der in der Steuerung des
AusdehnungsgefaBes eingestellt wurden, erreicht wird.

8.2.2 Druckgesteuert [P]
Die Steuerung erfolgt Giber den Drucksensor, der in das Modul integriert ist. Wenn der Anlagendruck auf den Aktivierungsdruck ,,Fill
command on“ gefallen ist, schaltet sich die Pumpe ein und bleibt in Betrieb, bis ,,Fill command off* erreicht wird.

In beiden Steuermodi werden die Laufzeit und die Nachspeisemengen (wenn die Anlage mit einem Impulswasserzéhler ausgestattet
ist) Uberwacht. Zuséatzlich wird der Anlagendruck iberwacht. Wenn der Anlagendruck unter den Betriebsdruckbereich sinkt

oder darlber steigt, erscheint eine Fehlermeldung. Die Anlage aktiviert das Entgasen und Nachspeisen, bis der Druck wieder im
Betriebsbereich liegt.

8.2.3 Abfiillen
Die Vacumat Basic-Einheit dient ausschlieBlich der automatischen Entgasung.



8.3 Uberwachung

Das Hauptziel der Uberwachungsfunktionen liegt darin, Fehler in der Anlage friih zu erkennen und die Anlagenkomponenten
auf bestmdgliche Weise, durch geeignete Signale oder durch automatisches Abschalten der Anlage, zu schiitzen. Sie dienen im
Besonderen der friihen Erkennung und Begrenzung von Undichtigkeiten.

8.3.1 Nachspeisemenge (Uberwachung)

Der Bediener kann die Nachspeisemenge frei parametrieren. Wenn die nachfolgend beschriebenen Bedingungen nicht erfillt werden,

zeigt die Anlage einen Fehler an; der Schwimmerfehlerkontakt wird gedffnet, bis der Fehler manuell quittiert wird.

¢ Die tatsachliche Laufzeit darf nicht die Hochstdauer pro Zyklus Uberschreiten.

e Das Mindestintervall zwischen zwei Zyklen (Pause) darf nicht kirzer sein, als die programmierte Zeit.

¢ Die Hochstanzahl von Zyklen pro Zeitfenster darf die im Laufzeitfenster programmierte Anzahl (z. B nicht mehr als 3 Zyklen in den
letzten 8 Stunden) nicht Uberschreiten.

Wenn ein Literzéhler (Impulsausgang-Wasserzéhler in NFE1.2/2.2) angeschlossen und aktiviert ist, kann der Bediener die
Flllhéchstmenge pro Zyklus anstatt der Fullhéchstdauer pro Zyklus tberwachen.

8.3.2. Druckiiberwachung
Der hochstzulassige Druck und Fiillstand sollten nicht Uiberschritten werden. Darum wird bei Druckabweichungen ein Signal
ausgesendet.

Druck Druckuntergrenze (P_. ) und Druckobergrenze (P__)
A werden anhand der Betriebsdruckgrenzen eingestellt
und kdnnen vom Bediener nicht angepasst werden.
Flllbefehl EIN (P_ ) und Fullbefehl AUS (P_) sind

aﬁ)s;is%ri%i%:rlzish) innerhalb dieser OCgrenzen einstellbar.

PAUS Nachspeiseausschaltdruck
pEIN Nachspeiseeinschaltdruck
Untere Druckgrenze
(Arbeitsdruckbereich)
0 bar

8.3.3 Uberwachung der Menge des aufzubereitenden Wassers

Wenn ein Wasseraufbereitungsmodul installiert wurde und der Impulswasserzéhler eingeschaltet wurde, kann die Restwassermenge
links unten im Prozess-Meni abgelesen werden. D. h.: Wenn die Restwassermenge korrekt im Menu ,,Parameter” ,,Water treatment
prior to commissioning® eingegeben wurde. Wenn die Menge null Liter betragt, wird der zentralisierte Fehleralarm ausgelést (wenn
dieser aktiviert ist) und es wird eine Fehlermeldung ausgegeben. Negative Werte bedeutet, dass die zuldssige Héchstmenge
(Kapazitat) fir aufbereitetes Wasser in Litern Uberschritten wurde. Der Vacumat Basic lauft in einem solchen Fall weiter.
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9. Menibeschreibungen

9.1 Menii ,Hardware*

ID number
Kann nur vom Hersteller und von Wartungspersonal parametriert werden.

Language
Der Benutzer kann aus 18 Sprachen wéhlen. Bei Auslieferung ist die Standardeinstellung Englisch (G2).

Litres counter Impulse output water meter

Schalten Sie diesen Punkt nur dann auf EIN, wenn ein Impulswasserzéhler (Literzahler) verwendet wird. Der Impulswasserzéhler kann
fur die direkte Steuerung und Uberwachung von zugefiihrtem Erganzungswasser verwendet werden. Die Standardeinstellung ist
~OFF“.

Water treatment

Wenn ein Wasseraufbereitungsmodul in die Nachspeisezuleitung eingebaut und der Literz&hler eingeschaltet wurde, kann die
Restwassermenge in Litern im Prozessmenu abgelesen werden. Wenn die Menge null Liter betragt, wird der zentralisierte Fehleralarm
ausgeldst und es wird eine Fehlermeldung angezeigt. Negative Werte bedeuten, dass die zulassige Hochstmenge (Kapazitét) fiir
aufbereitetes Wasser Uberschritten wurde. Das Nachspeisemodul l1&uft weiter, auch wenn der zentralisierte Fehleralarm ausgel6st
wurde. Der Bediener muss die Wasseraufbereitungsfunktion aktivieren.

Control mode

(Nachspeisemodul) Die Anlage kann in einem fillstandgesteuerten Modus (gesteuert durch eine externe Druckhaltesteuerung) oder in
einem druckgesteuerten Modus (Standardeinstellung fiir normale Membran-AusdehnungsgefaBe mit Gaspolster) betrieben werden.
Der Bediener hat auch die Mdglichkeit, die Nachspeisefunktion zu deaktivieren.

Operating mode

Die Einheit wird ab Werk mit dem schnellen Modus aktiviert ausgeliefert. Nachdem das schnelle Intervall beendet ist, schaltet

die Einheit sich automatisch in den normalen Modus. Der Bediener kann jedoch zu jedem Zeitpunkt den Betriebsmodus &ndern.
Der manuelle Modus kann ausschlieBlich fir Wartungszwecke aktiviert werden. Die Vakuumprifung dient der Kontrolle des
Entgasungsbetriebs und zudem wird die Anlage auf Undichtigkeiten geprift. Diese Funktion muss bei der Erstinbetriebnahme der
Einheit und jedes Mal, wenn die Einheit nach einer Wartung wieder in Betrieb genommen wird, angewendet werden. Nachdem die
Prifung abgeschlossen wurde, muss die Einheit wieder in den schnellen Modus geschaltet werden.

Sensor / Motor protection
Bereits parametriert. Werkseinstellung.

Common failure

Wenn aktiviert (Haken gesetzt bei diesem Punkt), wird der allgemeine Fehler nach Aktivierung der entsprechenden Fehlermeldung

ausgeldst. Dieser Punkt ist in den Standardeinstellungen. Es ist moglich, die folgenden zentralisierten Fehleralarme zu deaktivieren,

s~Exchange module” und ,,Next maintenance®.

e Exchange module: Die Wasseraufbereitungskapazitat ist verbraucht. Wenn er eingeschaltet ist (,ON“), wird ein zentralisierter
Fehleralarm ausgeldst. Die Einheit bleibt in Betrieb. Wenn er ausgeschaltet ist (,OFF*), wird kein zentralisierter Fehleralarm
ausgelodst.

e Nachste Wartung: Der Wartungstermin wurde erreicht. Wenn er eingeschaltet ist (,ON*), wird ein zentralisierter Fehleralarm
ausgeldst und die Einheit bleibt in Betrieb. Wenn er ausgeschaltet ist (,OFF*), wird kein zentralisierter Fehleralarm ausgeldst.



9.2 Menii ,Parameter”

Punkt Werkseinstellung
Duration of turbo

- Verbleibende Schnelllaufzeit bis zur automatischen Schaltung in den normalen Modus 10 Stunden
Pause normal degaz

- Dauer der Pause zwischen dem Ende der Entleerungszeit und Beginn des Pumpenbetriebs 15 Minuten

- Pause ON (Anfang der Nachtpause) 00:00 h

- Pause OFF (Ende der Nachtpause) 00:00 h

Degassing

- Pumpenlaufzeit

30 Sekunden

- Entgasungszeit 30 Sekunden
System pressure

- pON: abhangig vom Anlagentyp 1,5 bar

- pOFF: abhangig vom Anlagentyp 2,0 bar

- Lower pressure limit (untere Betriebsdruckgrenze) 0,8 bar

- Upper pressure limit (obere Betriebsdruckgrenze) 3,0 bar

- Special system pressure (fir den Bediener nicht relevant)

Werkseinstellung

Litres counter

- Litre/pulse: Impulswasserzéhler (kann nur von Wartungspersonal eingestellt werden)

10 Liter/Impuls

- Error litres counter: Uberwachung von Verzégerung des Literzahlerzyklus 40 Minuten
Water treatment 100 Liter
- Aufbereitungskapazitat im Fall von integriertem Wasserenthartungsmodul 100 Liter

Fillmenge:

Basierend auf einem durchgangigen vorhergehenden Referenzzeitraum (Zeitfenster), lasst die Einheit eine bestimmte Anzahl
Fillzyklen zu, die durch Pausen voneinander getrennt werden. Zyklen, Pausen und Zeitfenster (,, Time spending®) kénnen frei

parametriert werden.

Beispiel (Standardeinstellung):

In den letzten 480 Minuten (, Time spending®) darf die Ergdnzungswassermenge pro Zyklus nicht Gber 50 Liter hinausgehen. Es ist
zudem nicht zuléssig, diese Menge wahrend dieser Zeit &fter als dreimal zuzufiihren und die Pausen zwischen den Zyklen missen

mindestens 5 Minuten betragen.

Punkt

Werkseinstellung

Max. quantity/filling

- Zulassige Hochstmenge pro Zyklus (auch pro Zyklus) mit integriertem und konfiguriertem
Impulswasserzahler, siehe dazu Abschnitt Uberwachung: Nachspeisemenge

150 Liter

Max. time/filling

- Zulassige Hochstdauer pro Zyklus (auch pro Zyklus), siehe dazu Abschnitt Uberwachung:
Uberwachung der Laufzeit

20 Minuten

Min. interval betw. 2 cycles

- Mindestintervall zwischen zwei Zyklen (Pause)

5,0 Minuten

Max. cycles/time spend

- Héchstanzahl von Zyklen pro Zeitfenster

Time spending

- GroBe des Zeitfensters

480 Minuten

Beachten Sie, dass die Werte im Fiillmengemeni voneinander abhangig sind. Darum kann es notwendig sein, erst einen anderen
Wert zu parametrieren, bevor es mdglich ist, auf den eigentlichen Wert innerhalb der vorgesehenen Grenzen zuzugreifen. Auf dhnliche
Weise kdnnen Einstellungsbereiche durch Abhéngigkeiten begrenzt sein. Es empfiehlt sich, zum Beispiel zuerst ein ausreichend
groBes Zeitfenster zu parametrieren, bevor Pausen und Anzahl und Dauer der Zyklen festgelegt werden.
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Punkt Werkseinstellung
Time and date Vom Bediener einzustellen
- Summer time on: Anfangsmonat (Summer time on ist 00 fur Gebiete ohne Zeitumstellung) 03

- Summer time off: Anfangsmonat (Summer time off ist 00 fir Gebiete ohne Zeitumstellung) 10

- Maintenance gap: Wartungsintervall 0 - 800 Tage 365 Tage

- Pressure sensor min.value ~ 0,0 bar

- Pressure sensor max.value ~ 10,0 bar

9.3 Meni ,Service*

Project number
Werkseinstellungen; nicht vom Bediener zu programmieren.

Software version
Lesezugriff, vom Hersteller vorgenommener Eintrag.

Start
Geben Sie die Uhrzeit und das Datum des Starts (Ruckverfolgbarkeit) ein, indem Sie ,,Start“ driicken. Vor dem Driicken miissen
Uhrzeit und Datum richtig eingestellt sein.

Maintenance

Der Termin fur die ndchste Wartung wird in Klammern angezeigt. Wenn dieser Zeitpunkt erreicht ist, wird optional der zentralisierte
Fehleralarm ausgel®st und es wird eine Fehlermeldung angezeigt, um den daran zu Bediener zu erinnern. Wenn er quittiert wird,
wird er nach sieben Tagen wieder angezeigt, auBer es wird ,,Maintenance done* gedriickt, womit angegeben wird, dass die Wartung
bereits abgeschlossen wurde. Uhrzeit und Datum der letzten Wartung sowie das Code-Niveau werden in den oberen beiden Zeilen
angezeigt.

Error list
Zeigt die letzten quittierten 250 Fehler mit Uhrzeit und Datum an.

Value statistics
Anzeige verschiedener statistischer Daten.

Refill statistics

Anzeige der letzten 200 Nachspeisevorgédnge mit Datum, Uhrzeit und Dauer der Nachspeisevorgénge und die zugefuhrte Litermenge
(wenn ein Impulswasserzéhler verwendet wird). Die zugeflhrte Litermenge kann null sein, obwohl Wasser in die Anlage gespeist
wurde, wenn die Ergdnzungswassermenge kleiner war als die Impulsrate des Impulswasserzéhlers. Ebenso kann die tatsachlich
zugefiihrte Wassermenge geringer sein als der Wert, der vom Impulswasserzéhler erfasst wird.

Change entry code
Einstellen eines anderen Zugangscodes. Der einzige mogliche und erforderliche Code fiir den Bediener ist 000001.



10. Beispiele

10.1 Vacumat Basic mit NFE und einem Membran-AusdehnungsgefaB in einer Heizungsanlage

O A

NFE C

E — F —— ﬂ‘:@

Vacumat Basic

O —<—

)

>1000 mm

A Heizung

B AusdehnungsgefaB mit Membran oder Kompressor-Ausdehnungsanlage
C Vacumat Basic

D Abwasser (Abfluss)

E Nachspeisezulauf

F NFE 1.1

Benutzen Sie keine kleineren Nennweiten als fiir die Lange der jeweiligen Leitungen angegeben ist!
Die Leitungen sollten so kurz wie mdoglich sein!

DN15<10m
DN20 <20 m
DN25 <30 m
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11. Wartung und Fehlerbehebung

e Die Temperatur des Wassers und der Beriihrungsflachen kénnen 70 °C oder mehr betragen.

e Tragen Sie die erforderliche Schutzkleidung.

e Der Boden kann nass oder fettig sein. Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

11.1 Vor der Wartung

wurden.

I\

Es kann Spannung an den Klemmleisten anliegen, auch wenn die
Hauptstromversorgung unterbrochen wurde. Stellen Sie sicher, dass alle externen
Netzteile (z. B. von externen Nachspeisegeraten) ebenfalls vom Automaten getrennt

Lassen Sie vor der Wartung den Druck vom Vakuumbehélter ab.

11.2 Nach einem Stromausfall

Die programmierten Parameter der Steuerung éndern sich nicht nach einem Stromausfall.

¢ Priifen Sie den Automaten nach einem Stromausfall auf Unversehrtheit.

11.3 Wartungsintervall

Bestatigen Sie die Wartung im Menu ,Service“.

Entfernen Sie die Abdeckung, um auf die Innenkomponenten zuzugreifen.

Intervall

Komponente

Handlung

Jahrlich

Vacumat Basic

Priifen auf Leckdichtigkeit von
Verbindungen, Pumpen und
Schraubverbindungen.

Wenn notwendig, dichten Sie die
Schraubverbindungen ab oder ziehen Sie
sie fest.

Jéhrlich vor der Hauptbetriebszeit

Schmutzfénger vor Ort in der
Zulaufleitung
Entliftungsvorrichtung

Reinigen Sie die Schutzvorrichtungen
Prifen Sie die Funktionen der
Vakuumpriifung

11.4 Austausch des Automaten fiir Wasseraufbereitung
e Schalten Sie die Wasseraufbereitung im Hardware-Menii aus und ersetzen Sie das Modul.
e Passen Sie die Kapazitat im MenU ,,Parameter” an.

e Schalten Sie ,water treatment” im Men( ,Hardware* ein.




11.5 Fehlermeldungen

Nr. | Meldung Beschreibung Zuriick- | Mégliche Ursache Fehlerbehebung

setzen

1 Pressure too | Anlagendruck ist B * Undichtigkeit * Beheben Sie die Undichtigkeit

low zu niedrig, liegt * Druckhaltewert falsch eingestellt | ¢ Stellen Sie den richtigen
auBerhalb des  Falscher Eingangsdruck Druckhaltewert ein
Betriebsdrucks ¢ Nachspeisedruck zu niedrig ¢ Erhéhen Sie den
Nachspeisedruck bis zum
Betriebsdruckbereich
2 Pressure too | Anlagendruck ist zu B * Pumpe schaltet sich nicht aus ¢ Priifen Sie die Steuerung
high hoch, liegt auBerhalb ¢ Membran-AusdehnungsgefaB zu | e Prifen Sie den Eingangsdruck/
des Betriebsdruck- klein/falscher Eingangsdruck verwenden Sie ein groBeres
bereichs ¢ Nachspeisedruck zu hoch Membran-Ausdehnungsgefal
® Senken Sie den Fulldruck bis zum
Betriebsdruckbereich
3 Entrycap. too | Literzahler fUhrt nach | A ¢ Es werden keine Impulse vom ¢ Tauschen Sie den Literzéhler aus
low Ergénzungswas- Literzahler gesendet, weil: ¢ SchlieBen Sie das Kabel an
seranforderung kein e der Literzahler defekt ist ¢ Stellen Sie einen héheren Wert flr
Wasser zu ¢ das Kabel nicht angeschlossen ist | die Reaktionszeit ein
¢ der Einstellwert fur die Literzahler-
Reaktionszeit zu niedrig ist

5 Cycle interval | Ergdnzungswasser- A * Undichtigkeit in der Anlage ® Beheben Sie die Undichtigkeit
Zyklusintervall zu e Falscher Einstellwert
kurz

6 Nr. of cycles | Hochstanzahl von A * Undichtigkeit in der Anlage ® Beheben Sie die Undichtigkeit
Zyklen innerhalb des ¢ Falscher Einstellwert ® Programmieren Sie die richtigen
Zeitfensters Einstellungen
Uberschritten

7 Fill error Nachspeisen A ¢ Undichtigkeit ¢ Beheben Sie die Undichtigkeit
ohne Anforderung e Magnetventil schlieBt sich nicht/ e Tauschen Sie das Magnetventil
(Literzahler sendet ist defekt aus
Signal ohne
nachzuspeisen)

8 Quantity limit | Héchstmenge in A ¢ Undichtigkeit ® Beheben Sie die Undichtigkeit
einem Nachspeise- ¢ Einstellwert fur e Korrigieren Sie den Einstellwert
wasserzyklus Durchflussratenreduzierung zu
Uberschritten niedrig

9 Runtime Hoéchstdauer des A * Undichtigkeit * Beheben Sie die Undichtigkeit

protection Nachspeisewasser- ¢ Einstellwert fir ¢ Korrigieren Sie den Einstellwert
zyklus Durchflussratenreduzierung zu ¢ Entliiften Sie die Pumpe
Uberschritten niedrig
® Pumpe férdert nicht

10 | Exchange Enthartungsmodul A * Modulkapazitéat ® Tauschen Sie das Modul aus

module verbraucht (Wasseraufbereitung) erschépft

11 | Low mA Unterbrechung in A ¢ Sensor defekt ¢ Tauschen Sie den Sensor aus

P-sensor Stromschleife des ¢ Klemme/Kabel defekt ¢ Prifen Sie/tauschen Sie Klemme/
Drucksensors Verkabelung aus
12 | High mA Kurzschluss in A e Sensor defekt ¢ Tauschen Sie den Sensor aus
P-sensor Stromschleife des ¢ Klemme/Kabel defekt ¢ Prifen Sie/tauschen Sie Klemme/
Drucksensors e Kurzschluss Verkabelung aus

13 | Vacuum error | 3mal hintereinander | A e Temperatur in Rucklaufleitung ¢ Ergreifen Sie MaBnahmen, um
unzureichendes héher als 70 °C die Temperatur unter 70 °C zu
Vakuum e Pumpe lauft nicht ununterbrochen senken!
fur Entgasung * Undichtigkeit im Vacumat Basic e Tauschen Sie die Pumpe aus

e Entliiftereinhet schlieBt sich nicht | e Finden Sie Undichtigkeiten im
Vacumat Basic
® Reinigen Sie oder tauschen Sie
die Entluftereinheit aus

14 | Level switch | Niedriger Fllstand A ¢ Entluftereinheit defekt ¢ Reinigen Sie oder tauschen Sie

error ¢ Sieb/Einlass geschutzt die Entluftereinheit aus

® Ventile geschlossen

* Reinigen Sie das Sieb
e Offnen Sie die Ventile
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Nr. | Meldung Beschreibung Zuriick- | Mégliche Ursache Fehlerbehebung
setzen
18 | Next N&chste Wartung A * Wartungstermin erreicht e Flhren Sie die Wartung durch
maintenance | fallig und geben Sie ,,Maintenance
done“ (Menu ,,Service®) ein
19 | TP motor Motorschutzsignal A * Pumpe Uberhitzt ¢ Priifen Sie die Temperaturen
(Bimetallkontakt ¢ Priifen Sie den Freilauf der
der Pumpe) ist aktiv Pumpe
(gedffnet)
20 | Voltage Sensorspannung zu B ¢ | eiterplatte defekt e Tauschen Sie die Steuereinheit
sensor niedrig aus
21 | No date/time | RTC hat A e Zeitinformation nach e Geben Sie Uhrzeit und Datum
keine gultigen langerer Trennung von der erneut ein
Zeitinformationen Stromversorgung verloren
22 | Flash error Lesefehler Flash B ¢ Hardware-/Software-Problem * Nehmen Sie Kontakt mit dem
Kundendienst auf
23 | Flash error Schreibfehler Flash B ¢ Hardware-/Software-Problem ¢ Nehmen Sie Kontakt mit dem
Kundendienst auf
24 | Flash error Umprogram- B * Hardware-/Software-Problem ¢ Nehmen Sie Kontakt mit dem
mierungsfehler Flash Kundendienst auf
25 | Gas sensor Gas sensor defective | A e Stérungen im Messsignal, ¢ Prifen Sei die Verbindung zur
defective moglicherweise fehlerhafte Steuerung, tauschen Sie den
Kabelverbindung zur SCU Sensor aus, wenn erforderlich
26 | Gas sensor, Signal wahrend A e Sensor nicht angeschlossen,
undervoltage | Messung <4 mA Beschadigung des Kabels
27 | Gas sensor, | Signal wahrend A e Kurzschluss im Kabel, zu hohes e Prufen Sie die Kabelverbindungen
overvoltage Messung >20 mA Signal und die Entliftungsvorrichtung,
falls erforderlich reinigen Sie die
Filter
28 | Recurring Mehrmals A ¢ Entliftung blockiert/funktioniert e Prifen und reinigen Sie die
indication of | hintereinander nicht einwandfrei Entluftungsvorrichtung
gas value “0” | niedrige Gaswerte
wéhrend der
Messung

A: Notwendig, Zuriicksetzen wahrend normaler Verwendung mdglich (Steuerung startet neu nach Zuriicksetzen).
B: Nicht verpflichtend, automatisches Zuriicksetzen innerhalb normaler Verwendung.




12. Entsorgung

Halten Sie lokale Gesetze ein.

&

Nn3da

e Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter der Anlage auf
»~OFF“ (aus) geschaltet ist.
e Unterbrechen Sie die Stromversorgung.

e Stellen Sie sicher, dass der Hauptnetzschalter auf ,,OFF*
(aus) geschaltet ist.
e | assen Sie das Wasser ab.
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13. Technische Daten

Abmessungen
H: 705 mm
L: 260 mm
B: 255 mm
Allgemeines Vacumat Basic
Artikelnummer [ 17002
Betriebsdruck [bar] 0,8-3,0
Nachspeisedruck [bar] 1-8
Hochstdruck [bar] 8
Mediumtemperatur [°C] 3-70
Nachspeisetemperatur [°C] 3-30
Gerauschemission [dB(A)] ca. 64
Elektrischer Anschluss V] 230
Pumpenleistung [kW] 680 W
Anschliisse und Gewichte
Anschluss ab Anlage G¥2" (innen)
Anschluss an Anlage G'2" (innen)
Nachspeiseanschluss G'2" (innen)
Gewicht [kg] 21
Nenndurchmesser Maximale Lange Anlageninstallation
DN15 10m
DN20 20m
DN25 30m

13.1 Weiteres Zubehor

13.1.1 Nachspeisestrang, Typ NFE 1...(3)
Speist Wasser in die Maschine. Gewahrleistet, dass der Wasserdruck zwischen 1
und 8 bar liegt.

13.1.2 Vacumat Basic-Bodenkonsole
Mithilfe der Vacumat Basic-Bodenkonsole
kénnen Sie den Vacumat Basic auf dem
FuBboden positionieren.
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EU Konformitatserklarung

Manufacturer Flamco BV

Hersteller Amersfoortseweg 9, 3750 GM Bunschaten, the Netherlands
Product description Automatic deaerator

Produktbezeichnung Entgasungsautomaten

Product type Vacumat Basic

Produkt Typ

This declaration of conformity is issued under the sole Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser
responsibility of the manufacturer. Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

The object of the declaration described above is in conformity Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erflllt die
with the relevant Union harmonisation legislation: einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

Machinery Directive / Maschinenrichtlinie

2006/42/EC
Pressure Equipment Directive / Druckgerate-Richtlinie
2014/68/EU
Low Voltage Directive / Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU
EMC Directive / EMV-Richtlinie
2014/30/EU
The conformity of the product described above with the Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produkts mit den
provisions of the applied Directive(s) is demonstrated by Vorschriften der angewandten Richtlinie(n) wird nachgewiesen
compliance with the following Standards / regulations: durch die Einhaltung folgender Normen / Vorschriften:
EN 61000-6-1 EN 61000-6-3 AD 2000
EN 61000-6-2 EN 61000-6-4
Bunschoten, 06.03.2017
Signed for and on behalf of: / Unterzeichnet fir und im Namen von: , M ——
T
FLAMCO BV —M. van de Veen

Managing director

-
A AALBERTS
INDUSTRIES
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Flamco B.V.
Amersfoortseweg 9

3751 LJ Bunschoten

the Netherlands

T +31 33299 75 00

F +31 33 298 64 45

E info@flamco.nl

I www.flamcogroup.com

Copyright Flamco B.V., Bunschoten, the Netherlands.

No part of this publication may be reproduced or published in
any way without explicit permission and mention of the source.
The data listed are solely applicable to Flamco products.
Flamco B.V. shall accept no liability whatsoever for incorrect
use, application or interpretation of the technical information.
Flamco B.V. reserves the right to make technical alterations.

MIX
Paper from
responsible sources
FSC
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