150 9001:2008

Riikbgers™
KebEEn

Fachausschissse Eisen und Metall |
und Oberfléchenbehandlung

. Prisf- und Zertifizierungsstelle
im BGPRUFZERT PZNM
Houpterbond der

gewerblichen

Certified Benfsgenossenschafien

Company

de Einbau- und Betriebsanleitung It Montavimo ir naudojimo instrukcija

en |Installation and operating instructions mk YnaTtcTBo 3a BrpagyBare 1 paboTa

bg VHCTpyKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnroaTtauus no Monterings- og driftsveiledning

hr Upute za ugradnju i uporabu pl Instrukcja montazu i obstugi

cs Navod k montazi a obsluze pt Manual de Instalagdo e funcionamento
da Monterings- og driftsvejledning ro Instructiuni de montaj si exploatare

nl Inbouw- en bedieningsvoorschriften ru VIHCTPyKUMS MO MOHTaXy 1 aKcniyaTauum
et Paigaldus- ja kasutusjuhend sr Uputstvo za ugradnju i upotrebu

fi  Asennus- ja kayttoohje sk Navod na montaz a obsluhu

fr  Notice de montage et de mise en service sl Navodila za vgradnjo in obratovanje

el Odnyieg eykardoTaong kail AeIroupyiag es Instrucciones de instalacion y funcionamiento
hu Beépitési és Uzemeltetési utasitas sv Monterings- och skétselanvisning

it Istruzioni di montaggio, uso e manutenzione tr  Montaj ve kullanma kilavuzu

Iv  UzstadiSanas un ekspluatacijas instrukcija uk [HCTpyKUis 3 MOHTaXy Ta ekcnnyarauii

2541261 + Ed.02/2018-07



@

PC-LU 1.4571-1,3@

CE®

o <3d2




Deutsch

English

Bbnrapcku

Hrvatski

Cesky

Dansk

Nederlands

Eesti

Suomi

Francgais

eAANVIKA

Magyar

Italiano

Latviski

Lietuviskai

MaKe[OHCKM ja3uk

Norsk

Polski

Portuguese

Romana

Pycckui

Srpski

Slovenska

Slovenséina

Espanol

Svensk

Tiirkge

YkpaiHcbKa

10
13
16
19
22
25
28
31
34
37
40
43
46
49
52
55
58
61
64
67
70
73
76
79
82
85



1 Einleitung

Diese Betriebsanleitung ist Uber die gesamte Nut-
zungszeit der Kette aufzubewahren und dem An-
wender bei Bedarf leicht zugéanglich zu machen.
Die zugrunde liegenden Ketten entsprechen den
einschlagigen Sicherheits- und Gesundheitsanfor-
derungen gemaf o.g. Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

Die Ketten durfen nur verwendet werden, wenn
der Inhalt dieser Betriebsanleitung gelesen und
verstanden wurde.

2 Rahmenbedingungen

Nichtrostende Hebeketten in geschweildter Aus-
fuhrung sind geeignet und zweckbestimmt zum
Heben und Senken von Pumpen in Wasser-/Ab-
wasserbereichen.

Wird die Kette einer dem Zweck nach fremden
Anwendung eingesetzt (z. B. als 2-strangige An-
schlagkette) oder wird sie gar verandert, verliert
diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Die maximale Tragfahigkeit der Kette gemafRy
Prifplakette darf nicht Gberschritten werden (sie-
he Punkt 3.1).

3 Benutzung/Anwendung

Vor der ersten Benutzung die folgenden Punkte

sicherstellen:

= Die gelieferte Kette mit der Bestellung liberein-
stimmt.

= Das die zur Kette angeforderte Priifbescheini-
gung bzw. Konformitatserklarung vorliegt.

= Die Tragfahigkeitsangaben (WLL) der Doku-
mentation mit denen auf der Prifplakette iber-
einstimmt.

3.1 Prifplakette (Fig. 1)

Die Kette besitzt eine fiinfeckige Prufplakette fur
einstréangige Lastaufnahmemittel ohne Neigungs-
winkel (= Belastung nur in Léngsrichtung) aus
nichtrostendem Edelstahl.

1  Anzahl der Kettenstrange

2  Nenndicke der Kette in mm

3  Sinnbild fir max. Neigungswinkel
4  Max. Tragfahigkeit

5  Herstellerkennzeichen
6  Typenbezeichnung
7 CE-Zeichen

3.2 Typenbezeichnung der Kette

Beispiel: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Pumpenkette ohne Zubehor
PCS = Pumpenkette als Set inkl. Schakel

CE = Anschlagkette (Heben, Senken und
LU Transportieren)
LU = Hebekette (nur Heben und Senken)

PC

20 max. Tragfahigkeit zwischen 0 °C und
Ok 100 °C

¢}

1.4 Materialausfiihrung
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1

1,3 Lange
m

3.3 Benutzung

Bei jeder Benutzung der Kette die folgenden

Punkte einhalten:

= Ketten dirfen nur von Sachkundigen (i.S. der
EN 1677-4, 02-2001, Abschn. 3.13) bestim-
mungsgemal unter Beachtung der Einsatzbe-
schrankungen verwendet werden. Lasten sind
vom Anwender gegen Herabfallen zu sichern —
es durfen sich auch keine losen Einzelteile auf
den Lasten befinden bzw. beférdert werden.
Lasten sind so aufzunehmen bzw. abzusetzen,
dass ein unbeabsichtigtes Umfallen, Auseinan-
derfallen, Abgleiten oder Abrollen vermieden
wird. Personen diirfen bei der bestimmungsge-
mafRen Anwendung der Kette nicht gefahrdet
werden.

= Vom Anwender sind bei der Benutzung Schutz-
handschuhe zu tragen.

= Der Einsatz demontierbarer Verbindungsele-
mente in Verbindung mit der Kette liegt in der
Verantwortung des Anwenders. Die Verbin-
dungselemente mussen auf die Tragfahigkeit
(WLL) der Kette abgestimmt sein.



Die mit der Kette zu bewegende Last muss be-
kannt sein und muss kleiner oder darf maximal
der Tragfahigkeitsangabe auf der Prifplakette
entsprechen.
Umgebungstemperaturen kdnnen die Tragfa-
higkeit reduzieren:
Die Benutzung der Kette in Temperaturbe-
reichen auBerhalb der genannten Tempera-
turen ist unzulassig!
— Temperaturbereich -40 °C bis +200 °C =
100 % Tragfahigkeit (WLL)
— Temperaturbereich Uber +200 °C bis
+400 °C = 50 % Tragfahigkeit (WLL)
Das Heben von Personen oder gefahrlichen
Lasten (z. B. kerntechnisches Material, metalli-
sche fliissige Schmelzen etc.) ist mit diesen
Ketten nicht gestattet.
Ggf. zusatzlich oder einschrankende Vorschrif-
ten des Pumpenherstellers sind zu beachten.
Ruckartige oder dynamisch schwellende Belas-
tungen der Kette sind zu vermeiden.
Die Kette darf nicht verdreht, umschnrt oder
verknotet benutzt werden.
Die Kette darf nicht Giber scharfe Kanten gezo-
gen oder gespannt werden.
Die Kettenglieder mussen sich unter Belastung
in Belastungsrichtung ausrichten kénnen.
Die sichere Befestigung der Kette und deren
Endanschlage ist durch den Benutzer sicherzu-
stellen.
Je nach Einsatzzweck bzw. Einsatzdauer sind
die Endanschlagspunkte auf einen festen Sitz
zu Uberprifen.
Die Kette darf keine erkennbaren optischen
(augenfallige) Mangel besitzen (Schaden oder
Abnutzungserscheinungen, verformte Ketten-
glieder). Im Zweifelsfall muss die Kette auler
Betrieb genommen werden und einem Fach-
kundigen zur Uberpriifung (ibergeben werden.
Die Verwendung der Kette in Zusammenhang
mit Chemikalien, wie z.B. Sauren oder Laugen,
kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeug-
nissen, aggressiven Dampfen, innerhalb explo-
sionsgeschutzter Bereiche oder sonstiger be-
sonders gefahrlicher Bedingungen, ist im Ein-

zelfall mit dem Hersteller abzusprechen und
vom ihm freizugeben.

3.4 Lagerung

Ketten sind gereinigt und getrocknet zu lagern.
Wahrend der Lagerung sind sie keinen signifikan-
ten chemischen, thermischen oder mechanischen
Einflissen auszusetzen, welche die Gebrauchsei-
genschaften veréandern kénnten (siehe dazu auch
Punkt 3.3).

4 Inspektion / Wartung / Instandhaltung
Die Kette ist in regelmaRigen Abstanden zu Uber-
prifen — mindestens jedoch einmal im Jahr durch
einen Sachkundigen (i.S. der EN 1677- 4,
02-2001, Abschn. 3.13). Das Uberpriifungsinter-
vall muss je nach Einsatzzweck (z.B. haufiger
Einsatz unter Ausnutzung der maximalen Tragfa-
higkeit, bei Verwendung mit reduzierten Tragfa-
higkeiten, bei Einsatz mit erh6htem Verschlei®
oder bei Einsatz mit erhéhtem Korrosionspotenti-
al) verklrzt/angepasst werden.

Dabei ist sicherzustellen:

= Die Ketten sind mindestens im o. g. Intervall in
geeigneter Weise zu reinigen. Die weiteren
Prifungen an der Kette sind im gereinigten Zu-
stand durchzufihren.

= Es dirfen keine sichtbaren Mangel an der Ket-
te (z.B. Beschadigungen wie Risse oder schar-
fe Kerben, verformte Glieder, beschadigte Be-
schlage, signifikanter Korrosionsangriff wie z.B.
LochfraB) festzustellen sein.

= Die Prufplakette muss vorhanden und die Trag-
fahigkeitsangabe muss eindeutig lesbar sein.
Nachtragliche Korrekturen der Priifplakette
sind unzuléssig.

= Die Kette ist auRer Betrieb zu nehmen, wenn
eine Ablegereife gemal DIN 685-5, 4.2 (siehe
Punkt 5) erreicht ist.

» Auch darf die Kette durch z.B. Wartungsmal3-
nahmen nicht mittel- oder unmittelbar (z.B. aus-
tauschen einzelner Glieder oder durch aggres-
sive/ abrasive Reinigungsmittel) beschadigt
werden.

= Ohne Riicksprache diirfen keine Oberflachen-
behandlungen, Warmebehandlungen oder me-
chanische Arbeiten (z.B. Bohren) an der Kette



durchgefiihrt werden. Risse oder Beschadigun-
gen dirfen durch solche MaRnahmen nicht ver-
deckt werden.

= Die Priifung muss in geeigneter Umgebung
(i.S. 1SO 9001, 6.4) durchgefiihrt werden (z.B.
ausreichende Beleuchtung).

= Geschweilte Verbindungen der Kette dirfen
nur durch den Hersteller instandgesetzt wer-
den.

» Die Ergebnisse der Uberpriifungen der Kette
sind vom Sachkundigen zu dokumentieren, je-
derzeit greifbar vom Anwender der Kette aufzu-
bewahren und auf Verlangen nachzuweisen.
Analoges gilt fiir durchgefiihrte Reparaturen.
Spatestens nach 3 Jahren ist die Kette einer
Sonderpriifung durch Sachkundige zu unterzie-
hen, indem die Kette mit 1,5-facher Tragfahig-
keit belastet wird und anschlieBend visuell kon-
trolliert wird (Farbeindringverfahren).

Sind diese Vorgaben nicht gegeben, ist die
Kette auBer Betrieb zu nehmen!

5 Ablegereife der Rundstahlkette
(Im Sinne der DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Gemittelter Drahtdurchmesser

Die Kette muss ausgewechselt werden, wenn der
gemittelte Drahtdurchmesser ,dm*“ an irgendeiner
Stelle des Kettengliedes durch Verschleils um
mehr als 10 % der Nenndicke abgenommen hat.
Der gemittelte Drahtdurchmesser ,dm“ muss aus
zwei um 90° verdreht zueinander gemessenen
Einzelwerten (d1 und d2) errechnet werden.
Berechnung des gemittelten Drahtdurchmessers:
dm = (d1 + d2):2

Die Kette muss ausgetauscht werden, wenn der
gemittelte Drahtdurchmesser <0,9 x dm ist.

5.2 Innere Teilung

Die Kette muss ausgetauscht werden, wenn:

= Sich ein einzelnes Kettenglied bleibend ge-
dehnt hat.

= Sich die innere Teilung ,t“ des Einzelgliedes
durch Verschlei® um mehr als 5 % vergroRert
hat.

= Sich bei einer Messstrecke Uber 11 Kettenglie-
der die innere Teilung ,11t“ durch Verschleil
um mehr als 2 % vergrofert hat.



1 Introduction

These installation and operating instructions are
to be kept for the entire utilisation period of the
chain and stored in a place where the user can
find them quickly. The underlying chains comply
with the relevant health and safety requirements
in accordance with the above named Machinery
Directive 2006/42/EC.

The chains may only be used if these installation
and operating instructions have been read and
understood.

2 Framework conditions

Rustproof lifting chains in welded design are
suited to and designed for the lifting and lowering
of pumps in the fields of water and sewage.

If the chain is used for a different application (e.g.
as a 2-strand sling chain) or if it is modified in any
way, this declaration shall no longer be valid.

The maximum bearing capacity of the chain
stated on the test tag must not be exceeded (see
also Section 3.1).

3 Usel/application

Ensure the following prior to first use:

= The delivered chain complies with the order.

= The chain comes with the requested test certi-
ficate or declaration of conformity.

= The bearing capacity specifications (WLL) in
the documentation conform with those on the
test tag.

3.1 Test tag (Fig. 1)

The chain has a pentagonal test tag for single
strand lifting gears with no inclination angle (=
only lengthwise loads) made of rustproof stainless
steel.

1  Number of chain strands

Nominal thickness of the chain in mm
Symbol for max. inclination angle
Max. bearing capacity

Manufacturer ID

Type designation

CE mark

N o g AW N

3.2 Type designation of the chain

Example: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Pump chain without accessories
PC PCS = Pump chain as set including
shackle

CE = Sling chain (lifting, lowering and
transport)

LU = Lifting chain (lifting and lowering
only)

LU

20 Max. bearing capacity between 0 °C and
Ok 100 °C

9
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m

3.3 Use

The following points must be observed each time

the chain is used:

= Chains may only be used for the purpose inten-
ded by a qualified person (as defined by
EN 1677-4, 02-2001, Section 3.13) in accord-
ance with the restrictions of use. The user is to
secure loads against falling — loads may not
contain or be transported with any loose single
components. Loads are to be picked up and set
down in such a way as to avoid any uninten-
tional toppling, falling apart, sliding or rolling.
Persons should not be exposed to any danger
when the chain is being used for the purpose
intended.

= Protective gloves must be worn during use.

= The user assumes responsibility for the use of
removable connection elements in conjunction
with the chain. The connection elements must
conform with the bearing capacity (WLL) of the
chain.

= The load to be moved with the chain must be
known and must be smaller than or may not ex-
ceed the bearing capacity specifications on the
test tag.



= Ambient temperatures can reduce the bearing
capacity:
Using the chain in temperature ranges out-
side the stated temperatures is prohibited!
— Temperature range -40 °C to +200 °C =

100 % bearing capacity (WLL)
— Temperature range over +200 °C to
+400 °C = 50 % bearing capacity (WLL)

= Lifting people or dangerous loads (e.g. nuclear
material, molten liquid metals, etc.) with this
chain is not permitted.

= Additional or restrictive regulations from the
pump manufacturer are to be observed where
appropriate.

= Jerky or dynamically pulsating loads on the
chain are to be avoided.

= The chain must not be used when twisted, tied
up or knotted.

= The chain must not be pulled or stretched over
sharp edges.

= When under load, the chain links must be able
to align themselves to the load direction.

= The user is to ensure that the chain and its end
stops are fixed securely.

= The end stop points are to be checked for a
tight fit, depending on the application or dura-
tion of use.

= The chain must not have any visible optical
(obvious) defects (signs of damage or wear,
deformed chain links). If in doubt, the chain
must be taken out of operation and given to a
specialised person to be checked.

= Using the chain in conjunction with chemicals
such as acids or lyes, cosmetic or pharmaceut-
ical products, aggressive vapours, in explosion-
proof areas or under other highly hazardous
conditions must be arranged with and approved
by the manufacturer in each individual case.

3.4 Storage

Chains are to be stored in a clean and dry condi-
tion. During storage they should not be exposed
to any significant chemical, thermal or mechanical
influences which could alter their performance
characteristics (see also Section 3.3).

4 Inspection/maintenance/repair

The chain is to be inspected at regular intervals —

at least once a year by a qualified person (as

defined by EN 1677-4, 02-2001, Section 3.13).

The inspection interval must be shortened/adjus-

ted depending on the application (e.g. frequent

utilisation of the maximum bearing capacity, when

used with reduced bearing capacities, when used

with increased wear, or with increased corrosion

potential).

It must be ensured that:

= The chains are cleaned properly in accordance
with the above mentioned intervals. Further
tests on the chain must be carried out when it
is in a clean condition.

= No visible defects should be found on the chain
(e.g. damage such as cracks or sharp notches,
deformed links, damaged fittings, significant
corrosive attacks such as pitting).

= The test tag must be at hand with the bearing
capacity clearly legible. Subsequent correc-
tions to the test tag are prohibited.

= The chain is to be taken out of operation once
the discard age in accordance with DIN 685-5,
4.2 (see Section 5) has been reached.

= The chain must also not be directly or indirectly
damaged by maintenance measures, for ex-
ample (e.g. when exchanging individual links or
by aggressive/abrasive cleaning agents).

= No surface treatments, heat treatments or
mechanical work (e.g. drilling) may be per-
formed on the chain without consultation.
Cracks or damage must not be concealed by
such measures.

= The inspection must be carried out in a suitable
environment (as defined by ISO 9001, 6.4), e.g.
with adequate lighting.

= Repairs to welded connections on the chain
may only be carried out by the manufacturer.

= The results of the chain inspection must be
documented by a qualified person, be made
accessible to the user of the chain at all times
and verified upon request. The same applies to
repairs that have been carried out.
After 3 years at the latest, the chain is to un-
dergo a special test by an expert, in which the



chain is loaded with 1.5 times the bearing ca-
pacity and then visually inspected (dye penet-
ration process).

If these requirements are not met, the chain
is to be taken out of operation!

5 Discard age of the steel rod
(as defined by DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Average wire diameter

The chain must be replaced if the average wire
diameter "dm" has been reduced due to wear by
more than 10 % of the nominal thickness at any
point on the chain link. The average wire diameter
"dm" must be calculated from two measured indi-
vidual values (d1 and d2) rotated through 90° with
respect to each other.

Calculation of the average wire diameter:

dm = (d1 + d2):2

The chain must be replaced if the average wire
diameter is < 0.9 x dm.

5.2 Inner pitch

The chain must be replaced if:

= Assingle chain link remains permanently elong-
ated.

= The inner pitch "t" of the individual link has in-
creased in size by more than 5 % as a result of
wear.

= The inner pitch "11t" has increased in size by
more than 2 % along a measuring section of
11 chain links as a result of wear.



1 YBoa

Tasun UHCTPYKLMSI 32 MOHTaX W eKcrnoaTaums
TpsibBa Aa ce cbxpaHsiBa npes Lenusi nepuoa Ha
ekcnnoaTtauusi Ha Bepurata u fa 6bae necHo
[OCTbIHa 3a noTpebuTens npy Heo6xoaAMMOCT.
3anoxeHuTe B OCHOBAaTa BEPUMM OTFOBapSIT Ha
CbOTBETHUTE U3NCKBaHWS 3a 6e30nacHoOCT u
3[paBOCMOBHOCT CbITIACHO ropenocoyeHaTa
MawwuHHa gupekTmea 2006/42/E0.

Bepurute morat ga 6baaT n3nonssaHu camo
TOraBa, KoraTto CbbpXaHWETO Ha Tasu
VHCTPYKLMS 338 MOHTaX W ekcnioaTtauus e 6uno
npoyeTeHo u pasbpaHo.

2 PamkoBwu ycrnoBus

HepbxgaemvTe nogemMHy Bepuri B 3aBapeHo
U3MBbIHEHWe ca NOAXOAALUM U NpeAHa3HayYeHun 3a
nosAuWraHe u cnyckaHe Ha nomnu B cpepata Ha
BOJOCHAbAsBaHETO U KaHanu3auusTa.

Ako BepuraTa ce M3nonssa 3a crnyyan, pasnuyeH
OT NpegHasHavyeHneTo (Hanpumep KaTo
[ByLLpaHroBa ToBapo3axBalialla Bepura), unm
ako T 6bAe NpoMeHeHa ApacTUYHO, Ta3n
Aeknapauus rybn ceosita BanMaHoCT.

He TpsibBa na ce npeBuwaBa MakcMmanHara
TOBapOHOCKMMOCT Ha Bepurata cbobpasHo
KOHTponHaTa Tabenka (Bwx Touka 3.1).

3 WsnonsBaHe/npunoxeHune

Mpeav n3nonasaHe TpsibBa Aa ce rapaHTMpa

CneaHoTo:

= [octaBeHaTta Bepwura oTroBapsi Ha Bawara
nopbYKa.

* Y[OoCTOBEepeHMeTOo 3a U3NMTBaHe, CbOTBETHO
[eknapauunsita 3a CbOTBETCTBME, N3NCKaHN
KbM Bepurata, ca HanmyHu.

= [aHHuTe 3a ToBapoHocumocTTa (WLL) o1
[OKyMeHTauusTa CbBnaaat Cc Te3n BbpXy
KOHTponHaTa Tabernka.

3.1 KoHTponHa Tabenka (Fig. 1)

BepuraTta pa3snonara ¢ neTobrbiHa KOHTPOsIHa
Taberka 3a eQHOLLPaHIOBK TOBapO3axaallaLLm
npucnoco6neHns 6e3 brbn Ha HaKMoH (=
HaToBapBaHe eMHCTBEHO MO AbMKUHA) OT
HepbXaaema cTomaHa.

10

1 Bpon Ha wpaHroseTe Ha Bepurata
2  HowmuHanHa pebenvHa Ha Bepurata B mm

CVMBONMYHO O3HAYEHNE Ha MakcMManHus
BIbJ1 Ha HAKMNoOH

4  Makc. ToBapOHOCUMOCT

5 O6o3HauyeHue Ha NpousBoanTenst
6 OO0Oo3HauyeHue Ha mogena
7

CE mapkupoBka

3.2 O603Ha4YeHne Ha Mogena Ha BepuraTa

Mpumep: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = NomneHa Bepura 6e3 okOMMNEKTOBKA
PC PCS =lNomneHa Bepura KaTo KOMMMEKT,
BKIl. CbeAuHuTenHa ckoba

CE = ToBapo3axgalvalla Bepura
(noBagwuraHe, cnyckaHe U TpaHcnopTupaHe)
LU = nogemHa Bepwura (camo nosguraHe u
cnyckaHe)

LU

20 wmakc. ToBapoHocumocT mexay 0 °C u
Ok 100 °C

9

1.4 WM3nbnHeHve Ha maTepuana
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3.3 U3nonsBaHe

Mpw BCcsiko M3non3BaHe Ha BepuraTa Tpsibea aa

6bAaT cnasBaHu CrneaHUTe U3NCKBAHUS:

= Bepurute morat ga ce nsnonseaT camo ot
KOMMETEHTHM nuua (No cMucbna Ha
EN 1677-4, 02-2001, pa3gen 3.13) no
npegHasHayeHue, kaTo ce cnassaTt
OorpaHVYeHusiTa B M3MNon3BaHEeTo.
MoTpebutenaTt TpsibBa ga nogcurypu ToBapute
cpeLly nafaHe - CbLLO Taka Mo ToBapuTe He
TpsibBa Aa uMa 1 He TpsibBa Aa 6baaT
TpaHCMNOPTMPAHWN He3aKpeneHn OTAENHM YacTu.
ToBapuTe TpsibBa fa 6baaT noBguraHn u
CryckaHe Mo TakbB Ha4uWH, Ye fa ce



npeaoTBpaTh HEBOSTHO NpeobpbLLaHe,
pasnagaHe, n3nnb3BaHe Unu n3TbpKansaHe.
Mpwn n3nonasaHeTo Ha Bepurata rno
npeaHasHaveHve He buBa aa ce usnarat Ha
onacHoCT xopa.
Mpw n3nonaeaHeTo Ha Bepurata noTpeduTenaTt
TpsabBa Aa HocK NpeaAnasHN pbKaBULIM.
M3non3eaHeTo Ha AeMOHTUpaLLmM ce
CBBbP3BaLLY eNeMeHTH B KOMBUHaLUWS ¢
Bepurarta e U3LUsno Ha OTTOBOPHOCT Ha
notpebutens. Cebp3BawnTe eneMeHTn
TpsibBa Aa 6bAaT cbobpaseHu ¢
ToBapoHocumocTTa (WLL) Ha BepuraTa.
ToBapbT, KOWTO Ce NpuABWKBA C BepuraTa,
TpsbBa aa 6bae nosHat n Tpsabea aa 6vae no-
ManbK UIn Har-MHoro TpsibBa fa cboTBeTCTBA
Ha TOBapOHOCKMMOCTTa, MOCOYEHa Ha
KOHTponHaTa Tabenka.
TemnepaTypuTe Ha okofnHaTa cpefa morart ga
HamansaT ToBapOHOCUMMOCTTa:
U3non3BaHeTo Ha Bepurata B
TemnepaTypHU Anana3oHu U3BLH
ropenoco4eHuTe e HegonycTumo!
— TemnepatypeH gnanasoH -40 °C go
+200 °C = 100 % ToBapoHocumocT (WLL)
— TemnepatypeH agnanasoH Hag +200 °C go
+400 °C = 50 % ToapoHocumocT (WLL)
C Te3u Bepurv He ce fonycka NoBAWUIraHeTo Ha
Xopa Wnv Ha onacHv ToBapw (Hanpumep
SAOPEHOTEXHUYECKWN MaTepuan, Te4Hn
pas3ToneHn MeTanu u ap.).
AKO MMa AOMBAHNTENHW UIN OFrPaHNYUTENHN
pasnopenbu oT cTpaHa Ha NPon3BoAMTENs Ha
nomnure, Te TpsibBa Aa 6baaT cbLONAaBaHN.
Tpsabsa ga ce n3barsart pesku unn AUHaAMUYHO
nyncvpaLuy HaToBapBaHusa Ha BepuraTa.
BepuraTta He TpsibBa Aa ce n3nonasa B
yCyKaHO, 3aBBbP3aHO UK 3anfeTeHo
CBbCTOsHME.
Bepurata He TpsibBa oa 6bae TerneHa unm
3artdraHa no ocTpu pnbose.
Mpw HaTOBapBaHe 3BeHaTa Ha BepuraTa
TpsbBa Aa moraT Aa ce OpuMeHTMparT Mo nocoka
Ha HaToBapBaHeTo.

= MotpebutensT TpsibBa Aa rapaHTUpa
CUIYpHOTO 3aKpenBaHe Ha BepuraTta u HelHuTe
KpaviHW orpaHuynTenm.

= B 3aBucuMmoCT OT HauuHa 1
NpoABbITKMTENHOCTTA Ha M3non3BaHe, Tpsibsa
[a ce NpoBepu Aanu KpaHUTE OrpaHUYUTENTHU
TOYKM ca 3akpeneHu Aobpe.

= o Bepurata He TpsibBa Aa MMa BUAMMO
pa3no3HaBaemu (o4eBuaHU) AedeKTn
(noBpeay unv NpusHauy Ha U3HOCBaHe,
nedopmMupaHu 3BeHa). B cnyyan Ha cbMHeHne
Bepurata Tpsbsa ga 6bae n3BageHa ot
ynotpeba u fa 6bae npegageHa Ha BeLo
nvue 3a nposepka.

» W3nonsBaHeTo Ha BepuraTa B KOMOrHaums ¢
XVIMUKanu, Kato Hanpumep KUCENUHU UNnn
OCHOBM, KO3METUYHM UK hapMaLeBTUYHU
U3[envsi, arpecMBHN Napw, B paMK1Te Ha
B3PMBOOMACHU 30HU UMW NPU Apyr 0cobeHO
OnacHMW YCroBusl, BCEKM KOHKPETEH criyyai
nootaenHo Tpsibea Aa ce o6cbam ¢
npon3BoauTENS U U3NoN3BaHeTo Aa 6bae
0f06peHo OT Hero.

3.4 CbxpaHeHue

Bepurute Tpsbea fa ce CbxpaHaBaT B NO4YMCTEHO
1 NoAcyLLeHo CbCTosiHMe. o Bpeme Ha
CbXpaHeHueTo Te He TpsabBa Aa 6baaT nanaraHn
Ha CbLLECTBEHN XMMUYECKN, TEPMUYHU UK
MEXaHWYHW BMNSHWUS, KOUTO MOraT Aa NPOMeHsT
noTpebuTenckuTe CBOWCTBA Ha BepUrute (BUX
cbLo Touka 3.3).

4 WHcnekuus / o6enyxBaHe /
noaapbXKa

BepuraTta Tpsbsa fa ce npoBepsiBa Ha pefoBHU
WHTepBanu, HO MoHe BEAHBX B rogMHaTta, ot
KOMMeTeHTHO nuue (no cmucbna Ha EN 1677-4,
02-2001, pasgen 3.13). NHTepBansT Ha
nposepka Tpsibea Aa 6bae cbkpaTeH/cbobpaseH
C HauyMHa Ha n3nonssaHe (HanpumMep, No-4ecTo
13nonssaHe Npv U3non3eBaHe Ha MakcMmanHara
TOBapOHOCKMOCT, NPV U3MON3BaHe C peayumpaHa
TOBapOHOCKMOCT, NPV U3MON3BaHe C NOBULLIEH
pUCK OT M3HOCBAHE UMW NpW U3Mos3BaHe ¢
yBEnU4eH KOPO3MOHEH NoTeHuuan).

Mpu ToBa TpsibBa Aa ce yBepuTe:
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= Bepurute TpsibBa ga ce noumcTteaT no
NOAXOASALL, HAYMH Hal-Marko Ha
ropenocoyeHuTe uHTEpBanu. [pyrute
NpPOBEPKM Ha BepuraTa ce NnpassT B NOYUCTEHO
CbCTOSIHUE.

= [o Bepurata He TpsbBa ga uma BUAUMM
aedektn (HanpymMep, NOBPEAU KaTo NyKHATUHN
WU OCTPY pe3kn, AedopmMmnpaHn 3eeHa,
NoBpeaeHo NOKPUTUE, CbLLECTBEHW Crieam oT
KOpO3Ws, KaTo Hanpumep, KOPO3UOHHU SI3BMU).

= KoHTponHaTta Tabenka TpsibBa Aa 6bae Ha
MSICTOTO CU U MHpOpMaLusaTa 3a
ToBapoHocuMMocTTa TpsibBa Aa 6bae nobpe
yeTnuea. MocneaBalm KOpekUUn Ha
KOHTpOJNHaTa Tabenka ca HegonyCTUMM.

= Bepwurara TpsibBa ga ce nssaagm ot ynotpeba,
Korato 6bie AOCTUIHAT CPOKBLT 3@ CbXpaHEHUE
Ha cknag cbrnacHo DIN 685-5, 4.2 (Bux Touka
5).

= CbLuo Taka Bepurata He TpsibBa fa 6bae
noBpeXxaaHa Npsiko U HENPSIKO, HaNpuMep,
no BpeMe Ha ieiHoCcTUTe Mo nogapbXkkata
(Hanp. NogmsiHa Ha OTAENHW 3BEHA UMK
13non3BaHe Ha arpecvBHU/abpasvBHU
noYucTBaLLy npenaparm).

= bes cbrnacysaHe He TpsbBa Aa ce M3BbpLUBa
HVKakBa 0b6paboTka Ha NMOBBbPXHOCTTA,
TepMuyHa ob6paboTka UM MexaHu4HM
AeNHOCTM (Hanpumep, npobreaHe) no
Bepurata. He ce gonycka npvkpuBaHe Ha
NyKHaTUHW UK apyry noBpeam no nogobex
Ha4uH.

= [MpoBepkaTta TpsibBa Aa Cce U3BbLPLLBA B
noaxodsia cpega (no cmmcbna Ha ISO 9001,

6.4) (Hanpumep, Npn 4OCTaTbYHO OCBETIEHME).

- 3aBapeHV|Te CbeanHeHusa Ha Bepurata morat
Aa 6baaTt pEMOHTMPaHU caMo OT
npoussoanTens.

= PesyntaTtuTe OT NpoBepKWTE Ha BepuraTta
TpsbBa Aa ce JOKYMeHTMparT oT
KOMMETEHTHOTO nuue, TpsibBa aa ce
CcbXxpaHsiBaT OT NoTpebutens Ha Bepurata

12

Taka, 4Ye Mo BCSKO BpeMe Ja ca Ha
pasnornoxeHue, 1 Npu nomckeaHe TpsibBa aa
morat ga 6baat nokasaHu. CbLLOTO Baxu 1 3a
M3BBbPLUBAHUTE PEMOHTHU AENHOCTH.
Han-kbcHo cnep 3 roguHu BepuraTa Tpsibea oa
Obae noanoxeHa Ha crnewumanHa npoBepka oT
KOMTMETEHTHO NnuLe, Npu KOSITO BepuraTa ce
HaToBapBsa ¢ 1,5-MbTW TOBapOHOCMMOCTTa U
cnep ToBa ce NMpoBepsiBa BU3yarnHo
(kanunspeH meTo 3a 6espaspyLumTeneH
KOHTPOI C NPOHMKBALLM TEYHOCTH).

Axo Te3u npeanucaHUA He ca CraseHu,
Bepurarta TpsiGBa aa ce usBagu ort
ynoTpe6al

5 Cpok 3a cbxpaHeHue Ha Bepurarta oT
npbLTOBa CTOMaHa
(no cmucwkna Ha DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 CpegeH AnamMeTbp Ha NPOBOAHUKA

Bepwurarta Tpsibea aa 6bae nogmeHeHa, koraTo

cpeaHunaT agnameTsp ,dm* Ha koeTo 1 Aa 6uno

MSICTO Ha 3BEHOTO Ha Bepurarta ce Hamanwu c

noseye oT 10 % OT HOMUHaNHWA AUaMeTbp

nopaam naHocsaHe. CpeaHuAT AnameTbp Ha

npoBogHuka ,dm*“ Tpsibea ga 6bae nsymcneH ot

[OBe OTAENHU CTOMHOCTU, n3MepeHun nog bron 90°

enHa cnpsimo gpyra (d1 v d2).

M3uncneHve Ha cpegHusi AnameTbp Ha

npoBogHuka: dm = (d1 + d2):2

Bepurata Tpsbsa fga 6bae cMeHeHa, ako

CPefHUAT AnamMeTbp Ha NPOBOAHMKA €

<0,9 x dm.

5.2 BbTpewHa cTbnka

BepuraTta TpsibBa fa 6b4e nogMeHeHa, KoraTo:

= EAHO oTAEnHO 3BEHO Ce e YALIIKUMO TpawnHo.

= BbTpewHaTta cTbnka t* Ha egHo oTaenHo
3BEHO ce e yBenu4una c noseye ot 5 %
nopagmn U3HOCBaHe.

= [lpu namepsartenHa oTceyka B paamep Ha 11
3BeHa OT BepuraTa BbTpeluHaTta cTbnka ,11t*
ce e yBenuyuna c noseye ot 2 % nopaau
N3HOCBaHe.



1 Uvod

Ove upute za ugradnju i uporabu moraju se Cuvati
i po potrebi biti lako dostupne korisniku tijekom
cjelokupnog vremena koristenja lanca. Lanci na
koje se upute odnose odgovaraju primjenjivim
sigurnosnim i zdravstvenim zahtjevima prema
gore navedenoj Direktivi o strojevima 2006/42/EZ.
Lance smijete upotrebljavati tek nakon Sto
procitate i razumijete sadrzaj ovih uputa za
ugradnju i uporabu.

2 Okvirni uvjeti

Nehrdajuci lanci za dizanje u zavarenoj izvedbi
prikladni su i namijenjeni za dizanje i spustanje
pumpi na podrucjima vode / otpadne vode.

Ako se lanac upotrebljava za nenamjensku
primjenu (npr. kao 2-granski priévrsni lanac) ili ga
se izmijeni, ova izjava gubi svoju valjanost.

Ne smije se prekoraciti najviSa nosivost lanca
prema ispitnoj plaketi (vidi pod 3.1).

3 Uporabal/primjena

Prije prve uporabe treba osigurati sljedece:

= Da isporuceni lanac odgovara narudzbi.

= Da postoji potvrda o ispitivanju odn. izjava o
sukladnosti koja je zatrazena uz lanac.

= Da podaci o nosivosti (WLL) u dokumentaciji
odgovaraju onima na ispitnoj plaketi.

3.1 Ispitna plaketa (Fig. 1)

Lanac posjeduje peterokutnu ispitnu plaketu za
jednogranska sredstva za prihvat tereta bez kuta
nagiba (= optere¢enje samo u uzduznom smjeru)
od plemenitog Celika.

1 Broj ogranaka lanca

Nazivna debljina lanca u mm
Simbol za maks. kut nagiba
Maks. nosivost

Oznaka proizvodaca

Oznaka tipa

~N o o b~ wN

CE oznaka

3.2 Oznaka tipa lanca

Primjer: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = lanac za pumpe bez dodatne opreme
PC PCS = lanac za pumpe kao komplet, uklj.
Skopac
CE = pri€vrsni lanac (dizanje, spustanje i
prenoSenje)
LU = lanac za dizanje (samo dizanje i
spustanje)
20 maks. nosivostizmedu 0 °Ci 100 °C
Ok
g
1.4 Izvedba materijala
57
1

1,3 Duljina
m

LU

3.3 Uporaba

Pri svakoj uporabi lanca treba se pridrzavati

sljedecih tocaka:

= Lance smiju upotrebljavati samo stru¢ne osobe
(u smislu Uredbe EN 1677-4, 02-2001, st. 3.13)
i to namjenski uz pridrzavanje ograni¢enja
primjene. Korisnici moraju osigurati terete od
pada — na teretima se ne smiju nalaziti odn.
transportirati nepri€vrsc¢eni dijelovi. Terete treba
prihvatiti, odn. spustiti tako da se izbjegne
njihovo nenamjerno prevrtanje, raspad, klizanje
ili kotrljanje. Pri namjenskoj primjeni lanca ne
smiju se ugroZavati osobe.

= Korisnik pri uporabi mora nositi zastitne
rukavice.

= Za primjenu spojnih elemenata koji se mogu
demontirati u spoju s lancem odgovara
korisnik. Spojni elementi moraju biti uskladeni s
nosivo$¢u (WLL) lanca.

= Teret koji treba pomaknuti pomoc¢u lanca mora
biti poznat i maniji ili smije maksimalno
odgovarati podatku o nosivosti na ispitnoj
plaketi.

= Temperature okoline mogu smanjiti nosivost:
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Uporaba lanca u temperaturnim podruéjima
izvan gore navedenih temperatura nije
dopustenal!
— Temperaturno podrugje -40 °C - +200 °C =
100 % nosivost (WLL)
— Temperaturno podrucje +200 °C - +400 °C
=50 % nosivost (WLL)

= Dizanje osoba ili opasnih tereta (npr.
nuklearnog materijala, metalne tekuée taljevine
itd.) ovim lancima nije dopusteno.

= U danom sluéaju treba se pridrzavati dodatnih
ili ograni€avajucih propisa proizvodaca pumpe.

= Trzajuca ili dinamicki pulsiraju¢a opterecenja
lanca treba izbjegavati.

= Lanac se ne smije upotrebljavati izvrnut,
privezan ili zauzlan.

= Lanac se ne smije vuci preko ostrih rubova ili
zatezati.

= Karike lanca pod opterecenjem treba izravnati
u smjeru opterecenja.

= Sigurno uévrséivanje lanca i njegovih krajnjih
pri¢vrsnih tocki mora osigurati korisnik.

= Ovisno o svrsi primjene odn. trajanju primjene
potrebno je provijeriti Evrst dosjed krajnjin
priévrsnih tocki.

= Lanac ne smije imati nikakve prepoznatljive
opticke (ocigledne) nedostatke (ostecenja ili
znakove istro$enosti, izoblicene karike lanca).
U sluéaju sumnje lanac treba staviti izvan
pogona i predati na provjeru stru¢noj osobi.

= Uporabu lanca u spoju s kemikalijama, kao $to
su npr. kiseline ili luzine, kozmeticki ili
farmaceutski proizvodi, agresivne pare, unutar
prostora ugrozenih eksplozijom ili u ostalim
osobito opasnim uvjetima, u pojedinacnom
slu€aju treba dogovoriti s proizvodacem i
zatraziti njegovo dopustenje.

3.4 Skladistenje

Lanci se moraju skladistiti o¢iS¢eni i osuseni.

Tijekom skladistenja ne smiju se izlagati bitnim

kemijskim, toplinskim ili mehani¢kim utjecajima

koji mogu promijeniti njihova uporabna svojstva (u

vezi s time vidi i 3.3).
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4 Inspekcija/odrzavanje/servisiranje

Stru¢na osoba treba ispitati lanac u redovitim

vremenskim razmacima — no najmanje jednom

godisnje (u smislu EN 1677-4, 02-2001, st. 3.13).

Interval ispitivanja treba ovisno o svrsi primjene

(npr. Cesta primjena uz iskoriStenje maksimalne

nosivosti, pri uporabi sa smanjenim nosivostima,

pri primjeni s povecanim troSenjem ili primjeni s

poveéanim potencijalom za koroziju) skratiti/

prilagoditi.

Pritom treba osigurati:

= Lanci se moraju odistiti na prikladan nacin,
najmanje u gore navedenom intervalu. Daljnja
ispitivanja na lancu moraju se provesti u
ocis¢enom stanju.

= Na lancu ne smije biti nikakvih vidljivih
nedostataka (npr. oSte¢enja poput pukotina ili
ostrih usjeka, izobli¢enih karika, ostecenih
okova, znacajnog osteéenja korozijom, kao Sto
je npr. rupi¢asta korozija).

= Mora postojati ispitna plaketa i podatak o
nosivosti mora biti jasno ¢itljiv. Naknadni
ispravci ispitne plakete nisu dopusteni.

= Lanac treba staviti izvan pogona ako je
postignut kriterij za odbacivanje prema
DIN 685-5, 4.2 (vidi to¢ku 5).

= Lanac se takoder ne smije oStetiti, npr.
posrednim ili neposrednim mjerama odrzavanja
(npr. zamjenom pojedinacnih karika ili
agresivnim / abrazivnim sredstvima za
Ciscenje).

= Na lancu se ne smiju vrsiti nikakve povrsinske

obrade, termiCke obrade ili mehanicki radovi

(npr. busenje) bez prethodnog dogovora.

Pukotine ili oSte¢enja ne smiju se prekrivati

takvim mjerama.

Ispitivanje treba provesti u prikladnoj okolini (u

smislu ISO 9001, 6.4) (npr. uz dostatnu

rasvjetu).

= Zavarene spojeve lanca smije popravljati samo
proizvodac.

= Struéna osoba mora dokumentirati rezultate
ispitivanja lanca, isti se moraju €uvati tako da
budu u svakom trenutku dostupni korisniku
lanca, a na zahtjev se moraju predociti.
Analogno vrijedi za izvr§ene popravke.



Najkasnije nakon 3 godine lanac treba
podvrgnuti posebnom ispitivanju stru¢ne
osobe, tako da se lanac optereti s 1,5-strukom
nosivosc¢u te se nakon toga podvrgne
vizualnom pregledu (postupak prodiranja boje).
Ako ove pretpostavke nisu ispunjene, lanac
treba staviti izvan pogonal!

5 Kriterij za odlaganje lanca od
okruglog celika

(u smislu DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Srednji promjer zice

Lanac treba zamijeniti ako je srednja vrijednost
promjera zice ,dm*“ na bilo kojem mjestu karike
lanca smanjena troSenjem za vise od 10 %
nazivne debljine. Srednja vrijednost promjera Zice

,dm* treba izracunati iz dvije za 90° medusobno

zakrenuto mjerene pojedinacne vrijednosti (d1 i

d2).

Izra€un srednje vrijednosti promjera zZice: dm =

(d1 +d2):2

Lanac treba zamijeniti ako je srednja vrijednost

promjera zice <0,9 x dm.

5.2 Unutarnji razmak

Lanac treba zamijeniti u sljedeéim slu¢ajevima:

= Ako se pojedinacna karika lanca trajno
istegnula.

= Ako se unutarnji razmak ,t“ pojedinacne karike
tro§enjem povecao za vise od 5 %.

= Ako se kod mjerne trase preko 11 karika lanca
unutarnji razmak,11t* troSenjem povecao za
2 %.
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1 Uvod

Tento navod k montazi a obsluze je tfeba
uschovat po celou dobu pouzivani fetézu tak, aby
byl uzivateli v pfipadé potfeby snadno pfistupny.
Zakladni fetézy odpovidaji pfisluSnym
bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim podle
vySe uvedené smeérnice o strojnich zafizenich
2006/42/ES.

Ret&zy je mozné pouzivat teprve po predteni a
porozuméni navodu k montazi a obsluze.

2 Ramcové podminky

Nerezové zvedaci fetézy ve svafovaném
provedeni jsou vhodné a urené ke zvedani a
spousténi ¢erpadel do vody/odpadni vody.
Bude-li fetéz pouzit v rozporu s ucelem (napf.
jako dvoupramenny vazaci fetéz) nebo bude
néjak zménén, ztraci toto prohlaseni svou
platnost.

Nesmi byt pfekro€ena maximalni nosnost fetézu
podle kontrolni plakety (viz také bod 3.1).

3 Pouziti/aplikace

PFed prvnim pouzitim zajistéte nasledujici body:

= Dodany fetéz souhlasi s objednavkou.

= Je k dispozici pozadované osvédc¢eni o
zkousce fetézu, pfip. prohlaseni o shodé.

« Udaje o hmotnosti (WLL) v dokumentaci se
shoduji s témi na kontrolni plaketé.

3.1 Kontrolni plaketa (Fig. 1)

Ret&z ma pétihrannou kontrolni plaketu pro
jednopramenné manipulacni prostfedky bez
naklonu (= zatizeni pouze v podélném sméru)
z nerezoveé oceli.

1 Pocet pramena fetézu
Jmenovita tloustka fetézu v mm
Symbol pro max. uhel naklonu
Max. nosnost

Znacka vyrobce

Typové oznacéeni

N o o b~ w N

Znacka CE
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3.2 Typové oznaceni fetézu

Priklad: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = fetéz Gerpadla bez prislusenstvi

PC
PCS = fetéz ¢erpadla jako sada vé. zavésu

CE = vazaci fetéz (zvedani, spousténi a
pfeprava)

LU = zvedaci fetéz (pouze zvedani a
spousténi)

20 Max. nosnost mezi 0 °C a 100 °C

Ok

9

1.4 Materidlové provedeni

57

1

1,3 Délka
m

LU

3.3 Pouziti

Pfi kazdém pouZiti fetézu dodrzte nasledujici

body:

» Retézy smi pouzivat pouze odbornici (ve
smyslu EN 1677-4, 02-2001, odst. 3.13)
v souladu s uréenim pfi dodrzeni podminek
pouZiti. UZivatel musi bfemena zajistit proti
padu — na bfemenech se nesmi nachazet, pfip.
prepravovat zadné volné pfedméty. Bfemena je
nutno upevnit, pfip. usadit tak, aby bylo
vylou€eno neumysiné prevrhnuti, rozpadnuti,
sklouznuti nebo odvaleni. PFi pouziti fetézu
v souladu s uréenim nesmi byt ohroZzeny
osoby.

= Uzivatel musi pfi pouzivani nosit ochranné
rukavice.

= Pouziti demontovatelnych spojovacich prvku
spolecné s fetézem je v odpovédnosti
uzivatele. Spojovaci prvky musi byt
pfizpGsobeny na nosnost (WLL) fetézu.

= Musi byt znama hmotnost bfemena, které se
na fetézu prepravuje, a musi byt mensi, nebo
mUlZze maximalné odpovidat tdaji o nosnosti na
kontrolni plaketé.

= Okolni teploty mohou nosnost snizit:
Pouzivani fetézu v teplotnich rozsazich
mimo uvedené teploty je nepripustné!



— Teplotni rozsah -40 °C az +200 °C = 100 %
nosnosti (WLL)
— Teplotni rozsah vice nez +200 °C az
+400 °C = 50 % nosnosti (WLL)

= Zvedani osob nebo nebezpecnych bfemen
(napf. jaderny material, tekuty roztaveny kov
apod.) neni s témito fetézy povoleno.

= Je tfeba dodrzovat dalSi, pfip. omezujici
predpisy vyrobce Cerpadla.

= Je tfeba vyloucit trhavé nebo dynamicky mijivé
zatizeni fetézu.

= Nesmi se pouzivat pfetoeny, omotany nebo
zauzlovany fetéz.

= Retéz se nesmi tahnout ani napinat pres ostré
hrany.

= Clanky feté&zu musi byt pod zatizenim
vyrovnany ve smeéru zatizeni.

= Uzivatel musi zajistit bezpecné upevnéni
fetézu a jeho koncovych doraz(.

= Podle ucelu, pfip. délky pouZiti je tfeba
koncové vazaci body zkontrolovat, zda pevné
drzi.

= Ret&z nesmi vykazovat Zadné zjevné optické

(napadné) zavady (projevy poSkozeni nebo

opottebeni, deformované ¢lanky fetézu).

V pfipadé pochybnosti je tfeba vyfadit fetéz

z provozu a pfedat znalci k posouzeni.

Pouziti fetézu v souvislosti s chemikaliemi, jako

jsou napf. kyseliny nebo louhy, kosmetické

nebo farmaceutické vyrobky, agresivni pary,

pouziti v nevybusnych prostorech nebo za

jinych jinak nebezpeénych podminek, je tfeba

v kazdém jednotlivém pfipadé projednat

s vyrobcem a nechat si jim schvalit.

3.4 Skladovani

Reté&zy je tfeba skladovat &isté a suché. B&hem

skladovani nesmi byt vystavovany Zadnym

signifikantnim chemickym, tepelnym nebo

mechanickym vlivim, které by mohly zménit jejich

uzitné vlastnosti (viz k tomu také bod 3.3).

4 Inspekce / udrzba / technicka udrzba
Retéz je tfeba v pravidelnych intervalech nechat
zkontrolovat znalcem — minimalné vsak jednou
ro¢né (ve smyslu EN 1677-4, 02-2001,

odst. 3.13). Interval kontroly musi byt zkracen/

pfizpusoben podle ucelu pouziti (napf. Casté

pouziti s vyuzitim maximalni nosnosti, pfi pouZiti

se snizenou nosnosti, se zvySenym opotfebenim

nebo se zvySenym potencialem koroze).

Pfitom je tfeba zajistit:

= Retézy je treba Sistit vhodnym zplisobem ve
vySe uvedeném intervalu. DalSi kontroly Fetézu
je tfeba provadét v ocisténém stavu.

= Na fetézu nesmi byt zjistény Zadné viditelné
zavady (napf. poskozeni jako jsou trhliny nebo
ostré vrypy, deformované ¢lanky, poskozené
kovani, signifikantni napadeni korozi, jak napf.
dalkova koroze).

= Musi byt k dispozici kontrolni plaketa a udaje o
nosnosti musi byt jednoznacné Citelné.
Dodateéné upravy kontrolni plakety jsou
nepfripustné.

= Retéz je tfeba vyfadit z provozu, pokud je
dosazeno okamziku vyfazeni podle DIN 685-5,
4.2 (viz bod 5).

= Retéz mize byt také pfimo nebo nepfimo
poskozen napf. udrzbou (napf. vyménou
jednotlivych ¢lanka nebo agresivnimi/
abrazivnimi Cisticimi prostredky).

» Bez konzultace se nesmi na fetézu provadét

zadna povrchova Uprava, tepelné osetreni

nebo mechanické prace (napf. vrtani).

Takovymi opatfenimi se nesmi zakryt trhliny

nebo poskozeni.

Kontrolu je tfeba provadét ve vhodném

prostredi (ve smyslu ISO 9001, 6.4) (napf.

dostate¢né osvétleni).

= Svafované spoje fetézu smi opravovat pouze
vyrobce.

= Vysledky kontroly fetézu musi znalec
zaprotokolovat, uzivatel musi tento protokol
uschovat pobliz fetézu tak, aby byl kdykoliv po
ruce, a na pozadani predlozit. Analogicky totéz
plati pro provedené opravy.
Nejpozdéji po 3 letech je tfeba fetéz podrobit
specialni zkou$ce znalcem tak, Ze bude fetéz
zatizen 1,5nasobkem nosnosti a pak vizualné
zkontrolovan (kapilarni metoda barevné
indikace).
Nejsou-li dany tyto predpoklady, je tfeba
vyradit fetéz z provozu!
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5 Okamzik vyfrazeni fetézu z kruhové
oceli

(ve smyslu DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Zpriimérovany priamér dratu

Ret&z se musi vyménit, kdyZ zprimérovany
pramér dratu ,dm* na jakémkoliv misté ¢lanku
fetézu zmensi opotfebenim svou jmenovitou
tloustku o vice nez 10 %. Zpramérovany pramér
dratu ,dm* musi byt vypocten ze dvou hodnot
mérenych oto¢enych o 90° vii¢i sobé navzajem
(d1 a d2).
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Vypocet zprimérovaného priiméru dratu:

dm = (d1 + d2):2

Reté&z se musi vyménit, je-li zpriimé&rovany

pramér dratu <0,9 x dm.

5.2 Vnitini déleni

Retéz se musi vyménit, kdyz:

= Jednotlivy ¢lanek fetézu zlistane trvale
protazeny.

= Se vnitini déleni ,t* jednotlivého €lanku zvétsilo
opotfebenim o vice nez 5 %.

= Se pfi zméfeni 11 ¢lankud fetézu ,11t" zvétsi
opotfebenim vnitfni déleni o vice nez 2 %.



1 Indledning

Denne driftsvejledning skal opbevares under hele
keedens anvendelsestid og ved behov veere let til-
gaengelig for brugeren. Disse kaeder opfylder de
geeldende sikkerheds- og sundhedskrav iht. oven-
nzevnte maskindirektiv 2006/42/EF.

Keederne ma kun anvendes, hvis denne driftsvej-
lednings indhold er lzest og forstaet.

2 Rammebetingelser

Rustfri loftekeeder i svejset udfgrelse er egnede
og beregnede til at Iafte og seenke pumper i
vand-/spildevandsomréader.

Anvendes kaeden pa anden vis end til dens for-
mal (f.eks. som 2-strenget keedeslyng), eller for-
andres kaeden, mister denne erkleering sin gyldig-
hed.

Keedens maksimale baereevne iht. kontrolmaerka-
ten ma ikke overskrides (se ogsa punkt 3.1).

3 Brug/anvendelse

Inden kaeden tages i brug ferste gang, skal fal-

gende punkter kontrolleres:

= Den leverede kaede stemmer overens med be-
stillingen.

= Kontrolattesten eller overensstemmelseserklae-
ringen, der kraeves til keeden, foreligger.

= Dokumentationens angivelser for beereevnen
(WLL) stemmer overens med angivelserne pa
kontrolmeerkaten.

3.1 Kontrolmeerkat (Fig. 1)

Keeden har en femkantet kontrolmaerkat til en-
strenget transportgrej uden heaeldningsvinkel

(= belastning kun i leengderetning) af rustfrit stal.

1  Antal kaedestrenge

Kaedens nominelle tykkelse i mm
Tegn for maks. hzeldningsvinkel
Maks. baereevne

Producentlogo

Typebetegnelse

N o g b~ wN

CE-meerke

3.2 Kadens typebetegnelse

Eksempel: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = pumpekasde uden tilbehgr

= PCS = pumpekaede som saet inkl. sjeekler

CE = fastggrelseskaede (Igfte, saenke og
LU transportere)
LU = Igftekaede (kun lgfte og seenke)

20 Maks. baereevne mellem 0 °C og 100 °C
Ok

g

1.4 Materialeudfarelse
57

1

1,3 Leengde
m

3.3 Anvendelse

Hver gang, keeden anvendes, skal nedenstaende

punkter overholdes:

= Kaeden méa kun anvendes af sagkyndige (iht.
EN 1677-4, 02-2001, afsnit 3.13) i henhold til
formalet og under overholdelse af anven-
delsesbegraensningerne. Brugeren skal sikre,
at laster ikke falder ned. Der ma heller ikke be-
finde sig eller transporteres lgse genstande pa
lasterne. Laster skal lgftes op eller saettes ned
pa en sadan made, at lasterne ikke utilsigtet
veelter, falder fra hinanden, glider af eller ruller
af. Personer ma ikke vaere i fare ved korrekt
anvendelse af keeden.

= Brugeren skal anvende beskyttelseshandsker
ved brug.

= Brugeren har ansvaret for brugen af forbin-
delseselementer, der kan afmonteres, i forbin-
delse kaeden. Forbindelseselementerne skal
veere tilpasset keedens baereevne (WLL).

= Lasten, der flyttes med kaeden, skal veere kendt
og skal vaere mindre end eller som maksimum
stemme overens med angivelserne for beereev-
nen pa kontrolmaerkaten.

» Omgivelsestemperaturer kan reducere baereev-
nen:
Brug af kaeden i temperaturomrader uden
for ovennavnte temperaturer er ikke tilladt!
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— Temperaturomrade -40 °C til +200 °C =
100 % beereevne (WLL)
— Temperaturomrade over +200 °C til +400 °C
=50 % baereevne (WLL)

= Det er ikke tilladt at Igfte personer eller farlig
last (f.eks. nukleart materiale, flydende metal
osv.) med disse kaeder.

= | givet fald skal yderligere eller indskraenkende
forskrifter fra pumpeproducenten overholdes.

= Pludselige eller dynamisk pulserende belast-
ninger af kaeden skal undgas.

= Kaeeden ma ikke vrides eller omvikles, og der
ma ikke slas knude pa den.

= Kaeden ma ikke treekkes eller speendes hen
over skarpe kanter.

= Keedeleddene skal under belastning kunne
rette sig ud i belastningsretning.

= Brugeren skal sgrge for, at kaeden og dens en-
destop er fastgjort sikkert.

= Alt efter anvendelsesformal og anvendelsesva-
righed skal det kontrolleres, at endestoppunk-
terne sidder ordentligt fast.

= Kaeden ma ikke have synlige (igjnefaldende)
mangler (skader eller tegn pa slitage, deforme
kaedeled). | tvivistilfaelde ma kaeden ikke
bruges, men skal afleveres til en fagkyndig til
kontrol.

= Anvendelse af keeden sammen med kemikalier
som f.eks. syrer eller lud, kosmetiske eller far-
maceutiske produkter, aggressive dampe, in-
den for eksplosionsbeskyttede omrader eller
under andre seerligt farlige betingelser, skal i
tvivistilfaelde aftales med producenten, som
skal give tilladelse hertil.

3.4 Opbevaring

Keeder skal opbevares rengjorte og terrede. Un-
der opbevaringen ma ksederne ikke udsaettes for
betydelige kemiske, termiske eller mekaniske pa-
virkninger, som kan eendre brugsegenskaberne
(se i den forbindelse ogsa punkt 3.3).

4 Inspektion/service/vedligeholdelse
Kaeden skal kontrolleres regelmaessigt — dog
mindst én gang om aret af en sagkyndig (iht.

EN 1677-4, 02-2001, afsnit 3.13). Kontrolinterval-
let skal forkortes/tilpasses afhaengigt af anven-
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delsesformalet (f.eks. hyppig anvendelse ved ud-

nyttelse af den maksimale baereevne, ved anven-

delse med reduceret baereevne, ved anvendelse

med gget slitage eller ved anvendelse med gget

korrosionspotentiale).

| den forbindelse skal nedenstaende punkter

overholdes:

= Kaederne skal som minimum renggres pa eg-
net vis med ovennaevnte interval. De gvrige
kontroller af kaederne skal gennemfgres, nar de
er rengjorte.

= Der ma ikke kunne konstateres synlige fejl pa
keederne (f.eks. beskadigelser som revner eller
skarpe hakker, deforme led, beskadige beslag,
betydelige korrosionsangreb som f.eks. pitting).

= Kontrolmaerkaten skal forefindes, og angivel-
serne for beereevne skal veere entydigt laeseli-
ge. Efterfolgende korrektur af kontrolmeer-
katen er ikke tilladt.

= Kaeden ma ikke anvendes, hvis der forekom-
mer slitagekendetegn iht. DIN 685-5, 4.2 (se
punkt 5).

= Kaeden ma heller ikke beskadiges direkte eller
indirekte af f.eks. serviceforanstaltninger (f.eks.
ved udskiftning af enkelte led eller brug af ag-
gressive/abrasive renggringsmidler).

= Der ma ikke gennemfares overfladebehand-
linger, varmebehandlinger eller mekaniske ar-
bejder (f.eks. boring) pa kaeden, uden at det er
aftalt med producenten. Revner og beskadigel-
ser ma ikke skjules af sadanne foranstaltnin-
ger.

= Kontrollen skal gennemfgres i egnede omgivel-
ser (iht. ISO 9001, 6.4) (f.eks. tilstraekkelig be-
lysning).

= Svejsede forbindelser pa keeden ma kun repa-
reres af producenten.

= Resultaterne fra kontrollerne af kaeden skal do-
kumenteres af den sagkyndige. Kontroldoku-
menterne skal opbevares, sa brugeren altid har
dem lige ved handen og kan fremvise dem ved
forlangende. Det samme gzelder for gennem-
forte reparationer.
Senest efter 3 ar skal en sagkyndig foretage en
seerlig kontrol af keeden ved at belaste kaeden



med 1,5-dobbelt beereevne og derefter udfere
en synskontrol (farvepenetrationstest).

Er disse forskrifter ikke overholdt, skal kae-
den tages ud af drift!

5 Rundstalkadens slitagekendetegn
(int. DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Gennemsnitlig traddiameter

Kaeden skal udskiftes, hvis den gennemsnitlige
traddiameter "dm" et eller andet sted pa kaede-
leddet som fglge af slitage er reduceret med mere
en 10 % af den nominelle tykkelse. Den gennem-
snitlige traddiameter "dm" skal beregnes ud fra to

enkeltvaerdier, som er malt 90° drejet i forhold til
hinanden (d1 og d2).

Beregning af den gennemsnitlige traddiameter:

dm = (d1 + d2):2

Kaeden skal udskiftes, hvis den gennemsnitlige

traddiameter er < 0,9 x dm.

5.2 Indvending deling

Kaeden skal udskiftes, hvis:

= et enkelt keedeled har udvidet sig varigt

= enkeltleddets indvendige deling "t" er gget med
mere end 5 % grundet slitage

= den indvendige deling "11t" ved en malestraek-
ning over 11 kaedeled er gget med mere end
2 % grundet slitage.
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1 Inleiding

Deze gebruiksaanwijzing moet gedurende de vol-
ledige gebruikstijd van de ketting bewaard wor-
den en moet voor de gebruiker indien nodig mak-
kelijk toegankelijk gemaakt worden. De desbetref-
fende kettingen zijn overeenkomstig de betreffen-
de veiligheids- en gezondheidseisen conform de
hierboven genoemde machinerichtlijn 2006/42/
EG.

De kettingen mogen alleen gebruikt worden als
de inhoud van deze gebruiksaanwijzing gelezen
en begrepen werd.

2 Algemene voorwaarden

Niet-roestende hijskettingen in gelaste uitvoering
zijn geschikt en bedoeld voor het hijsen en neer-
laten van pompen in water/afvalwater.

Als de ketting voor een niet-bedoelde toepassing
wordt ingezet (bijvoorbeeld als 2-strengige aan-
slagketting) of als de ketting wordt veranderd,
verliest deze verklaring haar geldigheid.

Het maximale draagvermogen van de ketting vol-
gens het keuringsvignet mag niet overschreden
worden (zie ook punt 3.1).

3 Toepassing

Voor het eerste gebruik moeten de volgende pun-

ten worden gegarandeerd:

= De geleverde ketting moet met de bestelling
overeenkomen.

= Het voor de ketting aangevraagde keuringsrap-
port resp. conformiteitsverklaring moet voor-
handen zijn.

= De gegevens i.v.m. het draagvermogen (WLL)
van de documentatie moeten met deze op het
keuringsvignet overeenkomen.

3.1 Keuringsvignet (Fig. 1)

De ketting bezit een vijfhoekig keuringsvignet
voor eenstrengige hijswerktuigen zonder hellings-
hoek (= belasting alleen in langsrichting) van
roestvrijstaal.

1  Aantal kettingstrengen
2  Nominale dikte van de ketting in mm

3  Symbool voor max. hellingshoek
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4  Max. draagvermogen
5 Kenteken fabrikant

6 Typeaanduiding

7 CE-teken

3.2 Typeaanduiding van de ketting

Voorbeeld: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC PC = pompketting zonder toebehoren
PCS = pompketting als set incl. schakel

CE = aanslagketting (optillen, neerlaten en
transporteren)

LU = hijsketting (alleen optillen en neerla-
ten)

LU

20 Max. draagvermogen tussen 0 °C en
Ok 100 °C

¢}

1.4 Materiaaluitvoering

57

1

1,3 Lengte
m

3.3 Gebruik

Bij elk gebruik van de ketting moeten volgende

punten in acht genomen worden:

= Kettingen mogen alleen door deskundigen (vol-
gens EN 1677-4, 02-2001, paragraaf 3.13) re-
glementair en conform de gebruiksbeperkingen
worden gebruikt. Lasten moeten door de ge-
bruiker tegen het vallen beveiligd worden — er
mogen zich ook geen losse onderdelen op de
lasten bevinden en deze onderdelen mogen
ook niet getransporteerd worden. Lasten moe-
ten zodanig opgenomen of neergezet worden
dat het per ongeluk omvallen, uit elkaar vallen,
wegglijden of wegrollen vermeden wordt. Per-
sonen mogen bij de reglementaire toepassing
van de ketting geen gevaar lopen.

= De gebruiker moet bij het gebruik veiligheids-
handschoenen dragen.

= De toepassing van demonteerbare verbindings-
elementen in combinatie met de ketting valt on-
der de verantwoordelijkheid van de gebruiker.



De verbindingselementen moeten op het
draagvermogen (WLL) van de ketting afge-
stemd zijn.
De met de ketting te bewegen last moet be-
kend zijn en moet kleiner zijn dan of mag maxi-
maal met het opgegeven draagvermogen op
het keuringsvignet overeenkomen.
Omgevingstemperaturen kunnen het draagver-
mogen reduceren:
Het gebruik van de ketting in temperatuur-
bereiken buiten de hierboven genoemde
temperaturen is niet toegestaan.
— Temperatuurbereik -40 °C tot +200 °C =
100 % draagvermogen (WLL)
— Temperatuurbereik boven +200 °C tot
+400 °C = 50 % draagvermogen (WLL)
Het optillen van personen of gevaarlijke lasten
(bijvoorbeeld kerntechnisch materiaal, metalen
vloeibare smelten etc.) is met deze kettingen
niet toegestaan.
Evt. bijkomende of beperkende voorschriften
van de pompfabrikant moeten in acht genomen
worden.
Schokachtige of dynamisch opzettende belas-
tingen van de ketting moeten vermeden wor-
den.
De ketting mag niet verdraaid, omsnoerd of in
een knoop gedraaid gebruikt worden.
De ketting mag niet over scherpe randen ge-
trokken of gespannen worden.
De kettingschakels moeten onder belasting in
belastingsrichting gericht kunnen worden.
De veilige bevestiging van de ketting en de ein-
daanslagen ervan moet door de gebruiker ge-
waarborgd worden.
Afhankelijk van de toepassing of de gebruiks-
duur moeten de eindaanslagpunten op vast-
heid gecontroleerd worden.
De ketting mag geen herkenbare optische (op-
vallende) gebreken hebben (schade of slijtage-
verschijnselen, vervormde kettingschakels). Bij
twijfel moet de ketting buiten bedrijf gesteld
worden en aan een deskundige ter controle
overhandigd worden.
Het gebruik van de ketting in combinatie met
chemicalién, zoals bijv. zuren of logen, cosme-

tische of farmaceutische producten, agressieve
dampen, in explosieve zones of andere bijzon-
der gevaarlijke omstandigheden, moet in het
specifieke geval met de fabrikant besproken en
door hem vrijgegeven worden.

3.4 Opslag

Kettingen moeten gereinigd en gedroogd be-
waard worden. Tijdens de opslag mogen ze niet
aan belangrijke chemische, thermische of mecha-
nische invloeden worden blootgesteld, die de ge-
bruikseigenschappen zouden kunnen veranderen
(zie hiervoor ook punt 3.3).

4 Inspectie/onderhoud

De ketting moet regelmatig worden gecontro-
leerd, minstens echter een keer per jaar door een
deskundige (conform EN 1677-4, 02-2001, para-
graaf 3.13). Het controle-interval moet afhankelijk
van de toepassing (bijv. frequent gebruik met
maximaal draagvermogen, bij gebruik met gere-
duceerde draagvermogens, bij gebruik met ver-
hoogde slijtage of bij gebruik met verhoogd corro-
siepotentieel) verkort/aangepast worden.

Hierbij moet het volgende gegarandeerd worden:
= De kettingen moeten minstens met het hierbo-
ven genoemde interval op een geschikte ma-
nier worden gereinigd. De verdere controles
aan de ketting moeten in gereinigde toestand

uitgevoerd worden.

= Er mogen geen zichtbare gebreken aan de ket-
ting (bijv. beschadigingen, zoals scheuren of
scherpe inkervingen, vervormde schakels, be-
schadigde beslagen, belangrijke corrosievor-
ming, zoals bijv. putcorrosie) vastgesteld wor-
den.

= Het keuringsvignet moet voorhanden zijn en
het draagvermogen moet duidelijk leesbaar
zijn. Correcties achteraf van het keurings-
vignet zijn niet toegestaan.

= De ketting moet buiten bedrijf worden gesteld
als het einde van de gebruikstijd conform
DIN 685-5, 4.2 (zie punt 5) bereikt is.

= Ook mag de ketting door bijvoorbeeld onder-
houdsmaatregelen niet indirect of direct (bij-
voorbeeld vervangen van afzonderlijke scha-
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kels of door agressieve/abrasieve reinigings-
middelen) worden beschadigd.

= Zonder samenspraak mogen geen oppervlakte-
behandelingen, warmtebehandelingen of me-
chanische werkzaamheden (bijv. boren) aan de
ketting uitgevoerd worden. Scheuren of be-
schadigingen mogen door zulke maatregelen
niet verborgen worden.

= De controle moet in een geschikte omgeving
(conform ISO 9001, 6.4) worden uitgevoerd
(bijvoorbeeld voldoende verlichting).

= Gelaste verbindingen van de ketting mogen al-
leen door de fabrikant gerepareerd worden.

= De resultaten van de controles van de ketting
moeten door een deskundige gedocumenteerd
worden, altijd binnen handbereik van de gebrui-
ker van de ketting bewaard worden en op aan-
vraag getoond worden. Hetzelfde geldt voor uit-
gevoerde reparaties.
Ten laatste na 3 jaar moet de ketting aan een
speciale controle door deskundigen onderwor-
pen worden door de ketting met 1,5-voudig
draagvermogen te belasten en daarna visueel
te controleren (kleurindringingstest).
Wordt hieraan niet voldaan, dan moet de
ketting buiten bedrijf worden gesteld.
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5 Einde van de levensduur van de rond-
staalketting
(conform DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Gemiddelde draaddiameter

De ketting moet vervangen worden als de gemid-
delde draaddiameter "dm" op de een of andere
plaats van de kettingschakel door slijtage met
meer dan 10 % van de nominale dikte afgenomen
is. De gemiddelde draaddiameter "dm" moet uit
twee met 90° verdraaid t.o.v. elkaar gemeten indi-
viduele waarden (d1 en d2) berekend worden.
Berekening van de gemiddelde draaddiameter:
dm = (d1 + d2):2

De ketting moet worden vervangen als de gemid-
delde draaddiameter < 0,9 x dm is.

5.2 Interne deling

De ketting moet vervangen worden als:

= een individuele kettingschakel blijvend uitgezet
is.

= de interne deling "t" van de individuele schakel
door slijtage met meer dan 5 % vergroot is.

= bij een meettraject van meer dan 11 ketting-
schakels de interne deling "11t" door slijtage
met meer dan 2 % vergroot is.



1 Sissejuhatus

Paigaldus- ja kasutusjuhendit tuleb hoida alles
keti kogu kasutusaja jooksul ning seda peab
olema kasutajal véimalik vajaduse korral kergesti
katte saada. Kdnealused ketid vastavad asjasse
puutuvatele ohutus- ja tervisenduetele kooskdlas
eelnimetatud masinadirektiiviga 2006/42/E0.
Kette vBib kasutada ainult siis, kui paigaldus- ja
kasutusjuhend on 13bi loetud ning selle sisust on
aru saadud.

2 Raamtingimused

Roostevabad tosteketid (keevitatud versioon)
sobivad ja on ette ndhtud pumpade
langetamiseks ning tdstmiseks vee- ja
heitveeslisteemides.

Kui ketti kasutatakse muul otstarbel (nt 2-kordse
kinnitusketina) vdi muudetakse seda, siis kaotab
see avaldus kehtivuse.

Keti maksimaalset kandevdimet, mis on
kontrollkleebisel kirjas, ei tohi Gletada (vt

punkti 3.1).

3 Kasutamine/rakendus

Enne esmast kasutamist tuleb jargida

alljargnevaid punkte.

= Tarnitud kett vastab tellimuse andmetele.

= Ketil on olemas vajalik kontrollimistdend voi
vastavusdeklaratsioon.

= Dokumentatsiooni kandevdime andmed (WLL)
on samad mis kontrollkleebise andmed.

3.1 Kontrollkleebis (Fig. 1)

Ketil on viisnurkne kontrollkleebis Ghekordse

roostevabast terasest ilma kaldenurgata (=

koormus ainult pikisuunas) tdsteseadme jaoks.

1 Ketiharude arv

Keti nimipaksus mm

Max kaldenurga tingmark
Max kandevoime
Tootjatahis

Tulbinimetus

CE-mark

N o o A W N

3.2 Keti tiitibinimetus

Naide. PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = lisavarustuseta pumbakett

= PCS = pumbakett komplektina, sh seekel

CE = kinnituskett (tdstmine, langetamine ja
transportimine)

LU = tdstekett (ainult tdstmine ja
langetamine)

LU

20 max kandevdime temperatuurivahemikus
Ok 0°C...100°C

9

1.4 Materjalivariant
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1

1,3 Pikkus
m

3.3 Kasutamine

Keti igal kasutamisel tuleb jargida neid punkte.

= Kette voivad kasutada ainult spetsialistid
(standardi EN 1677-4, 02-2001, punkti 3.13
tahenduses) nduetekohaselt kasutuspiiranguid
jargides. Kasutaja peab koormad kinnitama nii,
et need alla ei kukuks. Koorma peal ei tohi olla
ja koorma peal ei tohi transportida lahtiseid
Uksikdetaile. Koorem tuleb (les tdsta ja maha
panna nii, et selle tahtmatu mberkukkumine,
laialivajumine, libisemine ja minema veeremine
oleks valistatud. Keti nduetekohase kasutamise
korral ei tohiks inimesed ohustatud olla.

= Kasutaja peab kéasitsemisel kandma
kaitsekindaid.

= Demonteeritavate henduselementide
kasutamisel koos ketiga vastutab kasutaja.
Uhenduselemendid peavad olema kohandatud
keti kandevdimega (WLL).

= Ketiga liigutatav koorem peab olema teada
ning see peab vastama kontrollkleebise
maksimaalse kandevdime andmetele voi olema
vaiksem.

= Keskkonnatemperatuur voib kandevdimet
vahendada.
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Keti kasutamine nimetatud
temperatuurivahemikest véljaspool on
keelatud.
— Temperatuurivahemik -40 °C kuni +200 °C
=100 % kandevdimet (WLL)
— Temperatuurivahemik +200 °C kuni +400 °C
=50 % kandevdimet (WLL)

= Selle ketiga ei ole lubatud tdsta inimesi ega
ohtlikke koormaid (nt tuumatehnilist materjali,
metalli vedelsulameid jms).

= Vajaduse korral tuleb jargida pumba tootja lisa-
voi piiravaid eeskirju.

= Tuleb valtida keti jdnksulist vdi dunaamiliselt
voogavat koormamist.

= Ketti ei tohi kasutada, kui see on keerdus,
vaandunud voi séimes.

= Ketti ei tohi tbmmata ega pingutada Ule
teravate servade.

= Ketilllidel peab olema véimalik koormuse all
koormuse suunas joonduda.

= Kasutaja peab tagama keti tugeva kinnituse ja
piirajad.

= Olenevalt kasutusotstarbest ja
kasutuskestusest tuleb kontrollida
kinnituspunktide tugevust.

= Ketil ei tohi olla nahtavaid optilisi
(silmapaistvaid) puudusi (kahjustusi,
kulumisilminguid, deformeerunud lilisid).
Kahtluse korral tuleb kett kasutuselt ara vétta ja
anda spetsialistile kontrollimiseks.

= Keti kasutamine koos kemikaalidega, naiteks
happed voi leelised, kosmeetika- voi
farmaatsiatooted, agressiivsed aurud, voi
plahvatusohtlikes tsoonides v6i muudes eriti
ohtlikes tingimustes tuleb konkreetsel juhul
tootjaga kokku leppida ja see peab olema
tootja poolt lubatud.

3.4 Ladustamine

Kette tuleb ladustada puhastatud ja kuivatatud
kujul. Ladustamise ajal ei tohi olla
markimisvaarseid keemilisi, termilisi ega
mehaanilisi méjusid, mis vdivad kasutusomadusi
muuta (vt selle kohta ka punkti 3.3).

26

4 Ulevaatus/hooldus/korrashoid

Ketti tuleb lasta spetsialistil korraparaselt

kontrollida, kuid vahemalt kord aastas (standardi

EN 1677-4, 02-2001, punkti 3.13 tdhenduses).

Kontrollimisintervalli tuleb olenevalt

kasutusotstarbest (nt tihe kasutamine

maksimaalse kandevdimega, vahendatud

kandevdimega kasutamine, suurema kulumise

kasutamine voi suurema korrosiooni

potentsiaaliga kasutamine) liihendada voi

kohandada.

Seejuures tuleb tagada jargmist.

= Kette tuleb sobival viisil puhastada vahemalt
eespool nimetatud intervalliga. Kett tuleb parast
puhastamist veel kord Ule kontrollida.

= Ketil ei tohi olla tuvastatavaid nahtavaid
puudusi (nt kahjustusi nagu rebenenud kohad
voi teravad salgud, deformeerunud lilid,
kahjustatud kinnitused, markimisvaarne
korrosioon, nt punktkorrosioon).

= Kontrollkleebis peab alles olema ja kandevdime
andmed peavad olema selgelt loetavad.
Kontrollkleebist ei tohi tagantjarele
parandada.

= Kett tuleb kasutuselt korvaldada, kui standardi
DIN 685-5, 4.2 (vt punkt 5) jargi on
vahetamisaeg kaes.

= Ketti ei tohi ka nt hooldusmeetmetega kaudselt
vOi otseselt kahjustada (nt Uksikute lllide
véljavahetamine voi agressiivsed/abrasiivsed
puhastusvahendid).

= lima kokkuleppeta ei tohi ketile teha
pinnatddtlust, termilist td6tlust ega mehaanilist
tootlust (nt puurimist). Nende meetmetega ei
tohi pragusid ega kahjustusi varjata.

= Kontrollida tuleb sobivates tingimustes
(standardi ISO 9001, 6.4 tahenduses) (nt
piisava valguse kaes).

= Keti keevislihendusi tohib parandada ainult
tootja.

= Keti kontrolli tulemused peab spetsialist
dokumenteerima; need tuleb hoida keti
kasutajale kattesaadavas kohas ja need tuleb
esitada ndudmisel. Samad pdhimbtted kehtivad
remonditédde kohta.



Kdige enam 3 aasta tagant peab spetsialist
tegema ketile erikontrolli; selle kaigus
koormatakse ketti 1,5-kordse kandevdime
ulatuses ja kontrollitakse seejarel visuaalselt
(varvpenetratsioonmeetod).

Kui need néuded ei ole tiidetud, tuleb kett
kasutuselt korvaldada.

5 Umarterasketi vahetamisaeg
(standardi DIN 685-5, 4.2 tdhenduses, (Fig. 2))

5.1 Keskmine traadilabimoot

Kett tuleb valja vahetada, kui keskmine
traadilabimdot ,dm” on mis ketillli tahes kohas
kulumise téttu vahenenud nimipaksusega
vorreldes rohkem kui 10 %. Keskmine

traadilabimdot ,dm* tuleb arvutada kahest 90°
vorra Uksteise suhtes pddratud moddetud
Uksikvaartusest (d1 ja d2).

Keskmise traadilabiméddu arvutamine:

dm = (d1 + d2):2

Kett tuleb valja vahetada, kui keskmine
traadilabimddt on < 0,9 x dm.

5.2 Sisemoot

Kett tuleb valja vahetada, kui

= (ks ketillli on jaadavalt vélja veninud;

= Uhe ketillli sisemdot ,t” on kulumise tottu Ule
5 % suurenenud;

= 11 ketillliti m66tmisel on sisemdot ,11t” on
kulumise tottu ronkem kui 2 % suurenenud.
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1 Johdanto

Tama kayttoohje taytyy sailyttaa ketjujen koko
kayttdian ajan ja sen taytyy olla helposti kayttajan
saatavilla. Ohjeen perustana olevat ketjut
vastaavat voimassaolevia turvallisuutta ja
terveyttd koskevia maarayksia yllamainitun
konedirektiivin 2006/42/EY mukaisesti.

Ketjuja saa kayttaa vain, kun tdman kayttéohjeen
sisaltd on luettu ja ymmarretty.

2 Perusedellytykset

Ruostumattomat nostoketjut hitsattuna mallina
soveltuvat ja niiden kayttotarkoituksena on
pumppujen nostaminen ja laskeminen vesi-/
jatevesialueella.

Jos ketjua kaytetaan kayttotarkoituksen
vastaisesti (esim. 2-saikeisena kiinnitysketjuna)
tai sita jollakin tavalla muutetaan, tdma vakuutus
ei enaa ole voimassa.

Ketjun tarkastuskilven mukaista
maksiminostokykya ei saa ylittda (katso myos
kohta 3.1).

3 Kaytto

Seuraavat seikat on varmistettava ennen

ensimmaista kayttéa:

= Toimitettu ketju vastaa tilausta.

= Ketjulle vaadittu tarkastustodistus ja
vaatimustenmukaisuusvakuutus on toimitettu
mukana.

= Dokumentin nostokykytiedot (WLL) vastaavat
tarkastuskilven tietoja.

3.1 Tarkastuskilpi (Fig. 1)

Ketjulla on viisikulmainen tarkastuskilpi
yksisaikeisille kuorman kiinnitysvalineille ilman
kallistuskulmaa (= kuormitus vain
pitkittdissuuntaan). Kilpi on ruostumatonta
jaloterasta.

1 Ketjusaikeiden maara

2  Ketjun nimellispaksuus mm

3  Maksimikallistuskulman symboli
4 Maksiminostokyky

5 Valmistajan tunnus
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6  Tyyppinimike
7  CE-merkki

3.2 Ketjun tyyppinimike

Esimerkki: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = pumppuketju ilman lisdvarusteita

PC PCS = pumppuketjusetti, ml. sakkeli

CE = kiinnitysketju (nostaminen,
laskeminen ja kuljettaminen)

LU = nostoketju (vain nostaminen ja
laskeminen)

20 maksiminostokyky valilla 0 °C ja 100 °C
Ok
€]

1.4 Materiaaliversio
57
1

1,3 Pituus
m

LU

3.3 Kaytto

Ketjua kaytettdessa on aina noudatettava

seuraavia kohtia:

= Ketjua saavat kayttaa vain asiantuntevat
henkilét (normin EN 1677-4, 02-2001,
kohdan 3.13 mukaan) maaraystenmukaisesti
kayttorajoituksia noudattaen. Kayttajan on
varmistettava kuormat putoamista vastaan —
kuormissa ei saa olla mitéan irrallisia
yksittaisosia, eika niitd saa kuljettaa. Kuormat
on lastattava ja purettava siten, etté niiden
tahaton kaatuminen, hajoaminen,
poisluiskahtaminen tai poisvieriminen
véltetdan. Ketjun maaraystenmukainen kaytté
ei saa vaarantaa ketéan ihmisia.

= Kayttajan on pidettava suojakasineita kayton
aikana.

= Irrotettavien liitososien kayttd ketjun

yhteydessa on kayttajan vastuulla. Liitososien

taytyy olla mukautettu ketjun nostokykyyn

(WLL).

Ketjulla liikutettava kuorma taytyy olla tunnettu,

ja sen taytyy olla pienempi tai enintaan



tarkastuskilven nostokykytiedoissa olevaa
maksimia vastaava.
Ymparistolampdétilat voivat vahentaa
nostokykya:
Ketjun kaytté mainittujen lampoétila-alueiden
ulkopuolella ei ole sallittu!
— Lampétila-alue -40 °C — +200 °C = 100 %
nostokyky (WLL)
— Lampédtila-alue yli +200 °C — +400 °C =
50 % nostokyky (WLL)
Henkiléiden tai vaarallisten kuormien (esim.
ydintekninen materiaali, metalliset nestemaiset
valuaineet jne.) nostaminen ei nailla ketjuilla
ole sallittu.
Pumpun valmistajan lisa- tai rajoittavat
maaraykset on tarv. otettava huomioon.
Nykayksittaisia tai dynaamisesti lisaantyvia
ketjun kuormituksia on valtettava.
Ketjua ei saa kayttaa kiertyneena,
sotkeutuneena tai jos siind on solmuja.
Ketjua ei saa vetaa tai kiinnittaa teravien
reunojen yli.
Ketjunivelten taytyy voida suoristua
kuormituksen alaisena kuormitussuuntaan.
Kayttajan on varmistettava ketjun ja sen
paatevasteiden turvallinen kiinnitys.
Kayttotarkoituksen tai kayttéajan mukaan on
paatevastekohtien tiukka kiinnitys
tarkastettava.
Ketjussa ei saa olla mitaan optisia (silmin
havaittavia) puutteita (vaurioita tai
kulumisilmi6ita, vaantyneita ketjunivelia).
Epéaselvassa tapauksessa taytyy ketju poistaa
kaytosta ja antaa asiantuntijan tarkastettavaksi.
Ketjun kayttaminen kemiallisten aineiden, kuten
happojen ja eméasten, kosmeettisten tai
farmaseuttisten tuotteiden, syovyttavien
héyryjen yhteydessa tai rajahdysalttiilla alueilla
tai muuten vaarallisissa olosuhteissa on
yksityistapauksissa sovittava valmistajan
kanssa ja valmistajan on se hyvaksyttava.

3.4 Varastointi

Ketjut on varastoitava puhdistettuina ja

kuivattuina. Varastoinnin aikana ne eivat saa
joutua sellaisten huomattavien kemiallisten,

termisten tai mekaanisten vaikutusten alaiseksi,
jotka voivat muuttaa kayttbominaisuuksia (katso
my0s kohta 3.3).

4 Tarkastus/huolto/kunnossapito

Ketju on tarkastettava sdanndllisin valiajoin —

vahintaan kuitenkin kerran vuodessa asiantuntijan

toimesta (normin EN 1677-4, 02-2001,

kohdan 3.13 mukaan). Tarkastusvaleja on

lyhennettava/mukautettava kayttétarkoituksesta

riippuen (esim. usein tapahtuva kayttd

maksiminostokyvylla, kayttdé vahennetyilla

nostokyvyilld, lisdantynyttad kulumista aiheuttava

tai lisddntynytta korroosioaltistumista aiheuttava

kaytto).

Tassa on varmistettava, etta:

= Ketjut puhdistetaan vahintaan yllamainitulla
aikavalilla soveltuvalla tavalla. Ketjun muut
tarkastukset suoritetaan puhdistetussa tilassa.

= Ketjussa ei voi havaita mitdan silminnahtavia
puutteita (vaurioita kuten esim. saréja tai
teravia uria, vaantyneita nivelia, vaurioitunutta
pinnoitetta, huomattavaa
korroosionmuodostusta, kuten syopyneita
reikia).

= Tarkastuskilven taytyy olla paikoillaan ja
nostokykytiedot selvasti luettavissa.
Tarkastuskilven korjaukset jalkikateen eivat
ole sallittuja.

= Ketju on poistettava kaytdsta, kun kayttéian
loppu normin DIN 685-5, 4.2 (katso kohta 5)
mukaan on saavutettu.

= Ketjua ei mydskaan saa esim.
huoltotoimenpiteilld suoraan tai epasuoraan
vaurioittaa (esim. yksittaisten nivelten
vaihdossa tai kayttamalla sydvyttavia/hiovia
puhdistusaineita).

= llman suostumusta ei ketjulle saa suorittaa
mitaan pintakasittelyita, lampokasittelyita tai
mekaanisia t6ita (esim. porauksia). Sargja ja
vaurioita ei saa tallaisilla toimenpiteilla peittaa.

= Tarkastus taytyy suorittaa soveltuvassa
ymparistéssa (normin ISO 9001, 6.4 mukaan)
(esim. riittdva valaistus).

= Ketjun hitsattuja liitoksia saa kunnostaa vain
valmistaja.
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= Asiantuntijan on dokumentoitava ketjun
tarkastuksen tulokset ja niité on sailytettava
aina ketjun kayttajien saatavilla ja ne on
pyynnosta esitettdva. Sama koskee suoritettuja
korjauksia.
Vahintdan kolmen vuoden jalkeen ketju on
annettava asiantuntijan suorittamaan
erikoistarkastukseen, jossa ketjua kuormitetaan
1,5-kertaisella nostokyvylla ja tarkastetaan sen
jalkeen silmamaaraisesti (varin
imeytymismenetelma).
Jos nditd maarayksia ei noudateta, ketju on
poistettava kaytosta!

5 Pyoroterasketjun kayttoian
paattyminen

(normin DIN 685-5, 4.2 mukaan, Fig. 2)

5.1 Keskimaaradinen sdiehalkaisija

Ketju taytyy vaihtaa, jos keskimaarainen
saiehalkaisija "dm” jossain ketjunivelen kohdassa
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kulumisen johdosta on vahentynyt yli 10 %
nimellispaksuudesta. Keskimaarainen
saiehalkaisija "dm” taytyy mitata kahdesta
suhteessa toisiinsa 90° kdannetysta
yksittaisarvosta (d1 ja d2).
Keskimaaraisen saiehalkaisijan laskelma:
dm = (d1 + d2):2

Ketju taytyy vaihtaa, jos keskimaarainen
saiehalkaisija on < 0,9 x dm.

5.2 Sisdinen jako

Ketju taytyy vaihtaa, jos:

= Yksittainen ketjunivel on pysyvasti venynyt.

= Yksittaisnivelen sisdinen jako "t” on
suurentunut kulumisen takia yli 5 %.

= Mittausosuudella 11 ketjunivelen kautta
sisdinen jako "11t” on kulumisen takia
suurentunut yli 2 %.



1 Introduction

Cette notice de montage et de mise en service
doit étre conservée et a portée de I'utilisateur
pendant toute la durée d'utilisation de la chaine.
Les chaines présentées ici satisfont les exi-
gences de sécurité et de santé en vigueur confor-
mément a la directive machines 2006/42/CE citée
ci-dessus.

Les chaines ne doivent étre utilisées qu'aprés
avoir lu et compris le contenu de cette notice de
montage et de mise en service.

2 Contexte

Les chaines de levage inoxydables en version
soudée conviennent et sont destinées au levage
et a 'abaissement de pompes dans de I'eau ou
des eaux chargées.

Cette déclaration perd sa validité si la chaine est
utilisée pour un application autre que conforme
(p. ex. comme chaine d'élingue a 2 brins) ou si
elle est transformée.

La charge admissible maximale de la chaine, in-
diquée sur la plaquette de contrdle, ne doit pas
étre dépassée (voir Section 3.1).

3 Utilisation/Application

Vérifier, avant utilisation, les points suivants :

= La chaine livrée correspond a celle comman-
dée.

= Le certificat d'essai ou la déclaration de confor-
mité exigée pour cette chaine est jointe.

» Les informations relatives a la charge admis-
sible (WLL) de la documentation correspondent
a celles indiquées sur la plaquette de contrdle.

3.1 Plaquette de controle (Fig. 1)

La chaine dispose d'une plaquette de contrble
pentagonale pour les accessoires de levage a un
brin sans angle d'inclinaison (= charge dans la
longueur uniqguement) en acier inoxydable.

1 Nombre de brins

2  Epaisseur nominale de la chaine en mm

3  Symbole pour I'angle d'inclinaison maximal
4

Charge admissible maximale

5 Référence fabricant
6  Désignation du type
7 Marquage CE

3.2 Désignation du type de chaine

Exemple : PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Chaine de pompe sans accessoires
PC PCS = Chaine de pompe en kit avec
maillon

CE = Chaine d'élingue (soulever, abaisser
et transport)

LU = Chaine de levage (soulever et abais-
ser seulement)

LU

20 Charge admissible maximale entre 0 °C et
Ok 100 °C

9

1.4 Type de matériau
57

1

1,3 Longueur
m

3.3 Utilisation

Les points suivants doivent étre respectés lors de

chaque utilisation de la chaine :

= L'utilisation des chaines est réservée aux spé-
cialistes (dans le sens de EN 1677-4, 02-2001,
par. 3.13), de maniére conforme et en obser-
vant les restrictions d'utilisation. L'utilisateur
doit sécuriser les charges contre toute chute
éventuelle — aucune piéce détachée ne doit se
trouver sur les charges ou étre transportée.
Prendre et déposer les charges de maniere a
éviter qu'elles ne tombent, se délitent, roulent
ou glissent. Une utilisation conforme de la
chaine garantit que personne ne soit mis en
danger.

= L'utilisateur doit porter des gants de protection.

= L'utilisateur est responsable de I'utilisation
d'éléments de raccordement démontables en
association avec la chaine. Les éléments de
raccordement doivent étre adaptés a la charge
admissible (WLL) de la chaine.
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= La charge a déplacer a l'aide de la chaine doit
étre connue et inférieure ou au maximum égale
a la charge admissible figurant sur la plaquette
de controle.

* Les températures ambiantes peuvent réduire la
charge admissible :

Il est interdit d'utiliser la chaine dans des

plages de températures hors de celles indi-

quées !

— Plage de températures entre -40 °C et
+200 °C =100 % de la charge admissible
(WLL)

— Plage de températures entre +200 °C et
+400 °C =50 % de la charge admissible
(WLL)

= Il est interdit de soulever des personnes ou des
charges dangereuses (p. ex. matiéres nu-
cléaires, masses fondues métalliques liquides,
etc.) avec ces chaines.

= Observer les éventuelles prescriptions complé-
mentaires ou restrictives du fabricant de
pompe.

« Eviter de solliciter la chaine de maniére
brusque ou saccadée.

= Ne pas vriller, nouer ou emméler la chaine.

= Ne pas tirer ou tendre la chaine sur des arétes
saillantes.

= Lorsqu'ils sont sollicités, les maillons de la
chaine doivent étre orientés dans le sens de la
sollicitation.

= L'utilisateur doit garantir la fixation sécurisée de
la chaine et des butées de fin de course.

= Controler la solidité des points de butée de fin
de course selon l'utilisation et la durée d'utilisa-
tion.

= La chaine doit étre exempte de tout défaut de-
tectable a I'ceil nu (dommages ou traces
d'usure, maillons déformés). En cas de doute,
la chaine ne doit plus étre utilisée et doit étre
remise a un spécialiste pour controle.

= L'utilisation de la chaine en association avec
des produits chimiques, comme p. ex. des
acides ou lessives, des produits pharmaceu-
tiques ou cosmétiques, des vapeurs agressives
dans des zones protégées contre les explo-
sions ou dans d'autres conditions particuliére-
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ment dangereuses doit étre convenue avec le
fabricant et autorisée par ce dernier.

3.4 Stockage

Les chaines doivent étre nettoyées et séchées
avant stockage. Pendant le stockage, elles ne
doivent étre soumises a aucune influence chi-
mique, thermique ou mécanique susceptible de
modifier leurs caractéristiques d'utilisation (voir
Section 3.3).

4 Inspection/Entretien/Maintenance

Contrdler la chaine a intervalles réguliers — la

faire contréler par un spécialiste au minimum une

fois par an (dans le sens de EN 1677-4, 02-2001,

par. 3.13). Les intervalles de controle doivent étre

adaptés au type d'utilisation (p. ex. utilisation fré-

quente avec la charge admissible maximale, utili-

sation avec une charge admissible réduite, utilisa-

tion avec degré d'usure ou potentiel de corrosion

élevé).

Vérifier en cela les points suivants :

= Les chaines sont nettoyées de maniére appro-
priée au minimum selon l'intervalle cité plus
haut. Les contrdles sont effectués sur une
chaine propre.

= Aucun défaut visible (p. ex. rayure ou entaille,
maillon déformé, ferrure endommagée, attaque
corrosive importante comme p. ex. des piqdres
de corrosion) n'a été constaté sur la chaine.

= La plaquette de controle est présente et I'indi-
cation relative a la charge admissible claire-
ment lisible. 1l est interdit de modifier la pla-
quette de controle.

= Ne plus utiliser la chaine lorsque l'indication
d'usure conformément a DIN 685-5, 4.2 (voir
Section 5) est atteinte.

= La chaine ne doit pas non plus étre endomma-
gée directement ou indirectement par le biais
de mesures de maintenance (p. ex. remplace-
ment de maillon ou utilisation de détergents
agressifs/abrasifs).

= N'effectuer aucun traitement de surface, traite-
ment thermique ou opération mécanique (p. ex.
alésage) sur la chaine sans accord préalable.
Ne pas utiliser ces techniques pour cacher des
rayures et des dommages.



= Le controle doit étre effectué dans un environ- 5.1 Diameétre de fil moyen
nement approprié, p. ex. sous un éclairage suf- La chaine doit étre remplacée lorsque, a un point
fisant (dans le sens de ISO 9001, 6.4). quelconque, le diametre de fil moyen « dm » a
= Les raccords soudés de la chaine ne peuvent perdu, du fait de l'usure, plus de 10 % de son
étre réparés que par le fabricant. épaisseur nominale. Le diamétre de fil moyen
= Les résultats des contréles effectués sur la « dm » doit étre calculé a partir de deux valeurs
chaine doivent étre documentés par le spécia- moyennes tournées a 90° 'une par rapport a
liste, rester accessibles a tout moment, conser- l'autre (d1 et d2).
vés par I'utilisateur de la chaine et présentés Calcul du diamétre de fil moyen :
pour justification sur demande. Il en va de dm = (d1 + d2):2
méme pour les réparations effectuées. La chaine doit étre remplacée lorsque le diamétre
Au plus tard apres 3 ans, la chaine doit étre de fil moyen est < 0,9 x dm.
soumise au contrble spécial d'un spécialiste, 5.2 Surface intérieure
au cours duquel elle est sollicitée avec 1,5 fois La chaine doit &tre remplacée lorsque :
la charge admissible et fait I'objet d'un controle « Un maillon a été déformé de maniére perma-
visuel (procédé de contrdle par ressuage). nente.
Si ces exigences ne sont pas remplies, la = La surface intérieure « t » du maillon s'est
chaine doit étre mise hors service ! agrandie de plus de 5 % du fait de l'usure.
5 Indication d'usure de la chaine a = Sur u.ne’d.istance de pluls de 11 ma.illons, la sur-
maillons ronds en acier face |nter|.eure .« 11t » s'est agrandie de plus de
(dans le sens de DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2)) 2 % du fait de fusure.
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1 Eicaywyn

AUTEG 01 00nYieg EyKATAOTAONG KAl AEIToupyiag
TIPETTEl va QUAGCOOVTal o OAn Tn SIdpKeIa
XPNong TNG aAucidag kai TTPETTEN va gival EUKOAA
TIPOORACIYES YIO TOV XEIPIOTH) OTTOTE XPEIAleTAl.
O1 avagepopeveg aAuaideg avTaTTokpivovTal OTIG
OXETIKEG ATTAITHOEIG AOPANEING KOl UYEiag
oUPQWVA HE TNV AVWTEPW VTIPEKTIRA yia
ouokeuég 2006/42/EK.

O1 aAucideg emTPETTETAI VO XPNGIPOTIOINBOUV
uovo epdoov £xel dlaBaoTei kal katavonBei To
TTEPIEXOUEVO QUTWV TWV 0dNYIWV EYKATACTACNG
Kal AeiToupyiag.

2 MpoiTtroBéoeig

O1 avogeidwTeg avUPwTIKEG AAUTIdES
OUYKOAANTOU TUTTOU €ival KATAAANAEG Kal
TTpoopifovTal yia aviywon Kal KaTéBaoua
QVTAIWV O€ TTEPIOXEG ME XAUAAWNO avTAILOV O€
TTEPIOXEG UOATWV KAl AUMATWV.

Av n aAucida xpnoiuoTroInBei yia dIaQopEeTIKOUG
aTTé Toug TTPORAETTOPEVOUG OKOTTOUG XPRONG
(11.X. WG 2-kAwvn akucida TTpdadeong) i av
TpoTroTToINGEi, authA N dRAWGN TTaUEl va IoXUEL.
Aev emTpETTETAI N UTTEPBAON TNG WEYIOTNG
avTOxXNAG TNG aAuacidag TTou avaypa@eTal oTnv
mvakida eAéyxou (BA. emiong onueio 3.1).

3 Xpnron/Xeipiopoég

Mpiv atmd TNV TTPWTN XPAoN TTPETTEl VA

eCaopahioTolv Ta akoAouba onueia:

* H mmapadoBeica aAucida cup@wvei Ye Ta
oTolIxEia TTapayyeAiag.

= YTapyel 1o {NTOUPEVO TTICTOTTOINTIKO EAEyXOU 1
n NAwaon cuppoGPPWONG yia TNV aAuaida.

= Ta oToixeia péyiotng avroxng (WLL) Tng
TEKUNPIWONG CUPPWVOUV PE EKEIVA TNG
TTIVOKIdag EAEyXOU.

3.1 Mivakida eAéyxou (Fig. 1)
H aAucida diaBéTel pia TevTdywvn TTIVaKida
eAEyXOU yIa pOVOKAwvVa Péoa aviywaong QopTiwv
XWPIG ywvia kKAiong (= katatrévnon pévo otn
diapnkn d1elBuvon) atd avodeidwTto XAAuRa.

1 ApiBudg Twv KAWVWY TNG aAuaidag

2  OvopaoTikd Taxog TG aAuaidag o€ mm
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>0pBoAo yia péyiaTn ywvia kKAiong
MéyioTn avtoxn
> UuBOAO KOTOOKEUQOTH

Xapaktnpiopodg TUTTou

N o g M W

>Aua CE

3.2 XapakTtnpiopog T01Tou TnG aAuaidag

Napadeiypa: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = AAucida avTAiag xwpig TrTapeAkdueva
PC PCS = AAugida avTAiag wg o€T
oupTrepIAaUBavOpEVOU ayKuAiou

CE = AAucida mpdodeang (aviywan,
KOTEBOOUA Kal HETAPOPA)

LU = AAugida aviywong (Mévo aviywaon
Kal KatéBaoua)

LU

20 Méyiotn avroxn petagu 0 °C kai 100 °C
Ok

9

1.4 TOmOG UAIKOU

57

1

1,3 Mnkog
m

3.3 Xpnon

Ye KGBe Xprion TG aAuaidag TTPETTEl va TNpoUvTal

TO TTAPOAKATW ConuEia:

= O1 aAucideg eMTPETTETAI VO XPNOIMOTTOIOUVTaI
MOvo o116 €€€1OIKEUPEVO TTPOOWTTIKG (CUPPWVa
pe 10 EN 1677-4, 02-2001, Mapayp. 3.13) pe
TOV TTPOPBAETTOUEVO TPATTO KI EQOCOV TNPOUVTaI
ol TrEpIopIoHOI Xpriong. Ta @opTia TTPETTEl va
ac@aAifovTal aTTO TOV XEIPIOTH EVAVTI TITWONG —
ETTAVW OTA QOPTIa OEV ETITPETTETAI VA
BpiokovTal ouTe va peta@épovtal AuTd
eCaptipaTta. Ta gopTia TTPETTEI VO AVUWWVOVTaI
Kal va a1roB€TOVTal YE TETOIO TPOTTO WOTE VA
armo@evyeTal akouaia TITwor, didAuon,
oAioBnaon ) kUAion Toug. Katd tnv
TpoBAeTTOHEVN XPHON TNG aAuaidag dev TTPETTEI
va KIvouvelouv aToua.



Katd Tn Xprion o XEIPIOTAG TTPETTEI VO POPAEL
TIPOCTATEUTIKA YAVTIA.

H xprion ammoouvapuoAoyoUpuevwy
€€apTNUATWY oUVOEONG O€ CUVOUACHO UE TNV
aAucida éykerral oTnv euBUVN Tou XeIpIoTh. Ta
eCapTApaTa oUvdeong TTPETTEN Va
avratrokpivovtal atn péyiatn avroxn (WLL) Tng
aAuaidag.

To opTio TTou TTPOKEITAI VO PETAKIVNOEI JE TNV
aAucida TTPETTEN va gival YVwOTO Kal TTPETTEN va
gival MIKPOTEPO 1 TO TTOAU i0O PE TN PEYIOTN
QavTOXNA TTOU avaypa@eTal oTnV TIvokida
eAéyxou TnNG aAuaidag.

O1 Beppokpaaieg TePIBAAAOVTOG PHTTOPOUV VO

MEIWOOUV TN WEYIOTN avToxn:

H xpRon tng aAucidag o€ Teploxég

BEPUOKPACIWYV EKTOG TWV AVWTEPW

Bepuokpaciwyv atrayopeveTai!

— Mepioxn Bepuokpaciwy -40 °C éwg +200 °C
=100 % péyiotn avroxn (WLL)

— Mepioxn Beppokpaciwy Tavw atd +200 °C
£wg +400 °C = 50 % Tng péyIoTng avtoxng
(WLL)

Agv emTpETTETAI N AVOWPWON avOpwITwy 1

ETTIKIVOUVWY QOPTIWV (TT.X. TTUPNVIKS UAIKO,

uypda TAYHOTa HETAAAWY KATT.) ME QUTEG TIG

aAUCidEG.

MpéTrer emTiong va TnpouvTal o1 eVOEXOUEVOL

TTPOOBETOI KAl OI TTEPIOPIGTIKOI KAVOVIOHOI TOU

KOTOOKEUAOTH TNG QVTAIaG.

O1 aTTOTOMEG Kal Ol SUVAMIKG OPIOKES

KOTOTTOVNOEIG TNG OAUCTBOG TTPETTEI Vv

atro@eUyovTal.

H aAucida dev emITPETTETAI VO XPNOIMOTTOIEITAI

OUVEQTPAUUEVN, BEPEVN OUTE PTTAEYUEVN.

H aAucida dev eMITPETTETAI VA TEVTWVETAI OUTE

va TpaBiéTal TTévw atd aiXunpPEG aKUEG.

YT @opTio o1 Kpikol TNG aAuaidag TTPETTEN val

MTTOpOUV va gubuypauuiovTtal oTnv

KaTEULBUVON TNG KATATTOVNONG.

H ao@aAng oTepéwaon Tng aAuaidag kal Twv

TEPUOTIKWY OTOIXEIWV TTPOODETNG TNG TTPETTEI

va d1ac@aAideTal aTrd TOV XPAOTN.

AvdAoya pe To OKOTTO 1) T BIGPKEIA XProng Ta

TEPUATIKG ONUEia TTPOODETNG TIPETTEI VOl

€AEYXOVTQI WG TTPOG TN OTABEPN EQapUoyn
TOUG.

= H aAucida dev emTpéTmeTal va €X€l Kavéva
EUQAVES (0@BaApo@aveég) eAdTTwua (CnNUIEG i
€VOEICEIS POOPAG, TTAPAUOPPWHEVOUG KPIKOUG).
>¢ epimTwon au@IBoAiag n aAugida TpETel va
TeB€i ekTOG AciToupyiag kail va TTapadobei o€
KATTOIOV EIBIKO TTPOG EAEYXO.

= H xpron Tng aAucidag og ouvOUAOUS e
XNMIKEG ouaieg, OTTWG TT.X. 0&€a 1] AAKAAIKG
S1oAUpaTa, KOAAUVTIKG 1] QAPUOKEUTIKA
TIAPACKEUATHUATA, KOUOTIKOUG aTpoUg, EVIOg
TIPOOTATEUOPEVWY OTTO £KPNEN TTEPIOXWV I O€
GAAeg 1810iTEPA ETTIKIVOUVEG OUVONKEG B
TIPETTEl KT TIEPITITWON va oudnTnBei pe Tov
KOTOOKEUAOTH Kal va €YKPIOE aTTd auTov.

3.4 AroBnkeuon

O1 aAuaideg TTpETTEl va aTToBnKeUovTal KaBapEg
ka1 oTeyvéG. Katd tn didpkela TnG atroBbrkeuong
OEv ETTITPETTETAI VA EKTIBEVTAI OE EVTOVEG XNUIKEG,
BEPUIKEG 1 INXAVIKEG ETTIOPACEIG TTOU YTTOPOUV Va
TPOTTOTTOINCOUV TIG BATIKEG 1IO16TNTEG XPHoNG (BA.
€Tmiong anueio 3.3).

4 EmBswpnon/ Zuvrtipnon
H aAucida TTpETTel va eEAEYXETOI OE TOKTIKG
S1aoTAPATA - TOUAGXIOTOV OUWG PIa pOpa TO
XPOvo atro €181KO (oUpgwva pe 1o EN 1677-4,
02-2001, Mapayp. 3.13). To ouxvéTNTa TWV
EMOEWPROEWV TIPETTEI VA JEIWBEI/TTpOCapPHOOTET
avaAoya Pe Tov OKOTTO Xpriong (TT.X. ouxvh Xprnon
o€ guvBnkeg aglotroinong TnG PEYIOTNG AvTOxXNG,
KATA TN XPrON ME MEIWHPEVEG PEYIOTEG AVTOXEG,
KATA TN XPrion PE augnuévn @Bopd A KaTa TN
XPron pe uwnAo Babuo diaBpwong).
Tautoéxpova TTPETTEl va dIac@aAIoToUV Ta
TTAPAKATW:
= O1 ahuoideg TTpéTTel va KaBapidovtal e Tov
KATAAANAO TPOTTO TOUAGXIGTOV PE TV AVWTEPW
avagepoéuevn ouxvotnta. O1 TTapatépa EAeyyol
TIPETTEI VO yivovTal PE TNV aAucida
KaBaplopévn.
= 21NV aAucida dev emMITPETTETAI VA
SI0TTIoTWVOVTAl EuPavr) eEAaTTPaTa (TT.X.
{nuIEg OTTwG payiopaTa 1 aIXUNPEG Xapayeg,
TIAPAPOPPWHEVOI KPiKOI, XAAAOUEVA GUVOETIKA
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aToixeia, évrova ixvn didBpwong 6TTwg ..
TIPOXWPNMHEVEG TKOUPIEG).

= H mvakida eAéyxou TTPETTEl va UTTAPYE! KOI TO
OToIXEIO PEYIOTNG AVTOXNG TTPETTEN va Eival
euavayvwoTa. O1 yeTayevéoTEPEG Bl0PBWOEIG
TNG Mivakidag eAéyxou arrayopelovral.

= H aAuoida mpétel va TiBeTal ekTdG AsiToupyiag
oétav @Tavel 1o 6pIo POOPAG TNG CUPPWVA PE
10 DIN 685-5, 4.2 (BA. onpeio 5).

= Emiong, n aAucida dev emMTPETTETAI VA UTTOOTEI
dueoa n €uueca @BopEG aTod epyaacieg
ouvTAPNONG (TT.X. OVTIKATAOTAON MEUOVWHEVWV
KPIKWV A o116 KAUOTIKA/JIaBpwTIKA péaa
KoBapigpou).

= Xwpig TTponyoUpevn €ykpion Oev EMITPETTETAI
va yivel oTnv aAucida Kapia Katepyaoia Twv
ETMPAVEIWV, OUTE BEPUIKEG KATEPYATIEG
UNXOVIKEG epyaaieg (TT.X. TPUTTNHA). Pwypég Ka
ol {NMIEG BeV EMITPETTETAI VA KAAUTITOVTOI UE TN
AW TETOIWY PETPWV.

= O éAeyxog TTpéTTel va YiveTal o€ KATAAANAO
mepIBAAov (katd ISO 9001, 6.4) (TT.X. YE
ETTAPKN PWTIOUO).

= OI NAeKTPOOUYKOAANUEVEG CUVOEDEIG TNG
aAuoidag emTpETTETAI Va £TTISIOPBWVOVTal HOVo
aTrd TOV KATAOKEUAOTH.

= Ta ammoTeAéTpATA TWV ETTIBEWPHOEWY TNG
aAucidag TTPETTEl va KaTaypa@ovTal atrd Tov
€101K6, va QUAGcoovTal atrd TO XEIPIOTA TNG
aAucidag o€ TTAvTa Apeca TTPOCRACINO PHEPOG
Kal va TTPOCKOWICovTal OE TTEPITITWON TTOU
¢ntnBoUv. To avTiaToIxo IoXUEl Kal yIa TIG
ETMIOKEVEG TTOU OlEVEPYOUVTQL.
To apyoTePO PETA aTTO 3 XPOvia n aAugida
TpETel va uTToBANGEi o€ €181KO €Aeyxo aTrd
KaTTolov €181KO, OTToU 1 aAucida Ba
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KartatrovnOei e @opTio ico pe 1,5 @opd Tn
MEYIOTN avTOXK TNG Kal 0Tn ouvéxeia Ba
eheyxOei oTrTIKAG (MEBOBOG digiogduang
XPWHATOG).

Av dev TAnpoUvTal AUTEG O TTPOUTTOBETEIG,
n aAuoida TpETrel va TEBEI EKTOG
AsiToupyiag!!

5 Opio @Bopdg TnG aAucidag atrod
XAAuBa KUKAIKAG SI0TOURAG
(katé To DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Méon S1GpETPOG TOU CUPHATOG

H aAucida pétrel va avTikataoTabei 6Tav o péon

NG JIAUETPOG aUppaTog "dm" £xel uTToOTEl O€E

OTTOIOOATIOTE ONUEIO TOU KPIKOU PEiWON

peyaAUTepn atd 10% Tou OVOPAOTIKOU TTAXOUG

NG Adyw @Bopdg. H péon didpeTpog olpuartog

"dm" TrpéTTel va uttoAoyioTel atrd duo

MEMOVWUEVEG TINEG TTOU €XOUV PETPNOEI PE

TrepioTpo@r] 90° peTagu Toug (d1 kai d2).

YTroAoyIou6g TNG HEONG BIAUETPOU GUPUATOG:

dm = (d1 + d2):2

H aAucida mTpétrel va avTikataoTobei 0Tav o

Héoog 6pog TNG dlapETPoU CUPUATOG Eival

<0,9 x dm.

5.2 EowTepIiko BApa

H aAucida mTpémel va avTikataoTaBei 61av:

= 'Evog HEPOVWUEVOG KPIKOG £XEI DIOOTOAEI
Movipa.

= To eowTepikd Bripa "t" Tou pePovwPEVOU
Kpikou €xel augnBei katd epiIoodTEPO atd 5 %
Aoyw @Bopdg.

= Katd yfAkog 11 pyeTpolpeEVWY KpiKwv To
€0WTEPIKO Bripa "11t" €xel augnBei katd
TEPIOOOTEPO aTTO 2 % AOyw @BoPAG.



1 Bevezeté

Ezt az Gzemeltetési utasitast a lanc teljes hasz-
nos élettartama alatt meg kell érizni, és a felhasz-
nalé szamara szukség esetére kénnyen hozzafér-
hetévé kell tenni. A széban forgé lancok eleget
tesznek a fent nevezett 2006/42/EK gépekre vo-
natkozé irdnyelv biztonsagi és egészségugyi ko-
vetelményeinek.

A lancokat csak a jelen Uzemeltetési utasitas elol-
vasasat és megértését kdvetéen szabad hasznal-
ni.

2 Hasznalati feltételek

A hegesztett kivitel, rozsdamentes emel6lancok
vizes/szennyvizes kornyezetben alkalmazott szi-
vattyuk emelésére és sullyesztésére alkalmasak,
és erre a célra szolgalnak.

Ha a lancot nem a rendeltetése szerinti célra
hasznaljak (pl. 2 agu régzitélancként), vagy val-
toztatasokat végeznek rajta, akkor a jelen nyilat-
kozat érvényét vesziti.

Nem szabad tullépni a lancnak az ellenérzd matri-
can szerepld maximalis teherbiroképességét
(lasd a 3.1. pontot).

3 Hasznalat/alkalmazas

Az els6 hasznalat el6tt ellendrizni kell a kdvetke-

z6ket:

= A leszallitott lanc megegyezik a megrendelés-
ben szerepl6 lanccal.

= Rendelkezésre all a lanchoz igényelt vizsgalati
tanusitvany, illetve a megfelel6ségi nyilatkozat.

= A dokumentéacidban szerepl6 teherbiroképes-
ség (WLL) megegyezik az ellenérzé matrica
adataival.

3.1 Ellenérzé matrica (Fig. 1)

A lanc rozsdamentes nemesacélbdl késziilt, haj-
lasszdg nélkili (= csak hosszanti iranyban ter-
helt), egyagu emel6eszkozokre vonatkozo 6tszo-
gl ellenérzé matricaval rendelkezik.

1 Alancagak szama

2  Alanc névleges vastagsaga mm-ben
3 A maximalis hajlassz6g szimbdluma
4

Max. teherbiréképesség

5  Gyartoi azonosité
6  Tipusmegijeldlés
7 CE-jelolés

3.2 A lanc tipusjelodlése

Példa: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = szivattyulanc tartozékok nélkiil
PC PCS = szivattyulanc készletként lancvég-
szemmel egyutt
CE = régzitélanc (emelés, sillyesztés és
szallitas)
LU = emeldlanc (csak emelés és siillyesz-
tés)
20 Max. teherbiréképesség 0 °C és 100 °C
Ok kozott
9
1.4 Anyagkivitel
57
1

1,3 Hosszusag
m

LU

3.3 Hasznalat

A lanc minden egyes hasznalatakor be kell tartani

a kovetkezd pontokat:

= A lancot csak szakemberek (az EN 1677-4,
02-2001 szabvany 3.13. bekezdése értelmé-
ben), a rendeltetésnek megfeleléen és az alkal-
mazasi korlatozasok figyelembevételével hasz-
nalhatjak. A terheket az alkalmazénak leesés
ellen biztositania kell, tovabba a terheken nem
szabad rogzitetlen alkatrészeket tartani, illetve
szallitani. A terheket ugy kell felemelni, illetve
letenni, hogy elkeriilhetd legyen a véletlen le-
esésuk, széteséslk, lecsuszasuk vagy leguru-
lasuk. A lanc rendeltetésszer(i hasznalata so-
ran személyek nem lehetnek veszélyeztetve.

= Az alkalmazénak a lanc hasznalata soran vé-
dokesztydit kell viselnie.

» Az alkalmazé a sajat felel6sségére hasznalhat
a lanchoz leszerelhet6 6sszekotéelemeket. Az
Osszekotbelemek kivalasztasakor figyelembe
kell venni a lanc teherbiréképességét (WLL).
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= Alanccal mozgatando tehernek ismertnek kell
lennie, sulyanak pedig nem szabad meghalad-
nia az ellenérz6é matrican szerepld teherbiroké-
pességet.

= A kornyezeti hdmérséklet csdkkentheti a teher-
biroképességet:
Tilos a lancot a fent nevezett hémérséklet-
tartomanyokon kiviil es6 homérsékleten
hasznalni!
— -40 °C és +200 °C kozotti hémérséklettarto-

many = 100 % teherbiréképesség (WLL)
— +200 °C és +400 °C kozotti hémérséklettar-
tomany = 50 % teherbiroképesség (WLL)

= Ezekkel a lancokkal személyek vagy veszélyes

terhek (pl. nuklearis anyagok, folyékony fémol-

vadékok stb.) felemelése tilos.

Adott esetben figyelembe kell venni a szivattyu

gyartdjanak korlatozo eléirasait is.

= Tartézkodjon a lanc hirtelen vagy dinamikusan
ndvekedd terhelésétdl.

= Alancot nem szabad hasznalni, ha elfordult, at-
fiz6dott vagy 6sszecsomozodott.

= Alancot nem szabad éles szegélyeken athuzni
vagy kifesziteni.

= Alancszemeknek terhelés alatt a terhelési
iranyba kell allniuk.

= Az alkalmazé feladata a lanc és a lancutk6z6k
biztonsagos régzitésének biztositasa.

= Az Gtk6zési pontok rogzilése a felhasznalasi
célnak, illetve idétartamnak megfeleléen ellen-
6rizendd.

= Alancnak lathato (szabad szemmel felismerhe-
t6) hianyossagoktdl mentesnek kell lennie
(meghibasodas vagy kopas jelei, deformalddott
lancszemek). Kétség esetén a lancot tizemen
kivll kell helyezni, és szakembernek at kell ad-
ni ellenérzésre.

= Alancnak vegyi anyagokkal, pl. savakkal vagy
lugokkal, kozmetikai vagy gyogyszerészeti ter-
mékekkel, agressziv g6zokkel, robbanasvédett
kornyezetben vagy egyéb, kiléndsen veszé-
lyes kérulmények koz6tt valé hasznalata el6tt
minden esetben egyeztetni kell a gyartoval, és
engedélyt kell kérni téle.
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3.4 Tarolas

A lancokat megtisztitva és szaraz allapotban kell
tarolni. A tarolas soran a lancokat nem szabad ki-
tenni jelentds vegyi, h6- vagy mechanikus hata-
soknak, amelyek megvaltoztathatjak a lanc alkal-
mazasi tulajdonsagait (lasd a 3.3. pontot is).

4 Ellenérzés/karbantartas/javitas

A lancot rendszeres id6k6zonként ellendrizni kell

— legalabb évente egyszer szakember altal (az

EN 1677-4, 02-2001 szabvany 3.13. bekezdése

értelmében). Az ellen6rzési id6kdzoket az alkal-

mazasi céltol figgéen (pl. gyakori alkalmazas a

maximalis teherbiroképesség kihasznalasaval,

csokkentett teherbiréképességgel valéd alkalma-

zas, fokozott kopas melletti alkalmazas, illetve fo-

kozott korrozidveszély fennallasaval vald alkalma-

zas) le kell roviditeni/moédositani kell.

Gondoskodni kell a kdvetkez6krél:

= A lancokat legalabb a fenti id6k6zénként meg-
felel6 médon meg kell tisztitani. A tovabbi vizs-
galatokat a lanc megtisztitott allapotaban kell
elvégezni.

= Alancon nem szabad lathaté hianyossagoknak
lenniiik (meghibasodasok, mint példaul repedé-
sek vagy éles bemetszések, deformalddott
lancszemek, karosodott szerelvények, jelentés
korrézié nyomai, pl. pont korr6zio).

= Az ellen6érzé matricanak a helyén kell lennie, és
a teherbiréképességnek egyértelmiien olvas-
haténak kell lennie. Az ellenérzé matrica uté-
lagos kijavitdsa nem megengedett.

= Alancot Gzemen kivil kell helyezni, ha elérte a
DIN 685-5, 4.2. szerinti elhasznalddasi allapo-
tot (lasd az 5. pontot).

= Alancnak pl. karbantartasi intézkedések kovet-
keztében nem szabad kozvetett vagy kdzvetlen
maédon karosodnia (pl. az egyes lancszemek
cseréje vagy agressziv/koptatd hatasu tisztitd-
szerek miatt).

= Alancon felulet-, és hékezeléseket vagy me-
chanikai megmunkalasokat (pl. furast) csak a
gyarto céggel val6 egyeztetés utan szabad vé-
gezni. A repedéseket vagy karosodasokat ilyen
intézkedésekkel nem szabad elfedni.



= Az ellenérzést alkalmas kérnyezetben
(ISO 9001, 6.4. értelmében) kell végrehajtani
(pl. megfeleld vilagitas mellett).

» Alanc hegesztett csatlakozasait csak a gyartd
cégnek szabad javitani.

= Alanc ellen6rzésének eredményeit szakért6-
nek kell dokumentélnia; az eredményeket a
lanc alkalmazéja szamara mindig hozzaférheté
helyen kell tarolni, és felszoélitasra be kell mu-
tatni. Ugyanez vonatkozik a végrehajtott javita-
sokra is.
A lancot legkésdbb 3 év elteltével szakérté al-
tali kulénleges ellendrzésnek kell alavetni,
amelynek soran a lancot a teherbiréképesség
1,5-szeresével kell megterhelni, majd szemre-
vételezéssel ellendrizni kell (folyadékbehatola-
s0s vizsgalat).
Ha ezek a kovetelmények nem teljesiilnek,
akkor a lancot iizemen kiviil kell helyezni!

5 A koracél lanc selejtezése
(a DIN 685-5, 4.2. szakasza értelmében (Fig. 2))

5.1 Atlagos huzalatmérs

A lancot ki kell cserélni, ha a ,dm” atlagos huzal-
atméré a lancszem barmelyik pontjan kopas miatt
tobb mint 10 %-kal a névleges vastagsag ala
csOkkent. A ,dm” atlagos huzalatmérét két, egy-
mashoz viszonyitva 90°-kal elforditott helyzetben
mért érték (d1 és d2) alapjan kell kiszamitani.

Az atlagos huzalatméré kiszamitasa:

dm = (d1 + d2):2

A lancot ki kell cserélni, ha az atlagos huzalatmé-
r6 < 0,9 xdm.

5.2 Bels6 osztas

A lancot ki kell cserélni, ha:

= egy lancszem tartésan kitagult.

= az adott lancszem ,t” bels6 osztasa kopas miatt
tébb mint 5 %-kal megnétt.

= 11 lancszembdl allé mérési szakaszon a ,11t”
belsd osztas kopas miatt tobb mint 2 %-kal
megnott.
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1 Introduzione

Le presenti istruzioni di montaggio, uso e manu-
tenzione vanno conservate per tutta la durata di
utilizzo della catena e rese faciimente accessibili
all'utilizzatore in caso di necessita. Le corrispon-
denti catene soddisfano i requisiti di sicurezza e
di salute previsti dalla Direttiva Macchine
2006/42/CE.

Le catene possono essere utilizzate solo previa
lettura e comprensione del contenuto delle pre-
senti Istruzioni di montaggio, uso e manutenzio-
ne.

2 Condizioni generali

Le catene di sollevamento antiruggine in versione
saldata sono progettate e idonee per il solleva-
mento e I'abbassamento di pompe in zone idriche
elo di acque reflue.

L’impiego della catena per uno scopo diverso da
quello previsto (ad es. come catena di ancoraggio
a 2 tiri) o 'apporto di modifiche alla catena fanno
decadere la validita della presente dichiarazione.
Non deve essere superata la portanza massima
della catena indicata sull’etichetta di ispezione
(vedi anche punto 3.1).

3 Utilizzo/applicazione

Prima del primo utilizzo & necessario verificare

che:

= La catena fornita coincida con I'ordine effettua-
to.

= Sia presente il certificato di verifica o la dichia-
razione di conformita richiesti per la catena.

= Le indicazioni della portanza (WLL) della docu-
mentazione coincidano con quelle riportate
sull’etichetta di ispezione.

3.1 Etichetta di ispezione (Fig. 1)

Alla catena € applicata una etichetta di ispezione
di forma pentagonale per mezzi di sollevamento a
un tiro senza angolo d’inclinazione (= carico solo
in direzione longitudinale) in acciaio inossidabile.

1 Numero dei tiri catena
2  Spessore nominale della catena in mm

3  Simbolo per angolo d’inclinazione max.

40

Portanza max.

4

5  Marchio del produttore
6 Denominazione tipo
7

Marchio CE

3.2 Denominazione del tipo di catena

Esempio: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = catena per pompa senza accessorio
PC PCS = catena per pompa come kit, grillo
compreso

CE = catena di ancoraggio (sollevamento,
abbassamento e trasporto)

LU = catena di sollevamento (solo solleva-
mento e abbassamento)

20 Portanza max. tra 0 °C e 100 °C
Ok

LU

g

1.4 Versione materiale
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1

1,3 Durata

m

3.3 Utilizzo

A ogni impiego della catena & necessario osser-

vare i seguenti punti:

= Le catene devono essere utilizzate solo da per-
sonale esperto (ai sensi della norma
EN 1677-4, 02-2001, par. 3.13), secondo le di-
sposizioni e attenendosi alle limitazioni d'uso. Il
fissaggio dei carichi contro la caduta & a cura
dell'utilizzatore; sui carichi non devono trovarsi
né essere trasportati componenti staccati. | ca-
richi vanno raccolti o deposti in modo da evita-
re cadute, spaccature, scivolamenti o rotola-
menti accidentali. L'utilizzo della catena deve
essere conforme alle disposizioni e non deve
comportare alcun pericolo per le persone.

= Durante I'impiego, I'utilizzatore deve indossare
guanti di protezione.

= L'impiego di elementi di collegamento smonta-
bili in abbinamento alla catena ricade sotto la
responsabilita dell'utilizzatore. Gli elementi di



collegamento devono essere adeguati alla por-
tanza (WLL) della catena.
Il carico da movimentare con la catena deve
essere conosciuto e deve essere inferiore o
corrispondere al massimo all’indicazione della
portanza indicata sull’etichetta di ispezione.
Le temperature ambiente possono ridurre la
portanza:
Non é consentito I'impiego della catena in
intervalli di temperature al di fuori di quelle
suddette.
— Intervallo di temperatura da -40 °C a

+200 °C = 100 % della portanza (WLL)
— Intervallo di temperatura da +200 °C a

+400 °C = 50 % della portanza (WLL)
Non & consentito usare queste catene per sol-
levare persone o carichi pericolosi (ad es. ma-
teriale nucleare, soluzioni metalliche liquide
ecc.).
Eventualmente attenersi anche alle norme ag-
giuntive o restrittive del produttore della pompa.
Evitare di sottoporre la catena a carichi bruschi
o che aumentano in modo dinamico.
E proibito I'utilizzo della catena ritorta, legata o
annodata.
E proibito tirare o tendere la catena facendola
passare sopra a spigoli acuti.
Quando sono sotto carico, le maglie della cate-
na devono potersi orientare nella direzione del
carico.
Il fissaggio sicuro della catena e dei suoi arresti
di fine corsa & a cura dell'utilizzatore.
A seconda dello scopo o della durata d'impiego
€ necessario verificare la corretta sede dei pun-
ti di arresto finali.
La catena non deve presentare difetti riconosci-
bili a vista (evidenti) come danni, tracce di usu-
ra, maglie deformate. In caso di dubbi & neces-
sario sospenderne I'impiego e sottoporla a un
controllo da parte di personale esperto.
L’impiego della catena in abbinamento a so-
stanze chimiche, come ad es. acidi o liscive,
prodotti cosmetici o farmaceutici, vapori ag-
gressivi, in ambienti protetti dalle esplosioni o
in altre condizioni particolarmente pericolose,

deve essere concordato nel singolo caso con il
produttore, a cui spetta dare il nulla osta a tale
riguardo.

3.4 Stoccaggio

Le catene devono essere immagazzinate in con-
dizioni pulite e asciutte. Durante lo stoccaggio
non devono essere esposte a rilevanti fenomeni
di tipo chimico, termico o meccanico che potreb-
bero modificarne le proprieta d’'uso (vedi anche il
punto 3.3).

4 Ispezione / manutenzione ordinaria e

periodica

La catena deve essere ispezionata da personale

esperto a intervalli regolari, almeno una volta

all’anno (ai sensi della norma EN 1677-4,

02-2001, par. 3.13). L'intervallo di controllo deve

essere ridotto/adeguato in base allo scopo d’'uso

(ad es. in caso di impiego frequente sfruttando la

portanza massima, di utilizzo con portate ridotte o

di impiego che implica una usura notevole o un

elevato potenziale di corrosione).

E necessario assicurare che:

= Le catene vengano adeguatamente pulite al-
meno alla frequenza indicata. Gli ulteriori con-
trolli alla catena devono essere effettuati quan-
do essa é pulita.

= La catena non deve presentare difetti visibili
(ad es. danni come incrinature o intaccature
acuminate, maglie deformate, rivestimenti dan-
neggiati, attacchi corrosivi significativi come ad
es. pitting).

= La catena deve essere dotata di etichetta di
ispezione e l'indicazione della portanza deve
essere chiaramente leggibile. Non & consenti-
to apporre modifiche successive all’etichet-
ta di ispezione.

= Una volta raggiunta la scadenza prevista per la
sostituzione ai sensi della norma DIN 685-5,
4.2 (vedi punto 5), la catena non deve essere
piu utilizzata.

= Inoltre, evitare di danneggiare la catena in mo-
do diretto o indiretto durante le operazioni di
manutenzione (ad es. effettuando la sostituzio-
ne di singole maglie o utilizzando detersivi ag-
gressivi/abrasivi).
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Senza accordi preventivi non & consentito sot-
toporre la catena a trattamenti della superficie,
trattamenti termici o lavori meccanici (ad es. fo-
ratura). Non & consentito coprire incrinature o
danni mediante simili provvedimenti.

Il controllo deve avvenire in ambiente idoneo
(ai sensi della ISO 9001, 6.4), ad es. in presen-
za di un’illuminazione adeguata.

| giunti saldati della catena possono essere ri-
parati solo dal produttore.

| risultati dei controlli della catena devono esse-
re documentati dal personale esperto e devono
essere tenuti sempre a portata di mano dall’uti-
lizzatore della catena, che deve esibirli su ri-
chiesta. Lo stesso vale anche per le riparazioni
effettuate.

Al piu tardi dopo 3 anni la catena deve essere
sottoposta a un controllo speciale da parte di
un esperto, sottoponendola a una portanza
equivalente a 1,5 volte quella normale e suc-
cessivamente a un controllo visivo (prova dei li-
quidi penetranti).

Se non corrisponde alle prescrizioni, la ca-
tena deve essere messa fuori servizio!
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5 Scadenza per la sostituzione della ca-
tena in acciaio tondo
(ai sensi della norma DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Diametro medio del filo

La catena deve essere sostituita quando il diame-
tro medio del filo "dm" in un qualsiasi punto della
maglia della catena risulta essersi ridotto per usu-
ra per pit del 10 % dello spessore nominale. Il
diametro medio del filo "dm" deve essere calcola-
to in base a due valori singoli sfasati di 90° 'uno
rispetto all’altro (d1 e d2).

Calcolo del diametro medio del filo:

dm = (d1 + d2):2

Quando il diametro medio del filo € < 0,9 x dm, la
catena deve essere sostituita.

5.2 Suddivisione interna

Sostituire la catena quando:

= Una singola maglia della catena si € dilatata in
modo permanente.

= La suddivisione interna "t" della singola maglia
€ aumentata per usura di oltre il 5 %.

= In un tratto di misurazione di 11 maglie di cate-
na la suddivisione interna "11t" & aumentata
per usura di oltre il 2 %.



1 levads

ST ekspluatacijas instrukcija ir jaglaba visu kédes
izmantoSanas laiku, un péc lietotaja pieprasijuma
janodrosina vinam viegla tas pieejamiba. Kédes,
uz kuram attiecas §1 instrukcija, atbilst attiecigam
dro$ibas un veselibas aizsardzibas prasibam
saskana ar iepriek$ minéto Masinu

direktivu 2006/42/EK.

Kédes drikst izmantot tikai tad, kad ir izlasits un
saprasts Sis ekspluatacijas instrukcijas saturs.

2 Pamatnoteikumi

Nerlsé&joSas, sametinatas celSanas kédes ir
piemérotas un paredzétas, lai paceltu un nolaistu
stknus Gdens/notekadenu tilpés.

Ja kédi izmanto neatbilstosSi tai paredzétajam
mérkim (piem., k& stropju kédi ar 2 atzarojumiem)
vai ta tiek pilntba mainfta, iepriek$ sniegtais
skaidrojums vairs nav spéka.

Nedrikst parsniegt kédes maksimalo celtspéju,
kas noradita apskates uzlimé (skat. art

3.1. punktu).

3 LietoSanal/pielietojums

Pirms pirmas lietoSanas operatoram jaievéro

talak sniegtie noradijumi:

= Piegadata kede atbilst pasatitajai.

= Kédei ir nepiecieSamais parbaudes sertifikats
vai atbilstibas deklaracija.

= Dokumentacija sniegta informacija par
celtspéju (WLL) atbilst apskates uzlimé
noradrtajai.

3.1 Apskates uzlime (Fig. 1)

Uz kédes ir piestiprinata piecstdra formas

apskates uzlime kravas parvietoSanas piericei ar

vienu atzarojumu bez slipuma lenka (= slodze

tikai garenvirziena) no nertséjosa térauda.

1  Kédes atzarojumu skaits

Kédes nominalais biezums mm
Maksimala slipuma lenka simbols
Maks. celtspéja

Razotaja markéjums

o a A~ WN

Tipa apziméjums

7  CE markéjums

3.2 Kédes tipa apziméjums

Piemeérs: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Sikna kéde bez piederumiem

PC PCS = Sukna kédes kompl., iesk. bajoneti

CE = Stropju kéde (pacel$anai, nolaiSanai
un transportéSanai)

LU = CelSanas kéde (tikai pacelSanai un
nolaiSanai)

LU

20 Maks. celtspéja temperatiras diapazona
0k no0°Clidz 100 °C

]

1.4 Materiala veids
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1

1,3 Garums
m

3.3 Izmantosana

Izmantojot kédi, vienmér jaievéro turpmak minétie

nosacijumi:

= Keédes drikst izmantot tikai specialisti (standarta
EN 1677-4, 02-2001 3.13. iedalas izpratné)
atbilstoSi noteikumiem, nemot véra
izmantoSanas ierobezojumus. Lietotajam
janodrosina krava pret izkriSanu; krava art
nedrikst atrasties un taja nedrikst parvietot
nepiestiprinatas detalas. Krava jauzce| un
janocel ta, lai ta nevarétu nejausi nokrist, izjukt,
noslidét vai noripot. Izmantojot kédi atbilstosi
noteikumiem, nedrikst rasties nekads
apdraudéjums personam.

= Kédes izmantoSanas laika lietotajam javalka
aizsargcimdi.

= Lietotajs ir atbildigs gadijuma, ja saistiba ar
kédi tiek izmantoti demont&jami savienojuma
elementi. Savienojuma elementiem jabat
saskanotiem ar kédes celtspéju (WLL).

= Kravai, ko parvieto kéde, jabat zinamai, un tai
jabat mazakai par apskates uzlimé noradito
maksimalo celtspé&ju vai vienadai ar to.

= Apkartéja gaisa temperatdra var samazinat
celtspéju:
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Aizliegts izmantot kédi temperatura, kas
neieklaujas noraditaja temperatiras
diapazonal!
— Temperatira diapazona no -40 °C lidz
+200 °C = 100 % celtspé&ja (WLL)
— Temperattra diapazona no +200 °C idz
+400 °C = 50 % celtspéja (WLL)

= Ar $im k&dém nav atlauts celt personas vai

bistamu kravu (piem., kodolmaterialus, Skidrus

metala kauséjumus utt.).

Attieciga gadijuma janem véra papildu vai

ierobezojosi nosacijumi, ko ieviesis stkna

razotajs.

= Jaizvairas no grudienveidigas vai dinamiski
pieaugosas kédes slodzes.

= Kedi nevar izmantot, ja ta ir sagriezusies,
sapinusies vai samezglojusies.

= Kedi nevar vilkt vai izstiept par asam malam.

= Keédes posmiem slodzes laika jaspéj
izlidzinaties slodzes virziena.

= Lietotdjam janodroSina, ka kéde un tas gali ir
drosi nostiprinati.

= Atkariba no izmantoSanas mérka un ilguma
kédes galapunktiem javeic parbaude uz
stabilas virsmas.

= Kédei nedrikst bt vizuali saskatami (uzkritosi)
defekti (bojajumi vai nolietojuma pazimes,
deforméjusies kédes posmi). Saubu gadijuma
japartrauc kédes ekspluatacija un janodod ta
parbaudei specialistam.

= Ja kédi paredzéts izmantot saistiba ar
kimiskam vielam, pieméram, sarmiem vai
skabém, kosmétiskiem vai farmaceitiskiem
izstradajumiem, intensivas iedarbibas tvaikiem,
spradziendro$as vietas vai citaddos Tpasi
bistamos apstaklos, attieciga gadijuma
javienojas ar razotaju un jasanem vina
apstiprinajums.

3.4 Uzglabasana

Uzglabajamam kédém jabat tirdm un sausam.
Uzglabasanas laika tas nedrikst paklaut batiskai
Kimiskai, termiskai vai mehaniskai ietekmei, kas
varétu mainit izmanto$anas Tpasibas (skat. art
3.3. punktu).
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4 Parbaude/apkope/uzturésana

Regulari — vismaz reizi gada — specialistam

(standarta EN 1677-4, 02-2001 3.13. iedala)

javeic kédes parbaude. Parbaudes intervals

jasaisinal/japielago atbilstosi izmantoSanas

mérkim (piem., biezi izmantojot ar maksimalo

celtspéju, izmantojot ar samazinatu celtspéju,

izmantojot ar paaugstinatu nolietojumu vai

izmantojot ar paaugstinatu korozijas iespé&ju).

Saja saistiba janodrosina turpmak minéto

nosacijumu izpilde:

= Keédes jatira atbilsto$a veida vismaz iepriek$
minétaja intervala. Turpmakas kédes
parbaudes javeic tad, kad ta ir tira.

= Kédei nedrikst bat konstatéti redzami defekti

(piem., tadi bojajumi ka plaisas vai asi robi,

deforméjusies kédes posmi, bojati apSuvumi,

ievérojama korozija, pieméram, punktveida

korozija).

Jabut piestiprinatai apskates uzlimei, uz kuras

jabuat skaidri salasami noraditai informacijai par

celtspeju. Nav atlauts veikt vélakus

labojumus apskates uzlime.

= Keédes ekspluatacija ir japartrauc, ja saskana ar
standartu DIN 685-5 (4.2. iedalu) ir sasniegta
nolietojuma robeza (skat. 5. punktu).

= Kédei art nedrikst, pieméram, apkopes
pasakumu laika tiesi vai netieSi (piem.,
nomainot atseviSkus posmus vai izmantojot
intensivu/abrazivu tiriSanas lidzekli) radit
bojajumus.

= Bez iepriek$éjas konsultacijas kédei nedrikst
veikt nekada veida virsmas apstradi, termisko
apstradi vai mehaniskos darbus (piem.,
urbsanu). Ar §adu pasakumu palidzibu nedrikst
apslépt plaisas vai bojajumus.

= Parbaude javeic piemérotos apstak|os
(standarta ISO 9001 6.4. iedalas izpratne,
piem., apgaismojumam jabat pietiekamam).

= Kédes metinatos savienojumus var labot tikai
razotajs.

= Keédes parbauzu rezultatus specialists
dokumentgé, glaba tos kédes lietotajam jebkura
laika pieejama vieta un péc pieprasijuma
uzrada tos. Tas pats attiecas art uz veiktu
remontu.



Ne vélak ka péc 3 gadiem specialists kédei
veic Tpasu parbaudi, kuras laika kédi noslogo ar
1,5 reizes lielu celtspéju, un péc tam veic tai
vizualo parbaudi (krasvielas iesikSanas
metode).

Ja Sos nosacijumus neievéro, kédes
ekspluatacija ir japartrauc!

5 Apala térauda kédes nolietojums
(standarta DIN 685-5, 4.2. iedalas izpratné

(Fig. 2))

5.1 Videéjais stieples diametrs

Javeic kédes maina, ja vidéjais stieples diametrs
"dm" kada kédes posma vieta nolietoSanas dé| ir
samazinajies par vairak neka 10 % no nominala
biezuma. Vidéjais stieples diametrs "dm" jaiegust

no divam 90° lenkT savstarpéji sagriezta stavoklt
méritam atseviskam vértibam (d1 un d2).

Vidéja stieples diametra aprékins:

dm = (d1 + d2):2

Kédes maina javeic, ja vidéjais stieples diametrs
ir<0,9 xdm.

5.2 lek3éja dala

Javeic kédes maina, ja:

= Atsevisks kédes posms ir neatgriezeniski
izstaipijies.

= AtseviSka posma iek3éja dala "t" nolietojuma
dé| ir palielingjusies par 5 %.

= Mérijuma dala, kas ietver 11 kédes posmus,
iekSéja dala "11t" nolietojuma dél ir
palielindjusies par vairak neka 2 %.
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1 |vadas

Sig instrukcijg batina saugoti visg grandinés
naudojimo laikotarpj ir laikyti naudotojui lengvai
prieinamoje vietoje. Cia nurodytos grandinés
atitinka reikiamus darbo ir sveikatos saugos
reikalavimus pagal 2006/42/EB masiny gamybos
direktyva.

Grandiniy neleidziama naudoti, kol neperskaityta
ir nesuprasta Si naudojimo instrukcija.

2 Bendrosios salygos

Neradijanciy kélimo grandiniy suvirinta
konstrukcija yra tinkama ir skirta siurbliy
pakélimui ir nuleidimui vandens tiekimo / nuoteky
srityje.

Jei grandiné naudojama ne pagal paskirtj (pvz.,
kaip dvigubas grandininis stropas) arba yra
pakeiciama jos konstrukcija, Si naudojamo
instrukcija netenka galios.

Draudziama virSyti didziausig grandinés keliamajg
galig, nurodyta patikros lipduke (taip pat

zr. 3.1 punktg).

3 Naudojimas/pritaikymas

Prie$ pirmajj panaudojimg batina patikrinti, ar:

= Pristatyta grandiné atitinka uzsakyma;

= Grandiné turi reikiamg patikros pazyma arba
atitikties patvirtinima;

= Kélimo galios duomenys (WLL) dokumentuose
atitinka duomenis, nurodytus patikros zymoje.

3.1 Patikros zyma (Fig. 1)
Grandiné turi pritvirtintg nertdijanéio plieno Zyma,
kurioje nurodyta viengubos grandinés apkrova be
polinkio kampo (= apkrova iSilgine kryptimi).

1  Grandiniy skaicius
Grandinés vardinis storis mm
Didziausio polinkio kampo schema
Didziausia keliamoji galia
Gamintojo Zenklas

Modelio aprasymas

N o o b~ w N

CE Zenklas
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3.2 Grandinés tipo pavadinimas

Pavyzdys: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Siurblio grandiné be priedy
PC PCS = Siurblio grandiné kaip komplektas,
su karabinu

CE = Grandininis stropas (pakelti, nuleisti
LU ir perkelti)
LU = Kélimo grandiné (tik pakelti ir nuleisti)
20 Didziausia keliamoji galia nuo 0 °C iki
Ok 100 °C
9
1.4 Gamybos medziaga
57
1

1,3 lligis
m

3.3 Naudojimas

Kiekviena kartg naudojant grandine batina

atsizvelgti j tokius punktus:

= Grandines gali naudoti tik instruktuotas asmuo
(remiantis EN 1677-4, 02-2001, 3.13 skyriumi)
laikydamasis nurodymy ir atsizvelgdamas j
naudojimo apribojimus. Naudotojas turi
apsaugoti krovinius nuo kritimo — ant krovinio
negali bati nepritvirtinty atskiry daliy, tokiy daliy
negalima kelti. Kroviniai turi bati keliami ar
nuleidziami taip, kad baty iSvengta netycinio
kritimo, iSirimo, nuslydimo arba nuriedéjimo.
Naudojant grandine pagal nurodymus neturi
kilti pavojus asmenims.

= Naudotojas darbo metu turi mavéti apsaugines
pirstines.

= Uz iSmontuojamy grandinés jungiamujy
elementy naudojima atsako naudotojas.
Jungiamieji elementai turi atitikti grandinés
keliamaja galig (WLL).

= Grandine transportuojamas krovinys turi bati
zinomas ir turi bati mazesnis arba ne didesnis
uz patikros Zzymoje nurodytg didZiausig
keliamaja galia.

= Aplinkos temperatiros gali sumazinti keliamajg
galig:



Draudziama naudoti grandine
temperatiiroje, kuri yra Zzemesné ar virsija
nurodyta temperatiirg!
— Temperatiros diapazonas nuo -40 °C iki
+200 °C = 100 % keliamosios galios (WLL)
— Temperatiros diapazonas nuo +200 °C iki
+400 °C = 50 % keliamosios galios (WLL)

= Siomis grandinémis draudziama kelti asmenis
arba pavojingas medziagas (pvz., branduolines
medziagas, skystus metalo lydinius).

= Papildomai batina laikytis siurblio gamintojo
apribojimy.

= Bdatina vengti judanciy ar svyruojanciy
grandinés apkrovy.

= Negalima naudoti grandinés, jei ji yra persukta,
suriSta ar susimazgiusi.

= Grandinés negalima traukti ar tempti per astrius
krastus.

= Esant apkrovai, grandinés grandys turi
iSsitempti apkrovos kryptimi.

= Naudotojas turi uztikrinti saugy grandinés ar jos
stropy tvirtinima.

= Priklausomai nuo naudojimo tikslo arba
trukmes, batina patikrinti galiniy stropy
tvirtuma.

= Grandiné negali turéti akimis matomy defekty
(pazeidimy ar nusidéveéjimo, deformuoty
grandziy). Kilus abejonéms, grandiné neturi
bati naudojama, jg turi patikrinti kvalifikuotas
specialistas.

= Naudojant granding su cheminémis
medziagomis, pvz., ragstimis arba $armais,
kosmetikos arba farmacijos gaminiais,
agresyviais garais, sprogiose aplinkose ar
kitomis pavojingomis salygomis, atskirais
atvejais reikia kreiptis j gamintojg ir gauti jo
leidima.

3.4 Sandéliavimas

Grandinés turi bati sandéliuojamos $varios ir

sausos. Sandéliavimo metu grandiniy neturi veikti

jokie cheminiai, terminiai arba mechaniniai

veiksniai, galintys pakeisti naudojimo savybes

(taip pat zr. 3.3 punktg).

4 Patikra / techniné priezitra / priezitira

Grandiné turi bati reguliariai tikrinama —

maziausiai kartg per metus patikrg turi atlikti

specialistas (remiantis EN 1677-4, 02-2001,

3.13 skyriumi). Patikros intervalai, priklausomai

nuo naudojimo tikslo, gali bati trumpinami ar

koreguojami (pvz., dél dazno naudojimo,

didZiausios apkrovos galios naudojimo,

naudojimo mazoms apkrovoms, esant padidintam

nusidéveéjimui arba naudojant padidinto korozijos

poveikio aplinkoje).

Tam batina uztikrinti, kad:

= Grandinés bty tinkamai valomos bent pirmiau
nurodytais intervalais; Kitos patikros turi bati
atliekamos, kai grandiné yra $vari;

= Grandinés neturéty matomy defekty (pvz.,
pazeidimy, tokiy kaip jtrikimai arba astrios
ipjovos, deformuotos grandys, pazeistos
jungtys, Zzymus korozijos pazeidimai, pvz.,
skylés).

= Grandiné turi turéti patikros Zyma, o apkrovos
galia turi bati aiSkiai jskaitoma. Draudziama
atlikti patikros Zymos duomeny taisymus.

= Grandinés naudoti negalima, jei nustatomas
nusidévéjimas pagal DIN 685-5, 4.2
(Zr. 5 punkta).

= Grandinés taip pat negalima tiesiogiai ar
netiesiogiai pazeisti techninés priezidros
priemonémis (pvz., atskiry grandziy keitimas ar
agresyvios / abrazyvinés valymo priemoneés).

= Nesuderinus neleidziama vykdyti jokiy

grandinés pavirSiaus pakeitimy, Silumos ar

mechaniniy darby (pvz., grezti). Tokiomis

priemonémis negalima uzmaskuoti jtrakimy ar

pazeidimy.

Patikra turi bati atliekama tinkamoje aplinkoje

(remiantis 1ISO 9001, 6.4) (pvz., tinkamas

apSvietimas).

Suvirintas grandinés dalis gali taisyti tik

gamintojas.

= Grandinés patikros rezultatus specialistas turi
fiksuoti dokumentuose, kurie visg laikg turi bati
grandinés naudotojui prieinamoje vietoje ir
pateikiami pareikalavus. Tos pacios nuostatos
taikomos remonto darbams.
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Véliausiai po 3 mety kvalifikuotas specialistas
turi atlikti specialig grandinés patikra, kurios
metu grandinei taikoma 1,5 apkrovos galios
apkrova, o po to atliekama vizuali kontrolé
(dazy jsiskverbimo metodas).

Jei nesilaikoma Siy salygy, grandine
naudoti draudziama!

5 Apvaliosios plieno grandinés
nusidévéjimas

(pagal DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Nustatytas metalinés dalies skersmuo
Grandine reikia pakeisti, jei nustatytas metalinés
dalies skersmuo ,dm* kurioje nors grandinés
grandies dalyje yra nusidévéjes daugiau nei

10 %, lyginant su vardiniu storiu. Nustatytasis
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metalinés dalies skersmuo ,dm*“ skaiciuojamas

pagal atskiras vertes (d1 ir d2), pasuktas 90°

viena kitos atzvilgiu.

Nustatytojo metalinés dalies skersmens

skaiCiavimas: dm = (d1 + d2):2

Grandine bitina pakeisti, jei nustatytasis

metalinés dalies skersmuo yra < 0,9 x dm.

5.2 Vidinis plotis

Granding bitina pakeisti, jei:

= Nors viena grandis yra negrjztamai iStempta;

= Atskiros grandies vidinis plotis ,t* del
nusidévéjimo yra padidéjes daugiau kaip 5 %;

= Matuojant 11 grandZziy vidinj plotj ,11t*,
nustatomas dél nusidévéjimo daugiau kaip 2 %
padidéjimas.



1 BoBep

Osa ynatcTBo 3a pabota Tpeba ga ce
ynoTpebyBa cé goaeka ce ynotpedysa CUHLIMPOT
n Tpeba cekoralw Aa 6uae Ha pacnonararwe Ha
KOPWUCHUKOT. CUHLIMpUTE OBAE M UCMONHYyBaaT
ycnosuTe 3a 6e3beHOCT U 30paBje, Kako LITO e
rope HaBefeHo, cornacHo [ipektusara 3a
MawmHn 2006/42/EG.

CuHuupuTe ce ynotpebyBaaT camo Kora Ke ja
npounTaTte n pasbepeTte coapxuHaTa Ha oBa
ynaTcTBO 3a paborTa.

2 bapama 3a pamkara

3aBapeHuTe HeprocyBaykn CUHLIMPK 3a
NoAUrHyBarEe U CryLUTake Ce HaMeHeTH 3a
NoAurHyBawe U CrylwTarke Ha nymny Bo Boda
1Ny Bo nogpadja Ha oTnagHa Boaa.

[loKorKy CUHLIMPOT ce NpyMeHyBa 3a nopasnuyHa
HameHa (Np. Kako ABOEH CUHLIMP 3a NoaurHyBame
€O KyKa) UIn aKko ce M3MeHu, oBaa Aeknapauuja
ja rybu HejanHaTa BaXKHOCT.

MakcumanHaTa HOCMBOCT Ha CUHLIMPOT criopes
TecT-Tabnuykarta, He cMee a ce HaaMUHyBa
(Bnpete Touka 3.1).

3 Kopwucrewe/npumeHa

OcurypeTe ce npef NpBOTO KOPUCTEHE AeKa:

* WcnopayaHnoT cuHLMp € UCTUOT WwTo 6un
HapayaH.

= CuHLMpOT ja uma nobapaxarta notspaa unm
Jekrnapauuja 3a coobpasHoCT.

= [MogaToumTte 3a HocusocTa (WLL) og
[OKyMeHTauumjaTa ce coBnaraaTt co TUe Ha
TecT-TabnuukaTa.

3.1 Tect-Tabnuuka (Fig. 1)

CUHLIMPOT UMa neToaronHa TecT-tabnuyka 3a
ypeau 3a nogurHyBawe Co eAyHeyHa Hu3a 6e3
aron Ha HaBasyBahe ( = onToBapyBake camo BO
[OOMKMHA) O, HEPFOCYBAYKM YENUK.

1 Bpoj Ha Hu3n

HomuHanHa ge6envHa Ha CUHLMPOT BO
mm

2

Cumbon 3a MakcumarneH aron Ha
HaBanyBate

Makc. HocmBoCT

4
5 [MpoussogHa naeHTUdMKaumja
6  Onwuc Ha Tunot

7

CE-o3Haka

3.2 Onuc Ha TUNOT Ha CUHLIMPOT

Mpumep: PC-L

0kg-1.4571-1,3m

PC = CuHyup 3a nymna 6e3 onpema
PC PCS = CuHyup 3a nymna Kkako komnnet
BKI. CTPeMeH

CE = CuHunp co kyka (nogurHyBamse,
CryLUTake M TpaHCNopTHpaHe)

LU = CuHyup 3a nogurHyeame (camo
noaurHyBaHe 1 CrnyLiTame)

LU

20 Makc. HocmsocT mery 0 °C 1 100 °C
0k

g

1.4 W3eepba Ha maTepujan
57

1

1,3 [omkuHa
m

3.3 Kopucrewe

MpugpxyBajTe ce Jo cnegHUTe TOYKM NpU Cekoe

KOPUCTEH-€ Ha CUHLIMPOT:

= CuvHuMpWTEe MOXe Ja rv kopuctaTt camo
ekcnepTu (Bo cmucna Ha EN 1677-4, 02-2001,
nen 3.13) cormacHo orpaHunyyBaraTa 3a
Kopuctene. KopmcHukoT Tpeba ga ro ocurypum
TOBapoOT of narawe — He cMee Ja uma
HenpuLUBPCTEHN NOeANHEYHN AENOBU BO
TOBapoT. TOBapOT ce cryLuTa unv nogura Taka
LITO Ke ce n3berHe HeHaMepHO NPeBPTYBak-E,
oTnarawe, N3Nu3ryBame UM nctTpkaname.
Kora cvHLUMpOT ce npumeHyBa NPONMUCHO, He
MOCTOM HUKaKBa ONacHOCT MO NyreTo LUTO ro
kopucrar.

= Toj WwTo pakyBa co CMHLMPOT, Tpeba Aa Hocn
3aLUTUTHU paKkaBULM.

= lNpvmMeHaTa Ha AeMOHTMPaYKV NPULIBPCTYBaYN
3aeHO CO CUHLIMPOT € OAroBOPHOCT Ha
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KOpUCHWMKOT. [NpuuBpcTyBaunTe Mopa Aa uvaar
ncra HocmsocT (WLL) kako cuHLMpOT.
TosapoT wTo Tpeba Aa ce nomecTyBa co
CUHLIMPOT, Tpeba aa My e nNo3HaT Ha
KOPWUCHWKOT 1 Mopa fa buae noman unm
HajMHOry CO HOCMBOCT eiHaKBa Ha
cneuundukaumnTe 3a KanauuTeToT Ha TecT-
Tabnuukata.
TemnepaTypa Ha okornmHaTa Moxe Aa ja
Hamanu HOCMBOCTa Ha CUHLIMPOT:
Kopucrterwe Ha CMHLIMPOT BO TeMnepaTypHO
noapayje HagBoOp oA HaBe4eHUOT oncer Ha
TemnepaTtypu e 3abpaHeTo!
— TemnepaTypHo nogpavje, og -40 °C go
+200 °C =100 % HocusocT (WLL)
— TemnepaTypHo nogpavje, oa +200 °C go
+400 °C = 50 % HocumBocT (WLL)
He e no3BoneHo nogurHyBawe Ha nyre unm Ha
onacHu ToBapu CO 0BOj CUHLIMP (Mp. HyKneapeH
martepwujan, TeYHU/CTONEHN MeTanu UTH.).
Ako e Bo3MOXHO, Tpeba fa ce BH/MMaBa 1 Ha
ocTaHaTuTe npaBuia Ha NPOU3BOAUTENOT LUTO
npeaBuayBaaT PeECTPUKLNN.
Tpeba aa ce nsberHysa ontoBapyBare Ha
CVHLIMPOT, KOWULLTO BruvjaaT BP3 OBUXKEHETO Ha
TOBapOT UNu ucnyliTaat Bubpauum.
CUHLIMPOT He CMee [ia ce KOPUCTMW U3BUTKaH
U1 Bo NouHakea cocTtojba of opuriHanHara.
CUHLIMPOT He cMee Ja ce 3aTerHysa Ui Breve
okony ocTpu pabosu.
AnknTe Ha cuHmMpoT Tpeba aa mMoxe aa ce
noapenar nNpaBWITHO KOra MMa ONToBapyBak-e.
CurypHOTO NpuLBPCTYBakEe Ha CUHLINPOT €
O[rOBOPHOCT Ha KOPUCHWKOT.
Bo 3aBucHOCT of HameHaTa 3a nNpumeHa,
0OHOCHO BpeMeTpaeHkEeTo Ha ynotpebara,
KpajHWUTe TOYKM Ha CUHLIMPOT Mopa Aa ce
nposepar ganu ce UBpcTu.
CVHLIMPOT He cmMee Aa uMa kaksu 6uno
BU3yenHO Npeno3HaTnueu (ynaanueu BO OKO)
HegocTaToum (OLTeTyBaka Unu 3Hauu Ha
n3abeHocTt, gedopmupanu anku). Jokonky
MMaTe COMHEXM, CUHLIMPOT Mopa Aa ce
ncdpnu og ynotpeba v aa ce npegage Ha
cneuujanncT ga ro npoBepwu.
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= KopucTereTto Ha CUHLIMPOT 3aedHo co
XeMUKanuu, Kako KUCENUHU UMK ankanu,
KO3METUYKUN UNu hapMaLieBTCKM NPOU3BOAM,
arpecuBHM cnapyBama, BO Nogpadja co
3aWTMTa Of EKCNIO3MN UMW OPYTU MOVMHAKBN
onacHu ycrosu, Mopa Ja ce JoroBopu v
ono6pu o NponsBOANUTENOT.

3.4 Cknagupate

CuHyupuTe ce cknagupaat YicTu u cyBu. [logeka
Ce cKraampaHu, He cMee [ja ce U3noxysaar Ha
3HAYUTENHU XEMUCKW, TEPMATHN UM MEXaHNYKM
BMWjaHuja, CO KOULLTO MOXe Aa ce uaMeHat
HVMBHUTE CBOjCTBa (BMAETE ja u TodkaTta 3.3).

4 WHcnekuwmja / opgpxyBame /

cepBucupame

CUWHLIMPOT peoBHO Ce MpoBepyBa — HajMarnky

efHall roA1LLIHO O CTpaHa Ha KBanunduKyBaHo

nuue (Bo nornep Ha EN 1677- 4, 02-2001,

nen 3.13). iHTepBanoT Ha NnpoBepka Mopa Aa ce

Hamanw/npucnocobu cornacHo npumeHara (np.

YecTa ynotpeba co KopucTere Ha MakcumarnHaTa

HOCWBOCT, KOPVUCTEH:E CO HamareH KanauyuteT Ha

HOCWBOCT, KOPVUCTEHE CO 3rofleMeHO TpoLLEeHe

UnK Co 3rofiemeHa LaHca 3a procyBam-e).

MpuToa, Tpeba fa ce ocurypute aeka:

= CuHLMpUTE Ce uncTaT HajMarky cnopes
MHTEepBarnoT COrnacHoO HMBHaTa HameHa.
[lononHWTenHUTE NPOBEPKM Ha CUHLIMPOT ce
npaeaT Kora TOj € YWCT.

= CMHLVMPOT He cMee Aa “Ma BUANUBK
HegocTaTouym (Np. owTeTyBaka, Kako
NyKHaTVHW unu octpu pabosu, AedopmmpaHnn
arnku, 3HadymMTenHa Koposuja UTH.).

= Tect-Tabnuukata Mmopa Aa buae gocranHa, a
nogaToumMTe 3a HOCMBOCTa Mopa Aa buaat
BnANMBK. [lONONHUTENHN KOPEKLUN Ha TecT-
Tabnunykara ce HeJO3BOJIEHMN.

= CuHumpoT ce Bagu of ynotpeba kora ke
[octurHe Takea coctojba cornacHo DIN 685-5,
4.2 (BugeTe ja ToukaTa 5).

= VicTo Taka, CMHLUMPOT He cMmee Aa buae
OLUTETEH Kako pesynTaTt Ha MepkuTe 3a Heroso
oppxXyBarse (Mp. NpU 3amMeHyBare Ha ankv unu
KaKo pe3ynraTt Ha MpeMHory arpecusHu/
abpa3nBHU CpPeACTBaA 3a YNCTEHE).



CurHLUMpOT He cMee Aa ce obpaboTyBa
MOBPLUNHCKW, TEPMUYKM UM MEeXaHUYKM (Np. co
Aynyetse). MykHaTUHUTE MK oLwTeTyBakaTa
He Tpeba Oa ce nNpuKpuBaaT Co TakBUTE
rocTanku.

[MpoBepkaTa Ha CUHLIMPOT Ce BpLUM BO
coofiBeTHa cpefuHa 3a Toa (Bo cMucna Ha

ISO 9001, 6.4) (Np. Ha 4OBOMHA OCBETMEHOCT).
3aBapeHuTe TOYKM Ha NoBp3yBare Ha
CUHLIMPOT CMee Aa v nonpasa camo
npou3BOAUTENOT.

PesyntaTtuTe of NnpoBepKUTE Ha CUHLIMPOT
Tpeba fa buaaTt AJOKYMEHTUpaHu of cTpaHa Ha
ekcnepT, Tpeba aa 6ugat Ha godaT Ha
KOPUCHWKOT Ha CUHLIMPOT BO CEKoe Bpeme 1 Aa
MOXe [ia ce Npuroxar kora ke e Toa notpebHo.
McToTO Baxu 1 3a nonpaskuTe.

Mo He noBeke oA 3 roanHW, cUHLMPOT Tpeba aa
6uae npoBepeH of cTpaHa Ha eKcnepT, KOjLUTO
nputoa ro onToeapysa co ToBap 1,5 natu
norosiemM o, HeroBata HOCMBOCT U BpLUU
BM3yerHa npoBepka (BMeTHyBane Ha 60ja).
[okonKy oBa He ce HanpaBu, CUHLUUPOT ce
Bagu og ynorpe6ba!

5 3ameHa Ha KpyXeH YerM4yeH CUHIUP
(Bo nornep Ha DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 NMpoceyeH aujameTap

CUHLIMPOT MOpa Aa ce 3aMeHu Kora NpoCeYHNOT
avjameTap ,dm*“ Ha koja 61no anka Ha CMHLIMPOT
e noman oa 10 % o HomunHanHaTta aebenuHa
Kako pe3ynTaT Ha Tpoluete. [TpoceyHnoT
AvjameTap ,dm“ Mopa Aa ce npecmeTa o AiBe
noeavHe4Hn BpeaHoctu (d1 n d2) namepenu npu
merycebeH aron og 90°.

MpecmeTka 3a fOBUEHNOT AnjameTap:

dm = (d1 + d2):2

CuHLMPOT Mopa Aa buae 3ameHeT ako
npoceyvHnoT anjameTap e < 0,9 x dm.

5.2 BHaTpelwHo owiTeTyBawe

CUWHLIMPOT MOpa Aa ce 3aMeHu Kora:

= [NoeguHeyHWUTE anku ce TPajHO UCTerHaTw.

= Jlokonky BHaTpeLUHOTO owwTeTyBame ,t* Ha
noeanHeYHa anka e noronemo of 5 % nopagu
TpoLleHse.

= [lokonky npu Mepene Ha Hu3a Ha 11 ankw,
BHaTPEeLIHOTO owTeTyBake ,11t* e noronemo
oA 2 % nopaau TpoLuese.
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1 Innledning

Denne driftsveiledningen ma oppbevares i hele
kjettingens bruksperiode og gjeres lett tilgjengelig
for brukeren. Kjettingene som refereres til er i
overensstemmelse med krav til sikkerhet og helse
i henhold til ovennevnte maskindirektiv 2006/42/
EF.

Kjettingene ma kun anvendes hvis innholdet i
denne driftsveiledningen er lest og forstatt.

2 Rammebetingelser

Rustfrie lgftekjettinger i sveiset utfgrelse er egnet
og ment til bruk for lgfting og senking av pumper
for omrader med vann og avlep.

Hvis kjettingen brukes til et formal som avviker fra
slik bruk (f. eks. som 2-traders festekjetting) eller
modifiseres, mister denne erkleeringen sin
gyldighet.

Overskrid aldri kjettingens maksimale
beerekapasitet iht. kontrollskiltet (se ogsa 3.1).

3 Bruk/anvendelse

Far kjettingen tas i bruk fgrste gang ma det sikres

at:

= Den leverte kjettingen stemmer overens med
bestillingen.

= Testsertifikatet eller samsvarserklaeringen for
kjettingen foreligger.

= Angivelser om beerekapasitet (WLL) i
dokumentasjonen stemmer overens med
kontrollskiltet.

3.1 Kontrollskilt (Fig. 1)

Kjettingen har et femkantet kontrollskilt for
enkeltstreng-lgfteutstyr av rustfritt stal uten
hellingsvinkel (= belastning kun i langsgaende
retning).

N

Antall kjettingtrader

Nominell tykkelse pa kjettingen i mm
Symbol for maks. hellingsvinkel
Maks. baerekapasitet
Produsentmerke

Typebetegnelse

CE-merke

N o g b~ W N
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3.2 Typebetegnelse pa kjettingen

Eksempel: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Pumpekjetting uten tilbehar
PC PCS = Pumpekjetting som sett inkl.
kjettingledd
CE = festekjetting (heve, senke og
LU transportere)
LU = Igftekjetting (kun heve og senke)

20 maks. baerekapasitet mellom 0 °C og
Ok 100 °C

9

1.4 Materialets konstruksjon

57

1

1,3 Lengde
m

3.3 Bruk

Ved hver bruk av kjettingen ma fglgende punkter

overholdes:

= Kjettinger ma kun anvendes av fagkyndige (iht.
EN 1677-4, 02-2001, avsn. 3.13) til det tiltenkte
formalet, og det ma tas hensyn til
begrensningene for bruken. Brukeren ma sikre
lasten mot a falle ned — ingen lgse enkeltdeler
ma befinne seg pa lasten eller transporteres.
Lasten ma lgftes opp og settes ned pa en slik
mate at utilsiktet velting, spredning, skliing eller
rulling unngas. Under tiltenkt bruk av kjettingen
ma ikke personer utsettes for fare.

= Brukeren ma ha pa vernehansker under
bruken.

= Bruken av demonterbare
forbindelseselementer i forbindelse med
kjettingen skjer pa brukerens ansvar.
Forbindelseselementene ma veere tilpasset
kjettingens beerekapasitet (WLL).

= Belastningen av lasten som skal beveges med
kjettingen ma veere kjent og ma ikke overskride
opplysningen om baerekapasitet som er angitt
pa kontrollskiltet.

= Omgivelsestemperaturen kan redusere
baerekapasiteten:



Det er ikke tillatt a bruke kjettingen i
temperaturomrader utenfor de ovennevnte
temperaturene!
— Temperaturomradet -40 °C til +200 °C =
100 % beerekapasitet (WLL)
— Temperaturomrader fra +200 °C til +400 °C
=50 % baerekapasitet (WLL)

= Lefting av personer eller farlig last (f. eks.
kjerneteknisk material, flytende metalliske
smeltestoffer osv.) er ikke tillatt med disse
kjettingene.

= Veer oppmerksom pa eventuelle forskrifter fra
pumpeprodusenten som kommer i tillegg eller
virker begrensende.

= Unnga stataktige eller dynamisk pulserende
belastninger pa kjettingen.

= Kjettingen ma ikke roteres, sngres rundt noe
eller knytes.

= Kjettingen ma ikke trekkes eller spennes rundt
skarpe kanter.

= Kjettingleddene ma kunne rette seg i
belastningsretningen under belastning.

= Brukeren ma sarge for trygt feste av kjettingen
og endefestene.

= Avhengig av brukstypen og -varigheten, ma det
kontrolleres at endefestepunktene sitter godt
fast.

= Kjettingen ma ikke ha synlige feil og mangler
(skader, tegn til slitasje eller deformerte
kjettingledd). | tvilstilfeller ma kjettingen tas ut
av drift og kontrolleres av en sakkyndig.

= Bruk av kjettingen sammen med kjemikalier
som f. eks. syrer eller baser, kosmetiske eller
farmaseaytiske produkter, aggressiv damp, i
eksplosjonsfarlige omgivelser eller under andre
spesielt farlige betingelser, ma avtales med og
godkjennes av produsenten i hvert enkelt
tilfelle.

3.4 Lagring

Kjettingene ma oppbevares tert og i ren tilstand.
Under oppbevaringen méa de ikke utsettes for
signifikant kjemisk, termisk eller mekanisk
pavirkning som kan forandre bruksegenskapene
(se ogsa 3.3).

4 Inspeksjon/vedlikehold/service
Kjettingen ma kontrolleres regelmessig og minst
én gang arlig av en sakkyndig (iht. EN 1677-4,
02-2001, avsn. 3.13). Kontrollintervallet ma
forkortes eller tilpasses avhengig av
bruksformalet (f. eks. hyppig bruk av maksimal
baerekapasitet, bruk med redusert baerekapasitet,
bruk med sterk slitasje eller bruk med gkt
korrosjonspotensial).

Felgende ma sikres:

= Kjettingene rengjgres minst innenfor
ovennevnte intervall pa en egnet mate. Videre
kontroller av kjettingen utfares i rengjort
tilstand.

= Det ma ikke forekomme synlige feil eller
mangler pa kjettingen (f. eks. skader som
sprekker eller skarpe hakk, deformerte ledd,
skadde beslag, betydelig korrosjon som f. eks.
gropkorrosjon).

= Kontrollskiltet ma vaere pa plass og
opplysningene om baerekapasitet ma vaere
tydelig lesbare. Senere korrekturer pa
kontroliskiltet er ikke tillatt.

= Kjettingen ma tas ut av drift hvis
utskiftingstilstanden iht. DIN 685-5, 4.2 (se
punkt 5) er nadd.

= Kjettingen ma heller ikke komme direkte eller
indirekte til skade pga. vedlikeholdstiltak (f. eks.
utskifting av enkelte ledd eller bruk av
aggressive/skurende rengjgringsmidler).

= Det ma ikke utfgres overflatebehandling,
varmebehandling eller mekanisk arbeid (f. eks.
boring) pa kjettingen uten konsultasjon.
Sprekker eller skader ma ikke tildekkes ved
slike tiltak.

= Kontrollen ma utferes i egnede omgivelser (iht.
ISO 9001, 6.4, f.eks. tilstrekkelig belysning).

= Sveisede forbindelser i kjettingen skal kun
repareres av produsenten.

» Resultatet av kontrollen av kjettingen ma
dokumenteres av den sakkyndige, til enhver tid
oppbevares tilgjengelig for brukeren av
kjettingen og kunne forevises pa oppfordring.
Det samme gjelder for gjennomfarte
reparasjoner.
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Senest etter 3 ar ma kjettingen gjennomga en
spesialundersgkelse av en sakkyndig, der
kjettingen belastes med 1,5 ganger
baerekapasiteten og deretter kontrolleres
visuelt (fargeinntrengingsprosedyre).

Hvis disse kravene ikke tilfredsstilles, ma
kjettingen tas ut av drift!

5 Utskiftingstilstand pa rundstalkjetting
(iht. DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Beregnet traddiameter

Kjettingen ma skiftes ut hvis den beregnede
traddiameteren "dm" pa et hvilket som helst sted i
kjettingleddet har avtatt med over 10 % pga.
slitasje. Den beregnede traddiameteren "dm" ma
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beregnes ut fra to enkeltverdier som males med
90° dreining i forhold til hverandre (d1 og d2).
Utregning av beregnet traddiameter: dm = (d1 +
d2):2

Kjettingen ma skiftes ut hvis den beregnede
traddiameteren er <0,9 x dm.

5.2 Indre splitt

Kjettingen ma skiftes ut nar:

= Et enkelt kjettingledd har blitt permanent
utvidet.

= Den indre splitten "t" pa et enkeltledd har blitt
over 5 % starre pga. slitasje.

= Den indre splitten ,11t“ har blitt over 2 % sterre
pga. slitasje over en malelengde pa 11
kjettingledd.



1 Wstep

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywac
przez caty okres uzytkowania fancucha i w razie
potrzeby udostepniac jg uzytkownikowi do wgla-
du. Opisywane tancuchy sg zgodne z wymogami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy,
okreslonymi w powyzszej dyrektywie maszynowej
2006/42/WE.

tancuchy wolno stosowac tylko po przeczytaniu i
zrozumieniu tresci niniejszej instrukcji obstugi.

2 Warunki ramowe

Niekorodujgce tancuchy podnoszgce w wersji
spawanej sg przeznaczone do podnoszenia i
opuszczania pomp w zakresach wodnych i go-
spodarki sciekowe;.

Zastosowanie tancucha w sposéb niezgodny z
przeznaczeniem (np. jako 2-ciggnowe zawiesie
tancuchowe) lub modyfikacja fancucha skutkuje
utratg waznosci niniejszej deklaracji.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego udzwigu
fancucha podanego na plakietce kontrolnej (patrz
punkt 3.1).

3 Uzycie/zastosowanie

Przed pierwszym uzyciem nalezy zadbac o za-

chowanie nastepujgcych punktow:

= dostarczony tancuch jest zgodny z zaméwie-
niem,

= do taincucha zatgczony jest wymagany certyfi-
kat badania lub deklaracja zgodnosci,

= dane dotyczgce udzwigu (WLL) podane w do-
kumentacji sg zgodne z danymi na plakietce
kontrolne;j.

3.1 Plakietka kontrolna (Fig. 1)
tancuch posiada pigciokatng plakietke kontrolng
wykonang ze stali nierdzewnej, obowigzujgcg w
przypadku jednociggnowych zawiesi bez kata na-
chylenia (= obcigzenie tylko wzdtuz).
1 Liczba ciegien tancucha
2  Grubos¢ nominalna fancucha w mm
3  Symbol maks. kagta nachylenia
4  Maks. udzwig
5

Oznakowanie producenta

6  Oznaczenie typu

7 Znak CE

3.2 Oznaczenie typu tancucha

Przyktad: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = tancuch do pomp bez wyposazenia
dodatkowego

PCS = fancuch do pomp jako zestaw

z szeklg

PC

CE = tancuch pomocniczy (podnoszenie,
opuszczanie oraz transport)

LU = fancuch podnoszacy (tylko podno-
szenie i opuszczanie)

20 maks. udzwig w temp. od 0°C do 100°C
Ok
9

1.4 Wersja materiatowa
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1

1,3 Diugosé
m

LU

3.3 Zastosowanie

Podczas kazdego stosowania fancucha nalezy

przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

= kancuchy moga by¢ stosowane wytgcznie
przez osoby dysponujgce odpowiednig wiedzg
specjalistyczng (w rozumieniu normy
EN 1677-4, 02-2001, ust. 3.13), zgodnie z
przeznaczeniem oraz z uwzglednieniem wska-
zanych ograniczen w uzytkowaniu. Uzytkownik
ma obowigzek zabezpieczy¢ tadunki przed
upadkiem — ponadto na tadunkach nie moga
znajdowac sig ani by¢ na nich transportowane
zadne swobodnie lezgce czesci. Ladunki nale-
zy podnosi¢ lub odktadac w taki sposob, aby
nie mogty sie one przypadkowo przewrdcic,
rozpasc, zeslizgna¢ lub stoczyé. Zastosowania
tancuchoéw zgodnie z przeznaczeniem nie mo-
ze stanowi¢ zagrozenia dla oséb przebywaja-
cych w poblizu.

= Uzytkownik ma obowigzek zaktadania rekawic
ochronnych na czas pracy z tarncuchami.
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= Zastosowanie demontowanych elementow fa-
czgcych w potgczeniu z tancuchem lezy w za-
kresie odpowiedzialnosci uzytkownika. Elemen-
ty tagczace muszg by¢ dostosowane do udzwigu
(WLL) fancucha.

= Obcigzenie przenoszone przez tafncuch musi
by¢ znane oraz mie¢ warto$¢ nizszg lub mak-
symalnie zbiezng z wartoscig udzwigu podana
na plakietce kontrolnej.

= Temperatura otoczenia moze ograniczy¢ za-
kres dopuszczalnego udzwigu:
Stosowanie tancucha w temperaturze poza
dopuszczalnym zakresem temperatury jest
zabronione!
— Zakres temperatury od -40 °C do +200 °C =

100 % udzwigu (WLL)
— Zakres temperatury od +200 °C do +400 °C
=50 % udzwigu (WLL)

= Podnoszenie osob lub niebezpiecznych tadun-
kéw (np. materiat jgdrowy, ptynne stopy metali
itd.) przy uzyciu opisywanych tancuchéw jest
zabronione.

= Uwzgledni¢ ewentualne dodatkowe przepisy
lub przepisy producenta pompy okreslajgce
ograniczenia uzytkowe.

= Unika¢ gwattownych bgdZ dynamicznie nara-
stajgcych obcigzen fancucha.

= kancuch nie moze by¢ skrecony, obwigzany
ani zapetlony.

= Nie wolno ciagng¢ ani naprezacé tancucha na
ostrych krawedziach.

= Ogniwa obcigzonego tarcucha muszg da¢ sie
ustawi¢ w kierunku obcigzenia.

= Uzytkownik ma obowigzek zapewni¢ bezpiecz-
ne mocowanie tancucha i jego ogranicznikéw
krancowych.

= W zalezno$ci od celu i okresu zastosowania,
nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie ogra-
nicznikéw krancowych.

= tancuch nie moze mie¢ zadnych widocznych
(gotym okiem) wad (uszkodzen lub oznak zuzy-
cia, zdeformowanych ogniw). W razie watpliwo-
Sci nalezy wykluczy¢ tancuch z eksploataciji i
przekaza¢ do kontroli specjaliscie.

= Stosowanie fancucha w przypadku chemika-
liw, np. kwasoéw lub tugéw, produktéow kosme-
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tycznych lub farmaceutycznych, agresywnych
oparow, na obszarach zagrozonych wybuchem
lub w innych szczegolnie niebezpiecznych wa-
runkach, nalezy w kazdym przypadku uzgodni¢
z producentem, w celu uzyskania od niego wy-
maganej zgody.

3.4 Magazynowanie

tancuchy nalezy magazynowac¢ w czystym i su-
chym miejscu. Podczas magazynowania nie mo-
g3 by¢ one narazone na znaczace wptywy che-
miczne, termiczne lub mechaniczne, ktére mogty-
by zmieni¢ wtasciwosci uzytkowe tancucha (patrz
réwniez punkt 3.3).

4 Przeglad/konserwacja/naprawa
tancuch musi by¢ kontrolowany w regularnych
odstepach czasu — co najmniej raz w roku przez
osobe dysponujgca odpowiednig wiedzg specjali-
styczng (w rozumieniu normy EN 1677-4,
02-2001, ust. 3.13). Czestotliwos$¢ kontroli musi
by¢ zwiekszona/dostosowana w zaleznosci od
sposobu uzytkowania (np. czeste uzycie z wyko-
rzystaniem maksymalnego udzwigu, z zastoso-
waniem zredukowanego udzwigu, narazenie na
zwiekszone zuzycie lub eksploatacja z podwyz-
szonym ryzykiem wystgpienia korozji).
Jednoczesnie nalezy zapewni¢ spetnienie naste-
pujacych wymogow:
= Czysci¢ tancuchy w odpowiedni sposob co naj-
mniej z wyzej podang czestotliwoscia. Przepro-
wadza¢ pozostate kontrole taricucha po zakon-
czeniu czyszczenia.
= tancuch nie moze mie¢ zadnych widocznych
brakéw (np. uszkodzen, takich jak pekniecia
lub ostre nacigecia, zdeformowane ogniwa,
uszkodzone okucia, wyrazne $lady korozji, np.
wzery).
= Plakietka kontrolna musi by¢ zamocowana, a
informacje o udzwigu musza by¢ jednoznacz-
nie czytelne. Zabrania sie dokonywania ko-
rekty danych podanych na plakietce kontro-
Inej.
= kancuch nalezy wykluczy¢ z eksploatacji, po
osiagnieciu stanu kwalifikujgcego tancuch do
wymiany zgodnie z normg DIN 685-5, 4.2
(patrz punkt 5).



tancuch nie moze réwniez ulec uszkodzeniu w
sposob posredni lub bezposredni na skutek np.
czynnosci konserwacyjnych (np. wymiany po-
szczegolnych ogniw lub przez srodki czyszcza-
ce o whasciwosciach zracych/$ciernych).
tancuch nie moze by¢ poddawany obrébce po-
wierzchni, cieplnej lub mechanicznej (np. na-
wiercaniu) bez uprzedniej konsultacji. Dziatania
te nie mogg mie¢ na celu tuszowania peknie¢
lub uszkodzen.

Kontrole nalezy przeprowadzac¢ w odpowied-
nim otoczeniu (w rozumieniu normy 1SO 9001,
6.4) (np. przy odpowiednim os$wietleniu).
Potaczenia spawane tancucha moga by¢ na-
prawiane wylgcznie przez producenta.

Wyniki kontroli tancucha musza by¢ udokumen-
towane przez osobe dysponujgca odpowiednig
wiedzg specjalistyczng i przechowywane przez
uzytkownika w dostepnym miejscu, umozliwia-
jacym szybki dostep do dokumentacji na zgda-
nie organéw kontrolnych. W przypadku wyko-
nanych napraw obowigzuje ta sama procedura.
Najpdzniej po uptywie 3 lat tancuch nalezy pod-
da¢ kontroli przez osobe dysponujgca odpo-
wiednig wiedzg specjalistyczng, polegajgcej na
obcigzeniu tadunkiem odpowiadajgcym 1,5-
krotnos$ci udzwigu, a nastepnie kontroli wzroko-
wej (test kontrastu barw).

Jezeli zalecenia te nie sg spetnione, nalezy
wykluczy¢ tancuch z eksploataciji!

5 Stan fancucha ze stali okragtej kwali-
fikujacy go do wymiany

(w rozumieniu normy DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Usredniona srednica drutu

tancuch podlega wymianie, jesli usredniona sred-
nica ,dm” w dowolnym miejscu ogniwa tancucha
zmniejszyta sie na skutek zuzycia o ponad 10%
grubosci nominalnej. Usredniong $rednice ,dm”
oblicza sie na podstawie dwdch wartosci zmierzo-
nych po obréceniu ogniwa wzgledem siebie o 90°
(d1id2).

Obliczenie usrednionej $rednicy: dm = (d1 + d2):2
tancuch musi zostaé wymieniony, jezeli usrednio-
na $rednica wynosi <0,9 x dm.

5.2 Podziatka wewnetrzna

tancuch musi zosta¢ wymieniony, jezeli:

» pojedyncze ogniwo ulegto trwatej deformacji
wzdiuznej,

= podziatka wewnetrzna ,t” pojedynczego ogniwa
zwigkszyta sie na skutek zuzycia o ponad 5%,

= podziatka wewnetrzna ,11t” na odcinku pomia-
ru 11 ogniw tancucha zwigkszyta si¢ na skutek
zuzycia o ponad 2%.
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1 Introdugéo

Este manual de funcionamento deve ser
guardado durante todo o tempo de utilizagéo da
corrente e deve estar facilmente acessivel ao
utilizador, caso seja necessario. As correntes
subjacentes correspondem aos respetivos
requisitos de saude e de seguranga conforme a
diretivas de maquinas acima mencionada
2006/42/CE.

As correntes s6 podem ser utilizadas se o
contelido deste manual de funcionamento tiver
sido lido e compreendido.

2 Condig¢oes fundamentais

As correntes de elevagao inoxidaveis na versao
soldada sao adequadas e destinam-se a
elevagao e ao abaixamento de bombas em areas
de agua e de agua residual.

Se for dada outra aplicagéo a corrente que nao
os descritos (p. ex. como estropo de corrente
dupla) ou se for alterada, esta declaragao perde a
sua validade.

De acordo com a placa de inspegéo, ndo se pode
exceder a capacidade de carga maxima da
corrente (ver ponto 3.1).

3 Utilizacao/aplicagao

Antes da primeira utilizagao, garantir os seguintes

pontos:

= A corrente fornecida coincide com a
encomenda.

= Existe a declaragdo de conformidade ou o
certificado de inspegao requeridos para a
corrente.

= As indicagbes da capacidade de carga (WLL)
da documentagéao coincidem com a placa de
inspecao.

3.1 Placa de inspecao (Fig. 1)

A corrente possui uma placa de inspecao

pentagonal para um meio de suporte de carga de

uma via sem angulo de inclinagdo (= carga

apenas no sentido longitudinal) de aco inoxidavel.

1 Numero de vias da corrente
2  Espessura nominal da corrente em mm

3  Simbolo do angulo max. de inclinagéo
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Capacidade de carga max.

4

5  Simbolo do fabricante
6 Designacéo do tipo
7

Simbolo CE

3.2 Designacéao de tipo da corrente

Exemplo: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Corrente da bomba sem acessorios
PC PCS = Corrente da bomba em forma de
conjunto com argola incluida

CE = Estropo de corrente (elevar, baixar e
transportar)

LU = Corrente de elevagéo (so6 elevar e
baixar)

LU

20 Capacidade max. de cargaentre os 0 °C e
Ok os 100 °C

g

1.4 Versao do material
57

1

1,3 Comprimento
m

3.3 Utilizagao

Em cada utilizagdo da corrente devem ser

cumpridos os seguintes pontos:

= As correntes s6 podem ser utilizadas por
especialistas (no sentido da EN 1677-4,
02-2001, secgao 3.13) de acordo com as
especificagdes e tendo em conta as limitagdes
de utilizagdo. O utilizador deve proteger as
cargas contra a queda — as pecas individuais
soltas também n&do podem encontrar-se nas
cargas ou ser transportadas nas mesmas. As
cargas devem ser alojadas ou depositadas de
modo a ser evitada uma queda, uma
desintegragédo, um deslizamento ou um
desenrolamento involuntarios. Se aplicagédo da
corrente for feita de acordo com as
especificagdes, as pessoas ndao podem ser
colocadas em perigo.

= Durante a utilizacéo, o utilizador deve usar
luvas de protecéo.



= A utilizacdo de elementos de ligacao
desmontaveis em conjunto com a corrente é da
responsabilidade do utilizador. Os elementos
de ligagdo devem estar adaptados a
capacidade de carga (WLL) da corrente.

= A carga a ser movida com a corrente deve ser
conhecida e deve ser inferior ou igual a
capacidade de carga maxima especificada na
placa de inspegao.

= As temperaturas ambientes podem reduzir a
capacidade de carga:
A utilizagdo da corrente em gamas de
temperatura fora das temperaturas acima
mencionadas é inadmissivel!

— Gama de temperatura -40 °C a +200 °C =
100 % da capacidade de carga (WLL)

— Gama de temperatura acima dos +200 °C
até +400 °C = 50 % da capacidade de
carga (WLL)

= A elevagéo de pessoas ou de cargas perigosas
(por ex. material nuclear, fusdo metalica fluida,
etc.) ndo é permitida com estas correntes.

= Se necessario, as prescri¢gdes adicionais ou
limitativas do fabricante da bomba devem ser
observadas.

= As cargas ciclicas dinamicas ou bruscas da
corrente devem ser evitadas.

= A corrente ndo pode ser utilizada torcida,
apertada em toda a volta ou amarrada.

= A corrente ndo pode ser puxada ou aliviada
sobre arestas vivas.

= Os aros da corrente, quando se encontram em
carga, devem poder alinhar-se sob a carga no
sentido da mesma.

= A fixagdo segura da corrente e os seus
encostos finais deve ser assegurada pelo
utilizador.

= Conforme o fim ou a duragéo da utilizagéo, os
pontos do encosto final devem ser verificados
quanto a sua fixagao correta.

= A corrente ndo pode apresentar anomalias
detetaveis opticamente (evidentes) (danos ou
sinais de desgaste, aros deformados). Em
caso de duvida, a corrente deve ser colocada

fora de servigo e entregue a um especialista
para verificagao.

= A utilizagcdo da corrente em conjunto com
quimicos, como, por exemplo, acidos ou
solugdes alcalinas, produtos cosméticos ou
farmacéuticos ou vapores agressivos dentro de
areas protegidas contra a explosédo ou em
outras condigbes especialmente perigosas,
deve ser concordada com o fabricante, em
casos particulares, e autorizada por ele.

3.4 Armazenamento

As correntes devem ser armazenadas limpas e
secas. Durante o armazenamento, as correntes
ndo devem ser expostas a quaisquer influéncias
quimicas, térmicas ou mecanicas significativas
que possam alterar as propriedades de utilizagdo
(para isso, ver também ponto 3.3).

4 Inspecao / manutengio / conservagao

A corrente deve ser inspecionada em intervalos

regulares — pelo menos uma vez por ano e por

um especialista (no sentido da EN 1677-4,

02-2001, secgao 3.13). O intervalo de inspegao

deve ser reduzido/adaptado de acordo com a sua

utilizacéo (p. ex. utilizagcdo mais frequente com a

capacidade de carga maxima, utilizagdo com

capacidades de carga reduzidas, utilizagdo com

um desgaste elevado ou utilizagdo com potencial

de corrosao elevado).

Deste modo, deve ser garantido que:

= As correntes devem ser limpas
adequadamente, pelo menos, no intervalo
acima mencionado. As restantes inspe¢des na
corrente devem ser realizadas com a mesma
no estado limpo.

= Nao podem ser detetados defeitos visiveis na
corrente (p. ex. danos como fissuras ou
entalhes incisivos, aros deformados,
guarnigdes danificadas, sinais de corrosédo
significativos, como por ex., pontos de
corrosao localizados).

= A placa de inspegéo deve estar disponivel e a
indicacao da capacidade de carga deve ser
claramente legivel. Nao sao permitidas
corregoes posteriores da placa de
inspecgao.
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A corrente deve ser colocada fora de servigo
caso se verifique um dos critérios de descarte,
conforme a DIN 685-5, 4.2 (ver o ponto 5).

A corrente também nao pode ser danificada
direta ou indiretamente por, p. ex., medidas de
manutencgao (tais como a substituicdo de aros
individuais ou através da utilizagao de
detergentes agressivos/abrasivos).

Sem consulta, ndo podem ser realizados
quaisquer tratamentos de superficies,
tratamentos a quente ou trabalhos mecanicos
(por ex. orificios) na corrente. Fissuras ou
danos nao podem ser ocultados por tais
medidas.

A inspecao deve ser realizada num ambiente
adequado (no sentido da ISO 9001, 6.4) (p. ex.
iluminacgéo suficiente).

As ligagbes soldadas da corrente s6 podem ser
reparadas pelo fabricante.

Os resultados das inspegdes da corrente
devem ser documentados pelo especialista,
devem ser mantidos ao acesso do utilizador da
corrente, a qualquer momento, e devem ser
comprovados a pedido. O mesmo se aplica as
reparagdes realizadas.

O mais tardar, apds 3 anos, a corrente deve
ser sujeita a uma inspegao extra por um
especialista, na qual a corrente é carregada
com 1,5 vezes a sua capacidade de carga e,
em seguida, é controlada visualmente
(processo de penetragéo de corante).

Se estas especificagdes nao forem
cumpridas, a corrente deve ser colocada
fora de servigo!

5 Critérios de descarte da corrente de
aco redondo
(no sentido da DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Diametro médio do fio

A corrente deve ser substituida caso o didametro

médio do fio «dm» em algum lugar do aro da

corrente tiver reduzido mais de 10 % da

espessura nominal, devido ao desgaste. O

diametro médio do fio «dm» deve ser calculado

em dois valores individuais medidos (d1 e d2),

torcidos a 90° um com o outro.

Calculo do didametro médio do fio:

dm = (d1 + d2):2

A corrente deve ser substituida, caso o diametro

médio do fio seja < 0,9 x dm.

5.2 Separacgao interior

A corrente deve ser substituida caso:

= Um aro da corrente individual tenha dilatado de
um modo permanente.

= A separagao interior «t» do aro individual tenha
aumentado mais de 5 % devido ao desgaste.

= Com uma secgéo de medigao superior a
11 aros da corrente, a separacao interior «11t»
tenha aumentado mais de 2 % devido ao
desgaste.



1 Introducere

Prezentele instructiuni de exploatare se vor
pastra si se vor pune la dispozitia utilizatorului
intr-un loc accesibil, pe intreaga perioada de
utilizare a lantului. Lanturile in cauza corespund
cerintelor relevante de siguranta si sanatate, in
conformitate cu Directiva privind echipamentele
tehnice 2006/42/CE de mai sus.

Lanturile se vor utiliza numai dupa parcurgerea si
intelegerea continutului prezentelor instructiuni de
exploatare.

2 Conditii cadru

Lanturile de ridicare inoxidabile Tn versiune
sudata sunt adecvate si prevazute pentru
ridicarea si coborarea pompelor Tn apa/ape
reziduale.

n cazul in care lantul este utilizat pentru alt scop
decat cel pentru care este destinat (de ex. ca lant
de fixare cu 2 brate) sau in cazul in care acesta
este modificat, aceasta declaratie Tsi pierde
valabilitatea.

A nu se depasi capacitatea portantd maxima a
lantului in conformitate cu placuta de verificare (a
se vedea si punctul 3.1).

3 Utilizare/aplicare

Tnainte de prima utilizare, trebuie asigurate

urmatoarele puncte:

= Lantul livrat este in conformitate cu continutul
comenzii.

= Sunt disponibile certificatul de proba, respectiv
declaratia de conformitate necesare pentru
lant.

= Informatiile cu privire la capacitatea portanta
(WLL) din documentatie sunt in conformitate cu
cele Tnscrise pe placuta de verificare.

3.1 Placuta de verificare (Fig. 1)

Lantul este echipat cu o placuta de verificare
pentagonala pentru accesorii de ridicare cu un
brat, fara unghi de inclinare (= incarcare numai in
directie verticala), din otel inoxidabil.

1 Numarul de brate ale lantului
2  Grosimea nominala a lantului in mm

3  Simbol pentru unghiul maxim de inclinare

Capacitate portanta max.

4
5  Marcajul producatorului
6  Denumirea tipului

7

Marcajul CE

3.2 Denumire tip lant

Exemplu: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

pC PC = Lant pompa fara accesorii
PCS = Lant pompa ca set inclusiv ochet

CE = Lant de fixare (ridicare, coboréaresi
transport)

LU = Lant de ridicare (doar ridicare si
coborare)

LU

20 capacitate portanta maxima intre 0 °C si
Ok 100 °C

g

1.4 Material
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1

1,3 Lungime
m

3.3 Utilizare

La fiecare utilizare a lantului, trebuie respectate

urmatoarele puncte:

= Lanturile se vor utiliza numai de personal
calificat (in sensul EN 1677-4, 02-2001,
par. 3.13), conform destinatiei si cu
respectarea restrictiilor referitoare la utilizare.
Sarcinile vor fi asigurate de utilizator contra
caderii — de asemenea, pe greutati nu se vor
afla, respectiv nu se vor incarca componente
individuale nefixate. Sarcinile se vor ridica,
respectiv aseza in asa fel incat sa se evite
rasturnarea, caderea, alunecarea sau
rostogolirea acestora. La utilizarea lantului
conform destinatiei, nu trebuie sa existe
persoane a caror siguranta sa fie pusa in
pericol.

= La utilizarea lantului, utilizatorul va purta
ménusi de protectie.

= Utilizatorul poarta raspunderea pentru utilizarea
de elemente de legatura demontabile la nivelul
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lantului. Elementele de legatura vor fi in
conformitate cu capacitatea portanta (WLL) a
lantului.

= Trebuie sa se cunoasca greutatea care va fi
deplasata cu ajutorul lantului, iar aceasta va fi
mai mica, sau poate fi maxim egala cu
capacitatea portantd marcata pe placuta de
verificare.

= Temperaturile ambiante pot reduce capacitatea
portanta:

Nu este permisa utilizarea lantului la
temperaturi care depasesc temperaturile
specificate!
— Temperaturi intre -40 °C si +200 °C =
100 % capacitate portanta (WLL)
— Temperaturi de peste +200 °C si pana la
+400 °C = 50 % capacitate portanta (WLL)

* Nu este permisa ridicarea persoanelor sau a
greutatilor periculoase (ca de ex. a materialelor
nucleare, a maselor metalice topite lichide etc.)
cu lanturile.

= Se vor avea in vedere, dupa caz,
reglementarile aditionale sau restrictive ale
producatorului pompelor.

= Se vor evita incarcarile neregulate sau cu
pulsatie dinamicé la nivelul lantului.

= Lantul nu va fi utilizat atunci cand este rasucit,
infasurat sau innodat.

= Lantul nu se va trage sau tensiona peste
muchii ascutite.

= Zalele lantului se vor putea indrepta sub
incarcare, in directia de Tncarcare.

= Fixarea in siguranta a lantului si a capetelor
acestuia se va asigura de utilizator.

« In functie de scopul de utilizare, respectiv de
durata de utilizare, se va verifica pozitionarea
fixa a punctelor finale de prindere.

= Lantul nu va prezenta niciun defect optic vizibil
(aparent) (defectiuni sau semne de uzura, zale
deformate). In cazul in care existd dubii in
privinta functionarii corecte, lantul trebuie scos
din functiune si dat unui expert spre verificare.

= Utilizarea lantului impreuna cu produse
chimice, ca de ex. acizi sau substante alcaline,
produse cosmetice sau farmaceutice, vapori
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agresivi, in zone protejate de explozii sau in
alte conditii foarte periculoase, se va discuta,
pentru fiecare caz in parte, cu producatorul si
se va aproba de acesta.

3.4 Depozitare

Lanturile se vor depozita curatate si uscate. In
timpul depozitarii, lanturile nu se vor supune
niciunei influente semnificative chimice, termice
sau mecanice, care le-ar putea modifica
performantele (a se vedea si punctul 3.3).

4 Inspectie/revizie/intretinere

Lantul va fi verificat la intervale regulate — totusi,

cel putin o data pe an, de un expert (in sensul

EN 1677-4, 02-2001, par. 3.13). Intervalul de

verificare se va scurta/ajusta in functie de scopul

de utilizare (de ex. la folosiri dese cu utilizarea

capacitatii portante maxime, la utilizarea cu

capacitati portante reduse, la utilizarea cu

potential sporit de uzura sau la utilizarea in medii

cu potential ridicat de coroziune).

Se vor asigura urmatoarele:

= Lanturile se vor curata cel putin la intervalele
mentionate mai sus, intr-un mod adecvat.
Restul verificarilor la nivelul lantului se vor
efectua dupa ce acesta este curat.

= Nu are voie sa se identifice niciun defect vizibil
la nivelul lantului (de ex. deteriorari, ca de
exemplu fisuri sau crestaturi ascutite, zale
deformate, feronerie deteriorata, urme
semnificative de coroziune, ca de ex. pete de
rugina).

= Trebuie sa fie disponibila placuta de verificare,
iar datele cu privire la capacitatile portante
trebuie sa fie lizibile Tn mod clar pe aceasta. Nu
este permisa aducerea de corecturi
ulterioare la nivelul placutei de verificare.

= Lantul se va scoate din functiune in momentul
in care acesta a atins un grad de uzura in
conformitate cu DIN 685-5, 4.2 (a se vedea
punctul 5).

= De asemenea, lantul nu are voie sa fie
deteriorat, direct sau indirect, de ex. in urma
aplicarii masurilor de intretinere (de ex. prin
schimbarea unor zale sau prin utilizarea de
substante de curatare agresive/abrazive).



La nivelul lantului nu se vor efectua tratamente
de suprafata, tratamente termice sau lucrari
mecanice (de ex. gaurire). Nu este permisa
ascunderea unor fisuri sau deteriorari cu
ajutorul unor astfel de masuri.

Verificarea se va efectua intr-un mediu adecvat
(in sensul ISO 9001, 6.4) (de ex. suficient
luminat).

Lucrarile de intretinere la nivelul legaturilor
sudate ale lantului vor fi efectuate numai de
producator.

Rezultatele verificarilor lantului vor fi
documentate de un expert, vor sta la dispozitia
utilizatorului lantului in orice moment si se vor
putea demonstra la cerere. Acelasi lucru este
valabil si pentru lucrérile de reparatii efectuate.
Cel tarziu dupa 3 ani, lantul se va supune unei
verificari speciale efectuate de un expert,
astfel: lantul va fi supus unei capacitati portante
mai mari de 1,5 ori, iar apoi va fi verificat vizual
(metoda de testare cu lichide penetrante, prin
contrast al culorilor).

in cazul in care aceste cerinte nu sunt
indeplinite, lantul va fi scos din functiune!

5 Atingerea gradului de uzura a lantului
rotund din otel
(in sensul DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Diametrul mediu

Lantul trebuie schimbat in momentul in care
diametrul mediu ,dm* al zalei lantului s-a diminuat
in oricare loc, prin uzura, cu mai mult de 10 % din
grosimea nominala. Diametrul mediu ,dm” al zalei
lantului se va calcula adunéand doua valori
separate (d1 si d2), calculate prin rasucire la 90°
una fata de cealalta.

Calculul diametrului mediu: dm = (d1 + d2):2
Lantul se va schimba in momentul in care
diametrul mediu este < 0,9 x dm.

5.2 Divizare interioara

Lantul se va schimba in momentul in care:

= Una dintre zalele lantului s-a alungit ireversibil.

= Divizarea interioara ,t” a zalei s-a marit cu 5 %
prin uzura.

» Pe o lungime de masurare de 11 zale,
divizarea interioara ,11t” s-a marit prin uzura cu
mai mult de 2 %.
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1 BBepaeHue

D,aHHyIO WHCTPYKUUIO MO MOHTaXy U 3Kcnnyarta-
unn cnegyetT XpaHUTb B TedeHune Bcero cpoka mnc-
nonb30BaHuA uenn n obecneunTb ee AocCTyn-
HOCTb NMOonb3oBaTesto B Ccriyyae HeO6XOD,VIMOCTVI.
OnuncaHHble B WHCTPYKUNN Lienn COOTBETCTBYIOT
OenCTByoLWMM TpeboBaHUsIM Mo TeXHUKe 6e3-
ONacHOCTU U OXpaHe TpyAa CorfnacHoO ynoMaHy-
TOW Bbille ,ul/lpeKTVIBe no MaLMHOCTPOEHUD
2006/42/EC.

Wcnonb3oBaTtb Lenun paspeluaeTcsd TOMNbKO Nnosb-
30BaTenidM, KOTopble Npo4vnuTanu oaHHyo
MHCTPYKLUMIO NO MOHTaXy U aKcniyaTtauum v no-
HANN ee cogepikaHue.

2 O6wwme ycnoBus

Hepxaeetowime nogbemMHble LEenn B CBapHOM UC-
NOSTHEHUWN NOAXOAAT U NpeAHa3HaYeHbl Anst
nogbema u OnyckaHusi HACOCOB Ans NOSAaYu BO-
Obl U NepekavynBaHns CTOYHbIX BOA.

Ecnu uenb ncnonb3yeTcs nocrne NnpuMeHeHus B
Opyrux uenen (Hanpumep, B ka4yecTBe 2-CTpon-
HOW Yano4How Lenu) unu, Tem 6onee, N3MeHsET-
cs, faHHOe 3asiBNeHne TepsieT CBOK Ccuny.

He paspeluaeTcs npeBbillaTh MaKCUMarnbHYyHO
rpy30noAbEMHOCTb Lienu, yKka3aHHYo Ha 3Hake
npoBeAeHNs TEXHNYECKNX UCTIbITAaHWUI (CM.

nyHKT 3.1).

3 MWcnonb3oBaHue/npumeHeHue

Mepen nepBuUYHBIM NCMonb3oBaHMeM Heobxoam-

MO y6eanTbCs B CrEAYOLLEM.

= [NocTaBneHHas uenb COOTBETCTBYET 3aKasy.

= K uenu npunaraetcsi Heobxoanmoe ceuae-
TenbCTBO O NPOBEpKe Unu cepTudmkaT cooT-
BETCTBUS.

» [aHHble no rpy3onogbemHocTu (WLL) B oky-
MEHTaLUM COBMaAaloT C AaHHbIMU Ha 3HaKe O
NpOBEAEHNN TEXHUYECKUX UCTIbITAHUIA.

3.1 3Hak npoBeAeHusi TEXHUYECKUX UCTbITa-
Hum (Fig. 1)

Ha uenn nmeeTcs NAaTMyronbHbIN 3HaK Nposeae-
HUSI TEXHUYECKMX UCTIbITaHUIA ANS OAHOBETBEBOrO
rpy3osaxBaTHoro npucnocobneHus 6e3 yrna Ha-
KMoHa (= Harpyska [ornycKaeTcsl TOMbKO B Npo-
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[ONbHOM HanpaBrieHUW) U3 HepkaBetoLLen cTa-
nn.

1 KonunyectBo BeTBeN Lenu

2  HomuHanbHas TonwmHa uenu, MM

YcnosHoe M306pa>KeHv1e MakKc. yrna Hakno-
Ha

Makc. rpy3onogbemMHOCTb

4
5  O6o3HayeHve nponsBoanNTENs
6  TunoBoe 0603Ha4eHne

7

3Hak CE

3.2 TunoBoe 0603Ha4YeHue Lenu

Mpumep: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC — uenb ans Hacocos 6e3 npuHaanex-
HOCTEN.

PCS — uenb ana HacocoB B BUae
KOMMeKTa, BKMoYvas kapabuH

PC

CE — vanouHas uenb (noabem, onycka-
HMe 1 NepemeLleHe).

LU — nogbemHas uenb (TONbKO Nogbem
1 onyckaHue)

LU

20 Makc. rpy3onoabLeMHOCTb Npu Temnepary-
Ok peot0pgo100-°C

¢}

1.4 WcnonHeHue maTepuanos
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1

1,3 OnuHa
m

3.3 Ucnonb3oBaHue

Mpwn KaxxgoM ncnonb3oBaHUK Lieny HeobxoanMo

cobnoaatb cnegyroLme MyHKTbI.

= Llenu paspeluaeTtcs Mcnonb3oBaTh TOMbKO
YMNOMHOMOYEHHBIM creLmanucTam (B COOTB. C
TepMuHonorunen ctalgapta EN 1677-4,
02-2001, pasgen 3.13) no Ha3HayeHuto C
cobnoaeHneM orpaHunyeHuii. MNonb3oBaTens
[OIMKEH NPefoXpaHaTb rpy3bl OT NageHus —
Ha rpy3ax He JOMKHO HaxoaWUTbCsl Unu nepe-
MeLLaTbCsl HUKAKUX He3aKpenneHHbIX AeTanew.



[py3bl cnegyeT 3akpennsiTe 1 onyckaTb TakUM
obpasom, 4yTobbl He fonyckaTk HEMPeAYyCMOT-
PEHHOTO NajieHns, pacnafaHus Ha YacTu, co-
cKanb3biBaHWS Unu ckaTbiBaHus. Mpu npu-
MEHEHUW LiENu Mo Ha3Ha4YeHWo He JonyckaeT-
¢ co3gaBaThb yrpo3y Ans nogen.
Mpun ncnonb3oBaHMKM Lienn Nonb3oBaTesb 4OI-
)KEH HOCUTb 3aLLUUTHbIE NepyaTku.
[Mpy NpUMEHEHNN AEMOHTUPYEMbIX COELNHM-
TeJbHbIX 3IEMEHTOB B KOMOMHALUK C Lernbio
BCIO OTBETCTBEHHOCTb 3a Takoe UCMoNb30Ba-
HUMe HeceT nonb3oBaTenb. CoeanHUTENbHbIE
3NeMeHTbI AOMKHbI COOTBETCTBOBATL Py30-
nogbemHocTtu uenm (WLL).
Bec nogHvmaeMoro Lenbto rpy3a AomKeH ObiTb
W3BECTEH, M OH JOJKEH OblTb MEHbLLE rpy30-
NnogbEMHOCTU, YKa3aHHOW Ha 3Hake npoBeae-
HWUSi TEXHUYECKMX UCTIbITaHUIA, UNK, B KPaHEM
cny4yae, coBnagath C HeW.
TeMnepaTypa oKkpyxatoLLew cpefbl MOXET CHU-
3UTb rPy30MNOAbEMHOCTb.
Ucnonb3oBaHue Lenu BHe YKa3aHHOro Bbli-
WWe AvMana3oHa TemnepaTyp He AOMycCKaeT-
ca!
— [OwnanasoH Temnepatyp ot -40 °C go

+200 °C — rpysonogbemHocTb 100 %

(WLL).
— [wnanasoH Temnepatyp ot +200 °C go

+400 °C — rpysonogbemHocTb 50 % (WLL).
C nomoLLblo AaHHbIX Lenen He paspeluaeTcs
nogbeM noAen UNn onacHbIX rpy3oB (Hanpu-
Mep, AOEPHO-TEXHUYECKNX MaTepunaros, Xua-
KMX MeTannuyeckmnx cniasoB U T. 1n.).
[lononHMTEenbHO NPUHSATL BO BHYMaHUE BO3-
MOXHbIE OrpaHUYUTENbHbIE NPEANMCAHUS
npousBoauTens Hacoca.
M3beratb pe3kon Unu AMHaMUYecku nynbcupy-
IOLLEe Harpy3ku Ha Lenb.
He paspeluaeTcs ucnonb3oBath Lenb B nepe-
Kpy4€eHHOM, 06BA3aHHOM UM B 3aBSI3aHHOM Ha
y3€eIn COCTOSIHUW.
He paspeluaeTcs TalwyTb Unu HaTarMBaTb
Lenb Yepes oCTpble KPOMKU.
3BeHbs Lienu JOMKHbI MMeTb BO3MOXHOCTb
noA Harpy3kou BbIPOBHSATLCS B HanpaBreHum
OENCTBUS Harpysku.

= [Nonb3oBaTenb AomkeH obecneynTb HagexHoe
KpenneHue Lenn 1 KOHLEBbIX YNOPOB.

= B 3aBucumocTu oT Lenen n NpoaomKUTENbHO-
CTU NPUMEHEHUSI MPOBEPUTL NMPOYHOCTb Nocag-
KW KOHLIEBbIX YMOPOB.

» Llenb HK B kOem criyyae He JomkHa UMeTb 3a-
METHbIX BU3yarbHbIX (BpocatoLimxcs B rnasa)
AedeKToB (NPM3HaKoB NOBPEXOAEHWA UMK N3HO-
ca, AedopMm1poBaHHbIX 3BeHbEB Lienn). B cny-
Yae COMHEHWIN NpeKpaTUTb SKCryaTaumio Le-
nv 1 nepefaTtb ee Ha NPOBEPKY.

* Wcnonb3oBaHve Lenun npy KOHTaKTe ¢ XuMuye-
CKVMMW BELLLeCTBaMu, HanpuMep, Kucnotamm
UnK Lenovyamm, KOCMeTUYeckuMmn unu dapma-
LIeBTUYECKMMUN N3AENNAMUN, arpecCUBHBIMU na-
pamMu, BO B3pbIBO3aLUMLLEHHBIX U OPYTUX
0Cco00 ONacHbIX YCNOBUSX AOIMKHO B KaXAOM
KOHKPETHOM Crly4ae COrnacoBblBaTbCs C U3ro-
TOoBUTENEM.

3.4 XpaHeHue

Llenn cnegyeT xpaHUTb B OYULLEHHOM U NPOCY-
LLIEHHOM COCTOsIHUM. BO Bpemsl xpaHeHust He noa-
BepraTtb Lenu HUKaKUM 3HaYUTENbHbIM XUMUYe-
CKUM, TEPMUYECKUM UINN MEXAHUYECKMM BO3AEN-
CTBUSIM, KOTOPbIE MOTYT U3MEHUTb UX 3KCnyaTa-
LIMOHHbIE XapaKTEePUCTUKM (Takke cM. NyHKT 3.3).

4 KoHTponb/Texob6cnyxnBaHne/peMoHT
Lienb Heo6x0AMMO KOHTPONMPOBATL PErynsipHO
Yepes onpeaeneHHbIii HTepBan BPEMEHU, HO He
pexe OAHOro pasa B rog ¢ NpUBMNeYeHNeM Kommne-
TEHTHOTO creumanucra (B COOTB. C TEPMUHOIOMM-
en ctangapta EN 1677-4, 02-2001, pasgen 3.13).
WHTepBan npoBepku crielyeT COOTBETCTBYIOLLMM
06pa3oM N3MeHsTb/cokpaLlaTe B 3aBUCUMOCTMN OT
Lernen npUMeHeHNs (Hanpumep, Npy YacToM Uc-
Nonb30BaHMEM C MaKCUMarbHOW Harpyskom, npu
UCNONb30BaHUM C HE3HAYUTENBHOMN Harpy3kou,
MOBbILLIEHHOM U3HOCE UMW NOBBILLEHHOM PUCKE
KOppo3un).
Mpu aTom obecneunTtb criegytoLlee.
= [paBunbHas o4MCTKa LIENW HE pexe Yem Yyepes
yKasaHHbIV BbiLe UHTepBan. BeinonHexne no-
creayoLmMx NpOBEPOK Ha LENW B O4YULLEHHOM
COCTOSIHUM.
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= OTcyTCcTBME Ha Lieny 3aMeTHbIX AedeKToB
(Hanpumep, TakMx NOBPEXAEHUN, KaK TPELUMHbI
UM ocTpble Haceykun, AechOpPMUPOBaHHbIE 3BE-
Hbs1, AeheKTHbIE KpenneHusl, 3HaunTenbHas, K
npuMepy, TouevHasi Kopposusi).

* Hanuuue 3Haka npoBeAeHNst TEXHUHECKUX UC-
MbITaHWA N BO3MOXHOCTb OJHO3HAYHOrO Npo-
YTEHWS Ha HeM UHpopMaLMK O rpy3onoabLEM-
HocTu. Mocnepylowme ncnpaBneHns 3Haka
NpoBeAeHUA TEXHNYECKUX UCNbITaHUI He
AonycKaroTcs.

* HeobxoanMo npekpaTuTb AKCMnyaTaumio Lenu
npy JOCTMXKEHUN COCTOSHUSA U3HOCA, YKa3aHHO-
ro B ctaHgapte DIN 685-5, 4.2 (cm. nyHkT 5).

= 3anpelyaeTcs HeNOCPeACTBEHHO NN KOCBEH-
HO noBpexaaTb Lerb, B TOM Yucre B Lensx
TEXHUYEeCKoro obcnyxmBaHus (Hanpumep, 3a-
MEHSITb OTAENbHbIE 3BEHbS UMM NOCPEeACTBOM
arpeccuBHbIX/abpasmBHbIX YNCTSALLMUX CPEACTB).

= be3 npegBapuTenbHOro corfnacoBaHus Lenb He
paspeluaeTcs noasepratb 0bpaboTke NoBepx-
HOCTeMl, TennoBon o6paboTke nnm MexaHuye-
CKUM MaHUNynsauusiMm (Hanpumep, CBEPIIEHMIO).
He paspeluaeTcs ¢ MOMOLLbIO TakUX MepP CKpbl-
BaTb TPELUMHbI UMW NOBPEXAEHNS.

= [lpoBepka Lenn AomKHa BbINOMHATLCS B NOA-
XOAALLMX OKpYXKatoLLMX YCIoBUsAX (B COOTB. C
TepmuHornorven ctangapta ISO 9001, 6.4)
(ranpumep, Npy 4OCTAaTOYHOM OCBELLIEHUN).

* PeMOHT cBapHbIX coeguHeHui uenu paspeLua-
€TCS BbINOMHATb TOMbKO €€ N3roTOBUTENIO.

= PesynbTaThl NPOBEPKN Lienn JOMKHbI ObITh 3a-
[OKYMEHTUPOBaHbI KOMNETEHTHBLIM cneLuuanm-
CTOM, XPaHUTLCS B NOCTOSIHHO AOCTYNHOM Ans
nonb3oBaTensi Mecte U NPeabABNATLCSA MO
3anpocy. To e camoe OTHOCWUTCS U K BbIMor-
HEeHHbIM PEMOHTHbLIM paboTam.
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He no3gHee yem yepes 3 roga ncnonb3oBaHus
HeobGxoauma ocobasi npoBepka Lienn komne-
TEHTHbIM CMeunannucToM, KOTOpbI JOMKEH
NoABEPrHyThb LieMnb Harpy3ke. COOTBETCTBYHO-
Len 1,5-kpaTHOMY 3Ha4YEHMIO rPy30MNoaAbLEMHO-
CTU 1 3aTeM BU3yaribHO NPOBEPUTL ee (MEeTo-
OOM uBeTHOW aedbekTockonum).

Ecnu nepeuncneHHble Bbile Tpe6oBaHuUsi
He BbINMOMHAIOTCA, NPeKpPaTUTb IKCnnyara-
uuio uenu!

5 OnpeaeneHue usHoca Kpyrio3BeHbe-
BOM Lenu
(cornacHo ctangapty DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 YcpegHeHHbIW AMaMeTp NPOBOIOKU

Llenb cnegyeTt 3ameHUTb, €Cn YCPeaHEHHbI
AvameTp npoBonokn «dmy B ntobom mecTe 3BeHa
uenu B pesynbTaTe U3Hoca ymeHbLUMNca 6onee
yeM Ha 10 % OT HOMMHanNbHOW TONLWWMHLI. Ycpea-
HEHHbIV AnameTp NpoBONokM «dm» paccynTbiBa-
eTcs No oTAenbHbIM 3HaveHuam (d1 u d2), name-
peHHbIM B ABYX MecTax ¢ noBopoToM Ha 90° no
OTHOLLEHWIO APYT K ApYyry.

dPopmyna pacyeTa ycpegHeHHOro amameTpa:

dm = (d1+d2): 2.

Llenb cnepyeT 3ameHWTb, €Cnn yCpeAHEHHbIV
OnameTp NpoBonoku coctaenseT <0,9 x dm.

5.2 BHyTpeHHU war

Llenb cnegyeT 3amMeHUTb B Criedyowumx cry4vasx:

= eCInu 0iHO 3BEHO Lienu HeobpaTumo aedop-
MUPOBAsIOCh;

= eCnu BHYTPEHHWIA LWar OTAENbHOro 3BeHa «t» B
pe3ynbTaTe U3Hoca yBenuuuncsa Gonee Yem Ha
5 %;

= ecnv npu naMepeHnn 11 3BeHbEB Lienu BHY-
TPeHHU Wwar «11t» B pesynbTaTe UsHoca yBe-
nuynncsa 6onee 4em Ha 2 %.



1 Uvod

Ovo uputstvo za ugradnju i upotrebu treba da se
saCuva tokom celokupnog perioda kori§¢éenja
lanca i da, po potrebi, bude lako dostupno
korisniku. Osnovni lanci odgovaraju postoje¢im
bezbednosnim i zdravstvenim zahtevima u skladu
sa gore navedenom direktivom za masine
2006/42/EZ.

Lanci smeju da se koriste samo ako je osoblje
procitalo i razumelo sadrzaj ovog uputstva za
ugradnju i upotrebu.

2 Okvirni uslovi

Nerdajuci lanci za podizanje u zavarenoj verziji su
pogodni i namenjeni su za podizanje i spustanje
pumpi u vodi/otpadnim vodama.

Ukoliko se lanac koristi za nesvrsishodne primene
(npr. kao lanac za pri¢vrs¢ivanje sa 2 uzeta) ili
Cak ako mu se izmeni namena, onda ovo
objasnjenje gubi svoju validnost.

Maksimalna nosivost lanca, u skladu sa
kontrolnom nalepnicom, ne sme da se prekoraci
(vidi i tacku 3.1).

3 Koriséenje/Primena

Pre prve upotrebe obezbediti sledece:

= Isporuceni lanac se podudara sa porudzbinom.

= Mora da postoji kontrolna potvrda odn. izjava o
uskladenosti koja je zatrazena uz lanac.

= Podaci o nosivosti (WLL) u dokumentaciji se
podudaraju sa podacima sa kontrolne
nalepnice.

3.1 Kontrolna nalepnica (Fig. 1)

Lanac poseduje petougaonu kontrolnu nalepnicu
za uredaje za dizanje i prenos tereta sa jednim
uzetom bez ugla nagiba (= optere¢enje samo
uzduzno) od nerdajuéeg Celika.

1 Broj uzadi

Nominalna debljina lanca u mm
Oznaka za maks. ugao nagiba
Maks. nosivost

Oznaka proizvodaca

o a A~ WN

Oznaka tipa

7 CE oznaka

3.2 Oznaka tipa lanca

Primer: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Lanac pumpi bez dodatne opreme

PC PCS = Lanac pumpi kao set, uklj. kariku

CE = lanac za pri¢vrscivanje (podizanje,
spustanje i transport)

LU = lanac za podizanje (samo podizanje i
spustanje)

20 Maks. nosivostizmedu 0 °C i 100 °C

Ok

9

1.4 Verzija materijala
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1

1,3 Duzina
m

LU

3.3 Koriscenje

Kod svake upotrebe lanca moraju se postovati

sledece tacke:

= Lance smeju da koriste namenski samo
struéna lica (u smislu EN 1677-4, 02-2001,
odeljak 3.13) uz uvazavanje ograni¢enja u
primeni. Korisnik mora da osigura teret od
padova - osim toga na teretu ne smeju da se
nalaze odn. da se transportuju nepri€vrséeni
pojedinacni delovi. Tereti treba da se prihvataju
odn. odlaZu tako da ne dode do nenamernog
prevrtanja, razdvajanja, klizanja ili kotrljanja. U
slu€aju namenske upotrebe lanca ne sme da
dode do ugrozavanja lica.

= Prilikom upotrebe, korisnik mora da nosi
zastitne rukavice.

= Primena spojnih elemenata koji mogu da se
demontiraju u kombinaciji sa lancem je u
odgovornosti korisnika. Spojni elementi moraju
da budu uskladeni sa nosivo$éu (WLL) lanca.

= Teret koji treba da se pomeri pomocu lanca
mora da bude poznat ili sme maksimalno da
odgovara podacima o nosivosti nazna¢enim na
kontrolnoj nalepnici.
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Temperature okoline mogu da umanje
nosivost:
Upotreba lanca u podrucjima temperature
izvan naznacenih temperatura nije
dozvoljeno!
— Podrucje temperature -40 °C do +200 °C =
100 % nosivost (WLL)
— Podrucje temperature preko +200 °C do
+400 °C = 50 % nosivost (WLL)
Nije dozvoljeno podizanje lica ili opasnih tereta
(npr. nuklearni materijali, metalne te¢ne
rastopine itd.) pomocu ovog lanca.
Po potrebi je potrebno uvaZziti dodatne ili
ograni¢avajuce propise proizvodaca pumpe.
Nagla ili dinami¢no rastu¢a optereéenja lanca
treba izbegavati.
Lanac ne sme da se koristi ako je uvrnut,
prevezan ili zavezan u évorove.
Lanac ne sme da se vuce ili zateze preko ostrih
rubova.
Pod optere¢enjem, mora da postoji moguénost
poravnavanja karika lanca u pravcu
opterecenja.
Korisnik treba da obezbedi bezbedno
priévrS¢enje lanca i njegovih krajnjih grani¢nika.
U zavisnosti od svrhe odn. trajanja primene,
potrebno je proveriti pri¢vr§éenost tacki krajnjin
grani¢nika.
Lanac ne sme da ima prepoznatljive vizuelne
(vidljive) nedostatke (oStecenja ili istroSenost,
izoblicene karike lanca). U slu¢aju nedoumice,
lanac mora da se stavi van pogona i dostavi na
proveru relevantnom stru¢njaku.
Upotreba lanca zajedno sa hemikalijama, kao
$to su npr. kiseline ili luzine, kozmeticki ili
farmaceutski proizvodi, agresivna isparenja,
unutar podrucja zasti¢enih od eksplozije ili
drugih izrazito opasnih uslova mora u svakom
pojedinac¢nom slucaju da se usaglasi sa
proizvodac¢em i da bude odobrena od strane
proizvodaca.

mehanickim uticajima koji bi mogli da izmene
upotrebna svojstva (u tu svrhu vidi i tacku 3.3.).

4 Inspekcija/lodrzavanje/servisiranje

Lanac treba da se proverava u redovnim

razmacima — ali najmanje jednom godi$nje od

strane struénog lica (u skladu sa EN 1677-4,

02-2001, odeljak 3.13). U zavisnosti od svrhe

primene (npr. Cesta upotreba uz iskoriS¢avanje

maksimalne nosivosti, kod upotrebe sa

smanjenom nosivoscu, kod primene sa

povecanim stepenom habanja ili kod primene sa

poveéanim korozivnim potencijalom), interval

provere treba smanijiti/prilagoditi.

Pri tome je potrebno obezbediti sledece:

= Lanci treba da se ociste na odgovarajuéi nacin
najmanje unutar gore naznacenog intervala.
Ostale provere na lancu treba izvoditi kada je
lanac ocis¢en.

= Na lancu ne smeju da postoje vidljivi nedostaci
(npr. osteéenja kao $to su pukotine ili ostri
urezi, izobliene karike, oSteceni slojevi,
znacCajan stepen korozije kao $to je npr.
rupi¢asta korozija).

= Mora da postoji kontrolna nalepnica, a podaci o
nosivosti moraju biti jasno Citljivi. Naknadne
ispravke na kontrolnoj nalepnici nisu
dozvoljene.

= Lanac treba da se stavi izvan upotrebe kada je
dostignut stepen odlaganja u skladu sa
DIN 685-5, 4.2 (vidi tacku 5).

= Osim toga, lanac ne sme da se osteti direktno
ili indirektno kroz npr. mere odrzavanja (npr.
zamena pojedinacnih karika ili agresivna/
abrazivna sredstva za CiSéenje).

= Bez prethodnog dogovora na lancu ne smeju
da se vrse povrsinske obrade, toplotne obrade
ili mehanicki radovi (npr. busenje). Pukotine ili
ostecenja ne smeju da se prikriju kroz ove
mere.

= Provera mora da se izvodi u odgovaraju¢em
okruzenju (u skladu sa ISO 9001, 6.4) (npr.

3.4 Skladistenje

Lanci treba da se skladite u Cistom i suvom
stanju. U toku skladistenja ne treba da budu
izloZeni izrazitim hemijskim, termickim ili
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dovoljna osvetljenost).
Popravke zavarenih spojeva lanca sme da vrsi
isklju€ivo proizvodac.



= Rezultati provera lanca moraju da budu
dokumentovani od strane odgovarajué¢eg
stru€njaka, korisnik mora da ih ¢uva tako da su
dostupni u svakom trenutku i da na zahtev
mogu da se prikazu. Isto vazi i za izvrSene
popravke.
Najkasnije posle 3 godine lanac mora da se
podvrgne posebnoj proveri koju ¢e izvrsiti
strucnjak tako $to ¢e lanac biti optere¢en sa 1,5
puta ve¢om nosivoSc¢u, nakon ¢ega Ce se
sprovesti vizuelna kontrola (postupak
prodiranja boje).
Ako ove norme nisu zadovoljene, lanac
treba da se stavi van upotrebe!

5 Odlaganja lanca od okruglog celika
(u skladu sa DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Prosecni precnik zice

Lanac mora da se zameni kada je prosecni
precnik zice "dm" na bilo kojem mestu karike

lanca opao za viSe od 10 % nominalne debljine

kao posledica habanja. Prose¢ni pre¢nik Zice

"dm" mora da se izracuna na osnovu dve

izmerene pojedinacne vrednosti (d1 i d2) koje su

merene medusobno okrenute za 90°.

Izraunavanje prosecnog precnika zice: dm = (d1

+d2):2

Lanac mora da se zameni kada je prosecni

precnik zice <0,9 x dm.

5.2 Unutrasnja podela

Lanac mora da se zameni kada je:

= Pojedinacna karika lanca trajno istegnuta.

= Unutradnja podela "t" pojedinacne karike usled
habanja povecana za viSe od 5 %.

= Kod merne udaljenosti od 11 karika lanca
unutradnja podela "11t" usled habanja
povecéana za viSe od 2 %.
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1 Uvod

Tento navod na montaz a obsluhu je nutné ucho-
vavat pocas celej doby pouzivania retaze a pre
uzivatefa musi byt v pripade potreby ahko pri-
stupna. Retaze, ktoré su predmetom tohto navo-
du, zodpovedaju prisluSnym bezpec&nostnym a
zdravotnym pozZiadavkam podla vySSie uvedenej
smernice o strojoch a strojovych zariadeniach
2006/42/ES.

Retaze mozno pouzit’ az po precitani tohto navo-
du na montaz a obsluhu a po porozumeni jeho
obsahu.

2 Ramcové podmienky

Nehrdzavejluce zdvihacie retaze vo zvaranom vy-
hotoveni su vhodné a urcené na zdvihanie a
spustanie Cerpadiel v oblastiach aplikacii su-
visiacich s vodou/odpadovou vodou.

Ak sa bude retaz pouzivat v rozpore s jej u¢elom
(napr. ako dvojvetvova upeviovacia retaz) alebo
na nej budu vykonané zmeny, straca toto vyhla-
senie svoju platnost.

Nesmie dojst k prekroCeniu maximalnej nosnosti
retaze, ktora je uvedena na skudobnej plakete
(pozri bod 3.1).

3 Pouzitie

Pred prvym pouZitim je potrebné zabezpecit na-

sledujuce body:

= Dodana retaz zodpoveda objednavke.

= Pozadované skuSobné osvedcenie, resp. vy-
hlasenie o zhode retaze je k dispozicii.

» Udaje o nosnosti (WLL) v dokumentacii zodpo-
vedaju udajom uvedenym na skuSobnej plake-
te.

3.1 Skusobna plaketa (Fig. 1)

Na retazi sa nachadza patuholnikova skuSobna

plaketa z uslachtilej ocele uréena pre jednovetvo-

vé prostriedky na manipulaciu s bremenom bez

uhla sklonu (= zataZzenie len v pozdiZznom smere).

1 Pocet vetiev retaze

2  Menovita hrubka retaze v mm

3  Obrazok s tdajom o max. uhle sklonu
4

Max. nosnost
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5  Oznacenie vyrobcu
6  Typové oznacenie

7 Znacka CE

3.2 Typové oznacenie ret'aze

Priklad: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Cerpadlova retaz bez prislusenstva
PC PCS = ¢erpadlova retaz ako suprava vr.
uzatvaracieho oka retaze

CE = upeviiovacia retaz (zdvihanie, spus-
taniea preprava)

LU = zdvihacia retaz (len zdvihanie a
spustanie)

LU

20 max. nosnost v rozmedzi 0 °C az 100 °C
Ok

¢}

1.4 Materidlové vyhotovenie
57

1

1,3 Dizka
m

3.3 Pouzivanie

Pri kazdom pouziti retaze je nutné dodrziavat na-

sledujuce body:

» Retaze smu v sulade s ich u¢elom pouzivat len
odbornici (v zmysle normy EN 1677-4,
02-2001, odsek 3.13), ktory pritom musia dbat
na obmedzenia pouzivania retaze. Uzivatel
musi bremena zabezpe it proti ich padu — na
bremenach sa takisto nesmu nachadzat Ziadne
volné samostatné diely, resp. takéto diely sa
nesmu prepravovat na bremenach. Bremena
sa musia zdvihat, resp. spustat tak, aby bol vy-
la€eny ich neumyselny pad, rozpadnutie, zo-
Smyknutie alebo odvinutie. Osoby nesmu byt
pri spravnom pouzivani retaze vystavené
ohrozeniu.

= Uzivatel musi mat na rukach pri pouzivani
retaze ochranné rukavice.

= Za pouzivanie odmontovatelnych spojovacich
prvkov v spojeni s retazou zodpoveda uzivatel.



Spojovacie prvky musia byt dimenzované na
nosnost (WLL) retaze.
Bremeno, ktorym sa ma pohybovat, musi byt
uzivatefovi zname a jeho hmotnost musi byt
nizSia alebo maximalne rovnaka ako udaj o
nosnosti retaze, ktory je uvedeny na skusobnej
plakete.
Teploty okolia m6zu znizit nosnost:
Pouzivanie ret'aze v teplothom rozsahu
mimo uvedenych teplotnych rozsahov je za-
kazané!
— Teplotny rozsah -40 °C az +200 °C = 100 %
nosnost (WLL)
— Teplotny rozsah +200 °C az +400 °C =
50 % nosnost' (WLL)
Zdvihanie os0b alebo nebezpecnych bremien
(napr. jadrovy material, kovové tekuté taveniny
atd.) pomocou tychto retazi je zakazané.
Je nutné dodrZiavat' aj dalSie alebo obmedzuju-
ce predpisy vyrobcu Cerpadla.
Je nutné predchadzat trhavym alebo dynamic-
kym zatazeniam retaze.
Retaz sa nesmie pouzivat v skrutenom, ovinu-
tom alebo zauzlovanom stave.
Retaz sa nesmie tahat alebo napinat cez ostré
hrany.
Clanky retaze sa musia dat v zataZzenom stave
nastavit do smeru zatazenia.
Uzivatel musi zabezpecit bezpecné upevnenie
retaze a jej koncovych dorazov.
V zavislosti od Ucelu, resp. doby trvania pouzi-
tia je nutné skontrolovat, &i su koncové dorazy
spravne upevnené.
Retaz nesmie vykazovat Ziadne viditelné optic-
ké (napadné) nedostatky (poSkodenia alebo
znamky opotrebovania, zdeformované ¢€lanky
retaze). V pripade pochybnosti je nutné retaz
vyradit z prevadzky a odovzdat je pre ucely
kontroly odbornikovi.
Pouzivanie retaze v spoijitosti s chemikaliami,
akymi su napr. kyseliny alebo zasady, kozme-
tickymi alebo farmaceutickymi vyrobkami, agre-
sivnymi parami, pouzivanie v prostrediach
ohrozenych vybuchmi alebo v inych osobitne
nebezpecénych podmienkach je nutné si vopred

prekonzultovat' s vyrobcom, ktory takéto pouzi-
vanie musi schvalit.

3.4 Skladovanie

Retaze je nutné skladovat v €istom a suchom
prostredi. PoCas skladovania nesmu byt retaze
vystavené ziadnym vyznamnym chemickym, te-
pelnym alebo mechanickym vplyvom, ktoré by
mohli zmenit ich uzitkové vlastnosti (pozri aj bod
3.3).

4 Kontrola/ udrzba / opravy

Retaz musi pravidelnych intervaloch — minimalne

vSak raz ro¢ne — skontrolovat odbornik (v zmysle

normy EN 1677- 4, 02-2001, odsek 3.13). Interval
kontrol je nutné skratit/prisposobit v zavislosti od
ucelu pouzivania (napr. ¢asté pouzivanie pri vy-

uziti maximalnej nosnosti, pouzivanie so znizeny-

mi nosnostami, pouzivanie so zvySenou mierou

opotrebenia alebo pouzivanie so zvySenym po-

tencialom korozie).

Pritom je nutné zabezpecit nasledovné:

» Retaze je nutné minimalne vo vysSie uve-
denych intervaloch o€istit vhodnym spbésobom.
Dalsie kontroly retaze je nutné vykonavat' v jej
ocistenom stave.

» Retaz nesmie vykazovat ziadne viditelné
nedostatky (napr. poSkodenia vo forme trhlin
alebo ostrych zarezov, zdeformované ¢lanky,
posSkodené kovania, vyrazné znamky korézie
ako napr. jamkova koroézia).

= Skusobna plaketa musi byt k dispozicii a Udaj
0 nosnosti musi byt dobre Citatelny. Dodatoé¢-
né korekcie skusobnej plakety su zakazané.

» Retaz je nutné vyradit' z prevadzky po dosia-
hnuti limitu opotrebenia podla DIN 685-5, 4.2
(pozri bod 5).

= Takisto nesmie ddjst’ k priamemu alebo ne-
priamemu poskodeniu (napr. vymena jednotli-
vych ¢lankov alebo aplikacia agresivnych/ ab-
razivnych Cistiacich prostriedkov) retaze pri vy-
konavani udrzbovych prac.

= Bez predchadzajucej konzultacie sa na retazi
nesmu vykonavat Ziadne povrchové Upravy, te-
pelné upravy alebo mechanické prace (napr.
vitanie). Prostrednictvom takychto opatreni sa
nesmu zakryvat trhliny alebo poSkodenia.
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= Kontrola sa musi vykonavat vo vhodnom pro-
stredi (v zmysle ISO 9001, 6.4) (napr. pri do-
stato€nom osvetleni).

= Zvarané spoje retaze smie opravovat len vy-
robca.

= Vysledky kontrol retaze musia byt zdokumen-
tované odbornikom, kedykolvek pristupné pre
uzivatela a na vyziadanie je nutné ich predlo-
zit. To isté plati aj pre vykonané opravy.
Najneskor po 3 rokoch je nutné retaz podrobit
Specialnej kontrole vykonavanej odbornikom,
pri ktorej bude na retaz vyvijané zatazenie rov-
najuce sa 1,5-nasobku jej nosnosti. Nasledne
sa vykona vizualna kontrola retaze (kapilarna
metdda farebnej indikacie).
Pri nesplneni vyssie uvedenych bodov je
nutné ret'az vyradit’ z prevadzky!

5 Limit opotrebenia kruhovej ocelovej
retaze
(V zmysle DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))
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5.1 Spriemerovana hodnota priemeru drétu
Retaz je nutné vymenit, ked' sa spriemerovana
hodnota priemeru drétu ,dm* na niektorom mieste
¢lanku retaze zmen$i v désledku opotrebenia o
viac ako 10 % menovitej hrubky. Spriemerovanu
hodnotu priemeru drétu ,dm* je nutné vypocitat
na zaklade dvoch samostatnych, navzajom o 90°
oto€enych nameranych hodnét (d1 a d2).

Vzorec pre vypocet spriemerovanej hodnoty
priemeru drotu: dm = (d1 + d2):2

Retaz je nutné vymenit, ked bude spriemerovana
hodnota priemeru drétu <0,9 x dm.

5.2 Vnutorny rozstup

Retaz je nutné vymenit, ak:

= Doslo k trvalému roztiahnutiu ¢lanku retaze.

= V doésledku opotrebenia doslo k zvacSeniu
vnutorného rozstupu ,t* jednotlivého ¢lanku o
viac ako 5 %.

= Na useku zahffiajucom 11 &lankov retaze dos-
lo v désledku opotrebenia k zvaéseniu vnutor-
ného rozstupu ,11t* o viac ako 2 %.



1 Uvod

Ta navodila za obratovanje hranite ves cas
uporabe verige in sicer na takem mestu, da so po
potrebi zlahka dostopna uporabniku. Verige, na
katere se nana$ajo, ustrezajo zahtevam glede
varnosti in zdravja iz zgoraj omenjene Direktive o
strojih 2006/42/ES.

Verige smejo uporabljati samo osebe, ki so
prebrale in razumele vsebino teh navodil za
obratovanje.

2 Splosni pogoji

NerjaveCe bremenske verige v varjeni razli¢ici so
primerne ter namenjene za dvigovanje in
spuscanje €rpalk v obmocja vode/odpadne vode.
Ce verigo uporabite za drug namen (npr. kot 2-
stremensko zadrzevalno verigo) ali jo na kakrsen
koli naéin spremenite, ta izjava ne velja vec.
Najvecje nosilnosti verige, navedene na
preskusni ploscici, ni dovoljeno presedi (glejte tudi
tocko 3.1).

3 Rabal/uporaba

Pred prvo uporabo zagotovite naslednje tocke:

= Dobavljena veriga ustreza narocilu.

= Verigi je priloZzeno zahtevano potrdilo o
preskusu oz. o skladnosti s predpisi.

= Podatki o nosilnosti (WLL) v dokumentaciji se
ujemajo s tistimi na preskusni plosgici.

3.1 Preskusna plos¢ica (Fig. 1)

Na verigo je pritrjena petkotna preskusna ploS¢ica

za enostremensko sredstvo za dvigovanje

bremen brez naklonskega kota (= obremenitev

samo v vzdolzni smeri) iz nerjavecega legiranega

jekla.

1 Stevilo stremen verige

Nazivna debelina verige v mm
Shema najvecjega naklonskega kota
Najv. nosilnost

Znak proizvajalca

Oznaka tipa

Znak CE

N o o A W N

3.2 Oznaka tipa na verigi

Primer: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Veriga ¢rpalke brez dodatne opreme
PC PCS = Veriga ¢rpalke kot komplet vklj. s
karabinom

CE = zadrzevalna veriga (dvigovanje,
spusc€anje in transport)

LU = bremenska veriga (samo dvigovanje
in spuscanje)

LU

20 najv. nosilnost pri temperaturi med 0 °C in
Ok 100 °C

g

1.4 lzvedba materiala
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1

1,3 Dolzina
m

3.3 Uporaba

Pri vsaki uporabi verige je treba upostevati

naslednje tocke:

= Verige smejo uporabljati samo strokovno
usposobljene osebe (v skladu z EN 1677-4,
02-2001, ¢lenom 3.13), in sicer za ustrezen
namen in ob upoStevanju omejitev uporabe.
Uporabnik mora bremena zas¢itit pred padcem
— na bremenih ne sme biti nobenih nepritrjenih
posameznih delov oz. se ti ne smejo na
bremenih transportirati. Bremena je treba
dvigovati oz. spuscati tako, da se prepredi
nenamerna prevrnitev, razpad, zdrs ali
odkotalitev. Pri namenski uporabi verige ne
smejo biti ogrozene osebe.

= Uporabnik mora nositi zas€itne rokavice.

= Ce uporabnik v povezavi z verigo uporabi
odstranljive povezovalne elemente, sam
prevzema odgovornost za to. Povezovalni
elementi morajo ustrezati nosilnosti (WLL)
verige.

= Breme, ki ga boste premikali z verigo, mora biti
poznano, njegova teza pa mora biti manjSa od
ali enaka najved;ji nosilnosti, navedeni na
preskusni plo&cici.

= Temperature okolice lahko zmanjSajo nosilnost:
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Uporaba verige pri temperaturi zunaj zgoraj
navedenih temperaturnih obmocij ni
dovoljena!
— Temperaturno obmocje od -40 °C do
+200 °C = 100 % nosilnost (WLL)
— Temperaturno obmocje nad +200 °C do
+400 °C = 50 % nosilnost (WLL)

= Dvigovanje oseb ali nevarnih bremen (npr.
materialov jedrske tehnike, kovinskih teko¢ih
talin ipd.) s to verigo ni dovoljeno.

= Upostevati je treba morebitne dodatne predpise
ali omejitve proizvajalca Crpalke.

= lzogibajte se povratnim ali dinami¢no rasto¢im
obremenitvam verige.

= Verige ni dovoljeno uporabljati zasukane,
zavezane ali zavozlane.

= Verige ni dovoljeno vledi ali napenjati prek
ostrih robov.

« Clene verige mora biti mogoge pod
obremenitvijo naravnati v smeri bremena.

= Varno pritrditev verige in pritditvenih nastavkov
mora zagotoviti uporabnik.

= Glede na namen oz. trajanje uporabe je treba
preveriti, ali so konéne pritditvene tocke
ustrezno pritrjene.

= Na verigi ne smejo biti opazne opti¢ne
(vizualne) pomanikljivosti (poSkodbe ali sledi
obrabe, deformirani &leni verige). Ce ste v
dvomih, verigo prenehajte uporabljati in jo
predlozite v pregled strokovnjaku.

« Ce boste verigo uporabljali skupaj s
kemikalijami, kot so kisline ali luzine,
kozmeti¢ni ali farmacevtski izdelki, agresivni
hlapi, znotraj eksplozijsko zas¢itenih obmogij ali
v zaradi drugih razlogov nevarnih pogojih, se
morate o vsakem takem posameznem primeru
posvetovati s proizvajalcem in pridobiti njegovo
odobritev.

3.4 Skladiscenje

Verige skladiscite ociS¢ene in osusene. Med

skladiS¢enjem ne smejo biti izpostavljene

nobenim kemiénim, termi¢nim ali mehanskim
vplivom, ki bi lahko spremenili lastnosti pri

uporabi (pri tem glejte tudi tocko 3.3).
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4 Preverjanje/lvzdrzevanje/servisiranje
Verigo mora redno preverjati strokovnjak —
najmanj enkrat letno (v skladu z EN 1677- 4,
02-2001, ¢lenom 3.13). Glede na posamezen
namen uporabe (npr. pogosta uporaba z
izkoris€anjem najvecje nosilnosti, pri uporabi v
pogojih z zmanjSano nosilnostjo, pri uporabi s
povecano obrabo ali pri uporabi s pove¢ano
nevarnostjo korozije) je treba interval preverjanja
skraj$ati/prilagoditi.

Pri tem je treba zagotoviti naslednje:

= Verige se Cistijo najmanj v skladu z zgoraj
navedenim intervalom in na primeren nacin.
Izvesti je treba dodatna preverjanja verige v
ocis¢enem stanju.

= Na verigi ne sme biti vidnih pomanjkljivosti (npr.
poskodb, kot so razpoke ali globoke zareze,
deformirani ¢leni, poSkodovano okovje,
razSirjene razjede zaradi korozije, npr.
luknjicaste korozije).

= Prisotna mora biti preskusna ploscica, na kateri
mora biti jasno Citljiv podatek o nosilnosti.
Naknadni popravki preskusne ploscice niso
dovoljeni.

= Ko veriga doseze merila za odstranitev v
skladu z DIN 685-5, 4.2 (glejte toc¢ko 5), je
treba verigo vzeti iz uporabe.

= Veriga prav tako ne sme biti posredno ali
neposredno poskodovana, na primer zaradi
vzdrzevalnih posegov (npr. zamenjave
posameznih €lenov ali agresivnega/
abrazivnega Cistilnega sredstva).

= Brez posveta ni dovoljeno izvajati nobenih
obdelav povrsine, toplotnih obdelav ali
mehanskih del (npr. vrtanja) na verigi. S takimi
ukrepi ni dovoljeno zakriti razpok ali poskodb.

= Preverjanje je treba izvesti v ustrezni okolici (v
skladu z ISO 9001, 6.4) (npr. pri zadostni
osvetlitvi).

= Varjene spoje verige sme vzdrzevati samo
proizvajalec.

* Rezultate preverjanja verige mora
dokumentirati strokovnjak, uporabnik pa mora
potrdilo hraniti in na zahtevo pokazati. Enako
velja za izvedena popravila.



Najpozneje po 3 letih mora strokovnjak izvesti
posebno preverjanje verige, pri katerem se
verigo obremeni s tezo 1,5-kratne nosilnosti, na
koncu pa se izvede vizualno preverjanje
(postopek penetracije kontrastne barve).

Ce ti pogoji niso izpolnjeni, je treba verigo
vzeti iz uporabe!

5 Stanje zamenjave okrogle jeklene
verige

(v skladu z DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Povprecni premer zice

Ko se povpre¢ni premer zice »dm« na katerem
koli mestu ¢lena verige zaradi obrabe zmanjSa za
ve€ kot 10 % nazivne debeline, je treba verigo
zamenijati. Povpre¢ni premer Zice »dm« se

izracuna iz dveh za 90° zasukanih medsebojno
izmerjenih posameznih vrednosti (d1 in d2).
Izracun povpre¢nega premera Zice:

dm = (d1 +d2):2

Ko je povprecni premer zice <0,9 x dm je treba
verigo zamenjati.

5.2 Notranja razdelitev

Verigo je treba zamenjati v naslednjih primerih:

= Ce se je posamezen ¢&len verige trajno
raztegnil.

= Ce se je notranja razdelitev »t« posameznega
¢lena zaradi obrabe povecala za ve¢ kot 5 %.

= Ce se je pri merilni razdalji na 11 &lenih verige
notranja razdelitev »11t« zaradi obrabe
povecala za ve¢ kot 2 %.
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1 Introduccién

Las instrucciones de funcionamiento deben guar-
darse durante toda la vida util de la cadena y con-
servarse en un lugar accesible para que el usua-
rio las pueda consultar siempre que lo necesite.
Las cadenas en cuestion cumplen con los corres-
pondientes requisitos de seguridad y de salud
aplicables de conformidad con las directrices pa-
ra maquinaria 2006/42/CE.

Las cadenas solamente pueden utilizarse tras ha-
ber leido y comprendido estas instrucciones de
funcionamiento.

2 Condiciones

Las cadenas de elevacion inoxidables en ejecu-
cion soldada han sido disefiadas para elevar y
bajar bombas en zonas con presencia de aguas/
aguas residuales.

Este documento perdera su validez si la cadena
se utiliza para otras aplicaciones diferentes a las
descritas (por ejemplo, como eslinga de cadena
de 2 ramales) o si se modifica por completo.

No debe sobrepasarse la capacidad maxima de
carga de la cadena indicada en la placa de verifi-
cacion (véase el punto 3.1).

3 Utilizacién/aplicacion

Antes de la primera utilizaciéon deben asegurarse

los siguientes puntos:

= La cadena suministrada coincide con la solici-
tada.

= La cadena incluye el certificado de comproba-
cién o bien la declaracion de conformidad ne-
cesarios.

= Los datos sobre capacidad de carga (WLL) in-
cluidos en la documentacién coinciden con los
datos disponibles en la placa de verificacion.

3.1 Placa de verificacion (Fig. 1)

La cadena presenta una placa de verificacion
pentagonal en acero inoxidable para medios de
suspension de cargas de un ramal y sin angulo
de inclinacion (= carga unicamente en sentido
longitudinal).

1 Numero de ramales de cadena

2  Grosor nominal de la cadena en mm
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Simbolo para angulo de inclinacién max.
Capacidad maxima de carga

Marca del fabricante

Denominacion de tipo

Marca CE

N o g M W

3.2 Denominacion de tipo de la cadena

Ejemplo: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Cadena de bomba sin accesorios
PC PCS = Cadena de bomba suministrada co-
mo kit de montaje, incl. grillete

CE = Eslinga de cadena (elevar, bajar y
transportar)

LU = Cadena de elevacion (solo elevar y
bajar)

LU

20 Capacidad de carga max. entre 0 °Cy
Ok 100 °C

¢}

1.4 Ejecucion de material
57

1

1,3 Longitud
m

3.3 Utilizacion

Cada vez que se utilice la cadena deberan respe-

tarse los siguientes puntos:

= Las cadenas solamente pueden manipularlas
especialistas (en el sentido del apartado 3.13
de la norma EN 1677-4, 02-2001) de manera
profesional y respetando las limitaciones de
uso establecidas. El usuario debera asegurar
las cargas para evitar que se caigan; tampoco
deben colocarse ni transportarse piezas suel-
tas sobre las cargas. Las cargas deben tomar-
se o depositarse de tal manera que se eviten
posibles caidas, desacoplamientos, resbalones
o escapes involuntarios. La aplicacion de la ca-
dena conforme al uso previsto no provoca da-
fios personales.

= Durante la utilizacion, el usuario debera utilizar
guantes de seguridad.



La aplicacion de elementos de conexion des-
montables en combinacion con la cadena es
responsabilidad del usuario. Los elementos de
conexion deben ser compatibles con la capaci-
dad de carga (WLL) de la cadena.

Debe conocerse la carga que se va a despla-

zar con la cadena y no puede ser inferior o su-
perior a los datos sobre capacidad de carga in-
dicados en la placa de verificacion.

Las temperaturas ambiente pueden reducir la

capacidad de carga:

No esta permitido utilizar la cadena en ran-

gos de temperaturas que estén fuera de los

indicados.

— Rango de temperaturas de -40 °C hasta
+200 °C = 100 % de capacidad de carga
(WLL)

— Rango de temperaturas por encima de
+200 °C hasta +400 °C = 50 % de capaci-
dad de carga (WLL)

No esta permitida la elevacion de personas o

de cargas peligrosas (por ejemplo, material nu-

clear, fusiones liquidas de metal, etc.) con esta
cadena.

En caso necesario, deberan respetarse los re-

glamentos adicionales o restrictivos del fabri-

cante de la bomba.

Deben evitarse las cargas a sacudidas o las

cargas dinamicas pulsantes en la cadena.

La cadena no debe retorcerse, atarse o enro-

llarse.

La cadena no debe pasarse ni tensarse por

bordes afilados.

Cuando estan sometidos a carga, los eslabo-

nes deben poder alinearse en la direccion de la

carga.

El usuario debera garantizar la fijacion segura

de la cadena y sus topes finales.

Debe comprobarse el correcto asiento de los

topes finales en funcion del objetivo o la dura-

cién de la aplicacion.

La cadena no debe presentar defectos visibles

(obvios) (como dafios o trazas de abrasion, es-

labones deformados, etc.). En caso de dudas,

poner la cadena fuera de servicio y entregarla

a un especialista para su comprobacion.

= Para poder utilizar la cadena en combinacion
con productos quimicos como acidos o lejias,
productos cosméticos o farmacéuticos y vapo-
res agresivos, asi como su aplicaciéon en zonas
con proteccion antideflagrante u otras condicio-
nes especialmente peligrosas, se debe consul-
tar previamente con el fabricante y que este dé
su autorizacion.

3.4 Almacenamiento

Las cadenas se deben almacenar limpias y se-
cas. Durante el almacenamiento evitar las in-
fluencias quimicas, térmicas o mecanicas que po-
drian alterar las propiedades de uso (véase al
respecto también el punto 3.3).

4 Inspeccion/mantenimiento/conserva-

cion

La cadena debe comprobarse a intervalos regula-

res pero, como minimo, una vez al afio y por par-

te de un especialista (en el sentido del aparta-

do 3.13 de la norma EN 1677-4, 02-2001). El in-

tervalo de comprobacién debera acortarse/adap-

tarse en funcién del objetivo de la aplicacién (por

ejemplo, una aplicacion continuada en la que se

aprovecha la capacidad maxima de carga, en ca-

so de utilizacion con capacidades de carga redu-

cidas, en caso de utilizacién con mucho desgaste

o bien en caso de utilizacion con un gran poten-

cial de corrosion).

En estos casos debera tenerse en cuenta lo si-

guiente:

= Las cadenas deben limpiarse adecuadamente
en, como minimo, el intervalo indicado arriba.
El resto de pruebas deben realizarse con las
cadenas limpias.

= La cadena no debe presentar defectos visibles
(por ejemplo, dafios como fisuras o0 muescas
afiladas, eslabones deformados, guarniciones
deterioradas o ataques corrosivos considera-
bles como la erosion).

= La placa de verificacion debe estar disponible y
los datos sobre la capacidad de carga deben
ser perfectamente legibles. No esta permitido
realizar posteriormente correcciones en la
placa de verificacion.
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= La cadena debe ponerse fuera de servicio en
cuanto se alcance un estado de recambio de
conformidad con la norma DIN 685-5, 4.2 (véa-
se el punto 5).

= Ademas, la cadena tampoco debera sufrir da-
fios directos o indirectos provocados por la
aplicacién de medidas de mantenimiento (debi-
dos, por ejemplo, a la sustitucion de los eslabo-
nes o a la utilizacion de productos de limpieza
agresivos/abrasivos).

= No se permite realizar tratamientos de la su-
perficie, tratamientos térmicos o trabajos meca-
nicos (como el taladrado) en la cadena sin ha-
berlos consultado primero con el fabricante.
Las fisuras o los dafios no deben disimularse
con la aplicacion de tales medidas.

= La prueba debe realizarse en un entorno apro-
piado (en el sentido de la norma ISO 9001, 6.4)
(por ejemplo, con suficiente iluminacion).

= La reparacion de las conexiones soldadas de
la cadena solamente puede realizarla el propio
fabricante.

= El especialista debera documentar los resulta-
dos de las pruebas realizadas en la cadena y
el usuario debera almacenarlos para poder
consultarlos cuando sea necesario. Lo mismo
aplica a las reparaciones realizadas.
Transcurridos como maximo 3 afios, la cadena
se debera someter a una prueba especial reali-
zada por un especialista en la que la cadena
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se carga con una capacidad de carga 1,5 ve-

ces superior y se comprueba visualmente (en-
sayo de penetracion del tinte).

La cadena se debe poner fuera de servicio

si no se cumplen estas especificaciones.

5 Estado de recambio de la cadena de
acero redondo
(en el sentido de la norma DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Diametro medio de alambre

La cadena debera sustituirse en cuanto el diame-
tro medio de alambre "dm" presenta una reduc-
cion por desgaste de mas de un 10 % del grosor
nominal en cualquier punto del eslabon. El dia-
metro medio de alambre "dm" debe calcularse a
partir de dos valores individuales (d1 y d2) medi-
dos de manera retrégrada.

Calculo del diametro medio de alambre:

dm = (d1 + d2):2

La cadena debera sustituirse si el diametro medio
de alambre es < 0,9 x dm.

5.2 Paso interior

La cadena debera sustituirse si:

= Uno de los eslabones se ha deformado de ma-
nera permanente.

= El paso "t" del eslabon ha aumentado mas de
un 5 % debido al desgaste.

= En una distancia medida de 11 eslabones, el
paso "11t" ha aumentado mas de un 2 % debi-
do al desgaste.



1 Inledning

Denna monterings- och skétselanvisning ska
forvaras sa lange kedjan anvands och vara
lattillganglig for anvandaren vid behov. Kedjorna i
fraga uppfyller gallande krav avseende sakerhet
och hélsa i enlighet med maskindirektivet
2006/42/EG.

Kedjorna far bara anvandas nar denna
monterings- och skétselanvisning har lasts
igenom och begripits.

2 Allmanna bestammelser

Rostfria lyftkedjor i svetsat utférande ar lampliga
och avsedda for lyftning och sénkning av pumpar
i vatten-/avloppsvattenomraden.

Om kedjan anvands i ej andamalsenliga syften
(t.ex. som dubbelstrangad fastkedja) eller pa
nagot satt férandras, forlorar denna forsakran sin
giltighet.

Kedjans maximala barkraft som anges pa
provningsskylten far inte Gverskridas (se

punkt 3.1).

3 Anvéndning

Fore forsta anvandning maste foljande punkter

sakerstallas:

= den levererade kedjan 6verensstammer med
bestallningen.

= att kedjan har det intyg resp. den forséakran om
Overensstammelse som kravs.

= att dokumentationens angivelser om barkraft
(WLL) 6verensstdammer med provningsskylten.

3.1 Provningsskylt (Fig. 1)

Kedjan har en femhdrnig provningsskylt for
enstrangade lyftanordningar utan lutningsvinkel
(= belastning endast i langsgaende riktning) av
rostfritt stal.

1  Antal kedjestréangar
Kedjans nominella tjocklek i mm

Symbol fér max. lutningsvinkel

2
3
4  Max. barkraft
5  Tillverkarens markning
6

Typbeteckning

7  CE-markning

3.2 Kedjans typbeteckning

Exempel: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC PC = pumpkedja utan tillbehor

PCS = pumpkedja som set inkl. schackel
CE = fastkedja (lyftning, sankning och
transport)

LU = lyftkedja (endast lyftning och
sankning)

20 Max. barkraft mellan 0 °C och 100 °C
Ok

]

1.4 Materialutférande
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1

1,3 Langd

m

LU

3.3 Anvéandning

Varje gang kedjan anvands ska foljande punkter

foljas:

= Dessa kedjor far bara anvandas av
yrkespersonal (enl. EN 1677-4, 02-2001,
punkt 3.13) och med hansyn till
begransningarna som galler vid anvandning.
Anvandaren ska sakra lasten fran att falla av —
inga |6sa delar far finnas i eller transporteras
med lasten. Laster ska lyftas och sankas pa ett
satt som undviker att de oavsiktligen faller, gar
sonder, glider undan eller rullar ivag. Manniskor
far inte utsattas for fara da de handskas med
kedjan.

» Vid anvandning ska anvandaren bara
skyddshandskar.

= Om demonterbara anslutningsdelar anvands
tillsammans med kedjan ansvarar anvandaren
for sékerheten. Anslutningsdelarna maste vara
kompatibla med kedjans barkraft (WLL).

= Lasten som ska flyttas med kedjan maste vara
bekant och maste vara lattare eller hdgst sa
tung som den béarkraft som anges pa
provningsskylten.
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= Omgivningstemperaturer kan minska
barkraften:
Kedjan far inte anvandas i
temperaturomraden utanfoér temperaturer
som namns ovan!
— Temperaturomrade -40 °C till +200 °C =

100 % barkraft (WLL)
— Temperaturomrade 6ver +200 °C till
+400 °C = 50 % barkraft (WLL)

= Det ar inte tillatet att anvanda kedjorna till att
lyfta personer eller farlig last (t.ex. karntekniskt
material, flytande metaller, 0.s.v.).

= Observera eventuella kompletterande
foreskrifter och begrénsningar fran
pumptillverkaren.

= Undvik ryckiga och dynamiskt 6kande
belastningar pa kedjan.

= Kedjan far inte anvandas om den ar vriden,
hopsnurrad eller har knutbildningar.

= Kedjan far inte dras eller spannas 6ver vassa
kanter.

= Kedjans lankar maste kunna rikta sig at det hall
som belastningen drar dem.

= Anvandaren ansvarar for att montera kedjan
och dess andstopp pa ett sakert satt.

= Beroende pa anvandningsomrade resp.
tidsatgang ska det sakerstallas att
andstoppspunkterna sitter fast ordentligt.

= Kedjan far inte ha nagra synliga (iégonfallande)
defekter (skador eller spar av nétning,
deformerade lankar). | tveksamma fall maste
kedjan tas ur drift och 6verlamnas till en
yrkesperson for kontroll.

= Om kedjan anvands tillsammans med
kemikalier, t.ex. syror eller lut, kosmetiska eller
farmaceutiska produkter, aggressiva angor,
inom explosionsskyddade omraden eller under
andra riskfyllda omstandigheter, maste detta
godkannas efter diskussion med tillverkaren i
forvag.

3.4 Lagring

Kedjorna ska forvaras rengjorda och torra. Under

forvaring far de inte utsattas for namnvard

kemisk, termisk eller mekanisk paverkan som kan

forandra dess egenskaper (se aven punkt 3.3).
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4 Tillsyn/underhall

Kedjan ska kontrolleras med jamna mellanrum,

dock minst en gang om aret, av en yrkesperson

(enl. EN 1677- 4, 02-2001, punkt 3.13).

Kontrollintervallen ska anpassas/kortas beroende

pa andamal (t.ex. frekvent anvandning med

maximal barkraft, anvandning med reducerad

barkraft, anvandning med Okat slitage eller

anvandning med korrosionspotential).

Foljande maste sakerstallas:

= Kedjorna ska rengéras pa korrekt satt

atminstone sa ofta som anges ovan. Vid

ytterligare kontroller ska kedjan vara ren.

Det far inte finnas nagra synliga defekter pa

kedjan (t.ex. repor eller skarpa réafflor,

deformerade lankar, skadad belaggning, tydlig

korrosion sasom punktkorrosion).

Provningsskylten maste finnas och angivelsen

om béarkraft maste vara lasbar. Korrigeringar i

efterhand av provningsskylten ar inte

tillatna.

= Kedjan ska tas ur drift nar den har uppnatt sin
angivna livslangd enligt DIN 685-5, 4.2 (se
punkt 5).

= Kedjan far inte skadas direkt eller indirekt vid
underhallsatgarder (t.ex. vid byte av enstaka
lankar eller av aggressiva/abrasiva
rengoringsmedel).

= Det ar inte tillatet att utan féregaende
godkannande gora ytbehandlingar,
varmebehandlingar eller mekaniska arbeten
(t.ex. borrning) pa kedjan. Repor eller skador till
foljd av detta far inte doljas.

= Kontrollen ska genomféras pa lamplig plats
(enl. ISO 9001, 6.4) (t.ex. med tillracklig
belysning).

= Svetsade anslutningar pa kedjan far endast
repareras av tillverkaren.

= Resultaten av kontrollen av kedjan ska
dokumenteras av yrkespersonal och vara
tillgéngliga hela tiden for den som anvander
kedjan samt kunna visas upp pa begéran.
Samma sak galler for utférda reparationer.
Senast efter 3 ar ska en specialkontroll géras
pa kedjan av yrkespersonal, som innebar att
kedjan belastas med 1,5-faldig barkraft och



sedan kontrolleras visuellt (provning av genom att tva enskilda varden (d1 och d2) vrids
fargpenetration). 90° mot varandra.

Om dessa bestammelser inte uppfylls ska Berakning av den genomsnittliga traddiametern:
kedjan tas ur drift! dm = (d1 +d2):2

Kedjan maste bytas ut nar den genomsnittliga

5 Rundstalskedjans livsldngd traddiametern &r < 0,9 x dm.

(enl. DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 Genomsnittlig traddiameter

Kedjan maste bytas om den genomsnittliga
traddiametern "dm” nagonstans pa lanken har
minskat med mer @n 10 % av den nominella
tjockleken pa grund av slitage. Den
genomsnittliga diametern "dm” ska beraknas

5.2 Inre delning

Kedjan maste bytas om:

= en av lankarna har tjts ut.

= den inre delningen "t” pa den enskilda lanken
har 6kat med mer an 5 % pa grund av slitage.

= den inre delningen "11t” har 6kat med mer an
2 % pa grund av slitage vid en matstracka pa
11 lankar.
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1 Girig

isbu montaj ve kullanma kilavuzu, zincirin tiim
kullanim émri siresince saklanacak ve ihtiyag
halinde kullanicinin kolayca ulagsmasi
saglanacaktir. S6z konusu zincirler, yukarida
belirtilen 2006/42/AT Makine Yonergesi uyarinca
gecerli glvenlik ve saglik taleplerine uygundur.
Zincirler, sadece bu montaj ve kullanma
kilavuzunun igerigi okunup anlasildiktan sonra
kullanilabilir.

2 Genel kosullar

Kaynaklanmis modelde paslanmaz kaldirma
zincirleri su/atik su alanlarindaki pompalarinin
kaldiriimasi ve indirilmesi i¢in uygundur ve bu
amaca yoneliktir.

Zincir, amaci disinda bir uygulamada kullanilirsa
(6rn. 2 demetli baglanti zinciri) veya degistirilirse,
bu belge gegerliligini yitirir.

Zincirin muayene plaketine gére maksimum
tasima kapasitesinin agiimasi yasaktir (bkz.
madde 3.1).

3 Kullanim/uygulama

ik kullanimdan énce asagidaki maddelerden

emin olun:

= Zincir, siparig edilen zincirle ayni.

= Zincirle birlikte talep edilen muayene belgesi ve
uygunluk beyani mevcut.

= Dokimantasyonun tagima kapasitesi bilgilerinin
(WLL) muayene plaketi tizerindeki bilgilerle
ayni.

3.1 Muayene plaketi (Fig. 1)

Zincir, egim agisi olmayan (= yiklenme sadece
boyuna yénde) tek demetli paslanmaz celik
kaldirma Unitesi icin bes kdseli bir muayene
plaketine sahiptir.

N

Zincir demetlerinin sayisi

Zincirin mm cinsinden anma kalinhgi
Maks. egim agisi igin simge

Maks. tagima kapasitesi

Uretici igareti

o g A~ W N

Tip tanimi
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7 CE isareti

3.2 Zincirin tip tanimi

Ornek: PC-LU 200kg-1.4571-1,3m

PC = Aksesuarlar olmadan pompa zinciri
PC PCS = Aski goézii dahil set olarak pompa
zinciri
CE = Baglanti zinciri (kaldirma, indirme ve
nakliye)
LU = Kaldirma zinciri (sadece kaldirma ve
indirme)

LU

20 0°Cve 100 °C arasinda azami tagima
Ok kapasitesi

9

1.4 Malzeme modeli

57

1

1,3 Uzunluk
m

3.3 Kullanim

Zincir her kullanildiginda, asagidaki maddelere

uyun:

= Zincirler, sadece uzman yetkili tarafindan (EN
1677-4, 02-2001, bdl. 3.13 ile ilgili) amacina
uygun sekilde, uygulama sinirlari dikkate
alinarak kullanilabilir. Yikler, kullanici
tarafindan asagdi dismeye karsi emniyete
alinmalidir — yuklerin Gzerinde baglanmamis
parcgalarin bulunmasi ve sevk edilmesi de
yasaktir. Yukler, istenmeyen devrilme, ayrilarak
disme, kayma veya yuvarlanma engellenecek
sekilde alinmalidir. Kisiler, zincirin amacina
uygun kullaniminda tehlike altinda olmamalidir.

= Kullanici, kullanim sirasinda koruyucu eldiven
kullanmalidir.

= Sokdlebilir baglanti elemanlarinin zincirle
baglantili olarak kullaniimasinda kullanici
sorumludur. Baglanti elemanlari, zincirin
tasima kapasitesiyle (WLL) uyumlu olmalidir.

= Zincirle hareket ettirilecek yik bilinmelidir ve en
fazla muayene plaketi lizerinde bulunan tagima
kapasitesi bilgisi kadar veya daha kiigik
olabilir.



= Ortam sicakliklarl tagsima kapasitesini
azaltabilir:
Zincirin, belirtilen sicakliklarin diginda bir isi
araliginda kullanilmasina izin verilmez!
— Isi araligi -40 °C ila +200 °C = % 100

tasima kapasitesi (WLL)
— Isiaraligi +200 °C ila +400 °C uzerinde =
% 50 tasima kapasitesi (WLL)

= Bu zincirlerle kisilerin veya tehlikeli yUklerin
(6rn. nlkleer malzeme, metal sivi eriyikler vs.)
kaldinimasi yasaktir.

= Gerektiginde pompa Ureticisinin ek veya
sinirlayici ydnetmelikleri dikkate alinmalidir.

= Zincirin ani veya dinamik kabaran
yuklenmelerinden kaginiimalidir.

= Zincir ddnmemeli, digumu degistiriimemeli
veya dugimlenmemelidir.

= Zincir keskin kenarlar Gizerinden gekilmemeli

veya gerdiriimemelidir.

Zincir baklalar yik altindayken, yiik yonine

dogru hizalayabilir.

= Zincirin giivenli sabitlemesi ve bunlarin son
dayanaklari kullanici tarafindan saglanmalidir.

= Kullanim amaci ve kullanim suresine goére, son
dayanak noktalari siki oturmaya dair kontrol
edilmelidir.

= Zincir, gorilebilir (géze ¢arpan) kusurlara
(hasarlar veya yipranma belirtileri, deforme
olmus zincir baklalari) sahip olmamalidir.
Siphe durumunda, zincir kullanimdan
alinmalidir ve kontrol igin bir uzman yetkiliye
verilmelidir.

= Zincirin 6rn. asitler veya g¢ozeltiler, kozmetik
veya ilag Urlnleri, agresif buharlar gibi
kimyasallarla baglantili olarak patlama korumal
boélgelerin veya diger 6zellikle tehlikeli
kosullarin dahilinde kullaniimasi igin, bazi
durumlarda Ureticiyle gérisulmelidir veya
uretici tarafindan onay alinmalidir.

3.4 Depolama

Zincirler temizlenmis ve kurutulmus sekilde
depolanmalidir. Depolama sirasinda, kullanim
ozelliklerini degistirebilecek 6nemli kimyasal,
termik veya mekanik etkilere maruz
birakilmamalidir (bunun igin bkz. Madde 3.3).

4 Denetim/Bakim/Revizyon

Zincir dizenli araliklarda kontrol edilmelidir —

ancak yilda en az bir kez bir uzman yetkili

tarafindan (EN 1677- 4, 02-2001, bdl. 3.13 ile

ilgili). Muayene arahgi kullanim durumuna gére

(6rnegin azami tasima kapasitesinin sikga

zorlanmasi, azaltiimis tagima kapasitesiyle

kullaniimasi, yuksek aginmayla kullaniimasi veya

yuksek paslanma potansiyeli olusturan kosullarda

kullaniimasi) kisaltiimalidir/uyarlanmalidir.

Bu sirada sunlar saglanmalidir:

= Zincirler en az yukarida belirtilen aralikta,
uygun sekilde temizlenmelidir. Zincirdeki diger
kontroller, temizlenmis durumda
gerceklestiriimelidir.

= Zincirde gozle gortnur kusurlar (6rn. catlak
veya keskin gentik gibi hasarlar, deforme olmus
baklalar, hasarli kaplamalar, 6rn. karincalanma
gibi 6nemli korozyon olusumlari) olmamalidir.

= Muayene plaketi mevcut ve tagsima kapasitesi
bilgisi tam olarak okunabilir olmalidir. Muayene
plaketinin sonradan diizeltilmesine izin
verilmez.

= DIN 685-5, 4.2 (bkz. Madde 5) uyarinca
kullanimdan alma durumuna ulasildiginda,
zincir kullanimdan alinmalidir.

= Zincire 6rn. bakim tedbirleri amaciyla da
dogrudan veya dolayli (6rn. tek baklalarin
degistirilmesi ve asindirici/ yipratici temizlik
maddeleri nedeniyle) olarak hasar
verilmemelidir.

= Gorusme yapilmadan, zincirde ylzey
islemeleri, 1s1 igslemeleri veya mekanik
galismalar (6rn. delme) yapiimamalidir.
Catlaklar veya hasarlar bu gibi tedbirlerle
ortilmemelidir.

= Kontrol, uygun ortamda (ISO 9001, 6.4 ile ilgili)
gerceklestiriimelidir (6rn. yeterli aydinlatma).

= Zincirin kaynakli baglantilari, sadece Uretici
tarafindan revize edilebilir.

= Zincirin kontrolinln sonuglari, uzman yetkili
tarafindan belgelendiriimeli, zincir kullanicisi
tarafindan daima ulasilabilir sekilde saklanmali
ve talep dogrultusunda gosterilmelidir. Aynisi
gerceklestirilen onarimlar icin gegerlidir.
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Zincir, en ge¢ 3 yil sonra bir uzman yetkili
tarafindan, zincire 1,5 kat tasima kapasitesiyle
yuk uygulanarak ve ardindan gérsel kontrol
edilerek (boya sizma islemi) 6zel kontrole tabi
tutulmalidir.

Bu bilgiler belirtilmemisgse, zincir
kullanimdan alinmahidir!

5 Yuvarlak gelik zincir kullanimdan
alma durumu

(DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2) ile ilgili)

5.1 Ortalamasi alinmis tel capi

Ortalamasi alinmig tel gapi "dm", zincir baklasinin
herhangi bir yerinde aginma nedeniyle anma
kalinhiginin % 10'dan fazlasini kaybetmigse, zincir
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degistirilmelidir. Ortalamasi alinmis tel gapi "dm",

iki birbirlerine gére 90° aglyla dlgilmis tekil

degerlerden (d1 ve d2) hesaplanmak zorundadir.

Ortalamasi alinmig tel gapinin hesaplanmasi:

dm = (d1 + d2):2

Ortalamasi alinmis tel ¢api <0,9 x dm oldugunda,

zincir degistirilmelidir.

5.2 Dahili boliinme

Zincir su durumlarda degistiriimelidir:

= Tek bir zincir baklasi kalici olarak esnediginde.

= Tek bir zincir baklasinin dahili bélinmesi "t"
asinma nedeniyle % 5'den fazla artmigsa.

= Pes pese olan 11 zincir baklasi lizerinden
yapilan 6élgiimde dahili bélinmesi "11t" asinma
sonucunda %2'den fazla buylimusse.



1 Bctyn

Lito iHCTpyKUito 3 MOHTaXy Ta ekcnnyaTauii cnig
36epiratn BNPOAOBX YCbOro TEPMiHY
ekcnnyartauii naHura B fierko 4oCTynHOMy Ans
KopucTyBaya micui. Onucati B Ui iHCTPyKLUiT
naHury BignoeigaTb cneuianbHUM BUMoram 3
6e3neky Ta OXOPOHW 300POB’SA 3rigHO 3
BULLe3ragaHoto ampektmeoto €C 3
MawmHobyayBaHHs 2006/42/€C.
KopucTtyBaTncsa naHutoramm MoxHa nvie 3a
YMOBW O3HANOMINEHHS 3i 3MICTOM Ui€i iIHCTPYKUii 3
MOHTaXy Ta ekcrnnyaTtauii Ta Moro po3yMiHHS.

2 Twnosi ymoBu

HepxaBitoyi BaHTaXHi NnaHLUorm y 3sapHOMy
BWKOHaHHI Npu3HayeHi Ana nigHiMaHHs n
OnycKaHHs HacoCiB y ranysi BoAonocTayaHHs Ta
BiABEOEHHS CTi4YHUX BOA.

Y pasi BUKOpUCTaHHS faHutora He 3a
npu3HayYeHHAM (Hanpvknag, sk 2-rinkosumn
YanoyHun naHutor) abo HaBiTb BHECEHHS 3MiH Lie
MOMOXEHHS BTPa4ae YMHHICTb.

He moxHa nepeBuLLyBaT MakcMmanbHy
3[aTHICTb BUTPMMYBaTU HaBaHTaXEHHS,
3a3HaveHy Ha NMacTUHLI NPOBEAEHHST TEXHIYHMX
BMNpobyBaHb (AMB. NyHKT 3.1).

3 BukopucTtaHHsA/3acTOCyBaHHA

Mepen nepLumMM BUKOPUCTAHHSAM NOTPIGHO

3a6e3neunTn HaBeeHe HUXKYe.

= [locTaBneHuWI naHutor BiaNoBigae
3aMOBMEHHI0.

= [lo naHutora oaaeTbCcsa HeobXiaHuin
cepTugikat abo cepTudikaT BigNOBIAHOCTI.

= [laHi npo 3aaTHICTb BUTpUMYyBaTH
HaBaHTaxeHHs (WLL), wo mictatbes B
OOKyMeHTaLii, BiAnoBigaoTb AaHNM,
3a3Ha4YeHNM Ha NracTUHLi NPOBEAEHHS
TEeXHIYHMX BUNPOByBaHb.

3.1 MnacTuHKa NpoBeAEHHA TEXHIYHUX
BunpobyBaHb (Fig. 1)

Ha naHuto3i posTalioBaHa MATUKyTHA NNacTuHKa
3 HepkaBilo4oi cTani Anst O4HOTINKOBOro
BaHTa)K03axonmntoBanbHoro 3acoby 3
BUKOPUCTaHHAM 6e3 KyTa Haxuny

(= HaBaHTaXXeHHs BUKITOYEHO B MO34OBXHLOMY
HanpsiMKy).

1 KinbkicTb rinok naHutora
2 HomiHanbHa ToBLUMHA NnaHutora, Mm
3 YMOBHe No3Ha4yeHHs Makc. KyTa Haxuny

Makc. 3gaTHICTb BUTpMMYBaTH
HaBaHTaXEHHS

5 [Mo3HayeHHs1 BUpobHMKa
6  [osHayeHHs TNy

7 3Hak CE

3.2 MNo3HayeHHs TMNY NaHulora

Mpuknaa: PC-LU 200kg-1.4571-1,3

PC — naHutor ansa HacociB 6e3
[0[aTKOBOrO npunagas.

PCS — naHutor onsi HacociB sIk KOMMNNEKT
3i ckoboro

PC

CE — vyanoyHun naxuor (nigHiMaHHs,
OMyCKaHHS Ta TPAHCMOPTYBAHHS).

LU — BaHTaxHUiA naHutor (nuwe
nigHiMaHHS 1 ONyCKaHHS)

LU

20 Makc. BaHTaxonignomHicTb Big 0
Ok po 100 °C

g

1.4 BwukoHaHHs maTepiany

57

1

1,3 [oBxuHa
m

3.3 BukopuctaHHs

[Mig Yac KOXHOro BUKOPWUCTaHHA NaHutora cnig

[OTPMMYBaTUCH HaBEAEHUX HUXKYE MONOXKEHb.

= JlaHutoramun [O3BONSAETLCA KOPUCTYBATUCH
HaneXHWM YYHOM NuLe KBanidikoBaHUM
cneuianictam (BignosigHo fo EN 1677-4,
02-2001, po3ain 3.13) 3 goTpMMaHHSM
obmexeHb B ekcrnnyaTadii. Kopuctysay
NOBWHEH HafiiHO 3adikcyBaTh BaHTaxX Bif
napiHHsA. 3abopoHsETbCA cknagaT Ta
TpaHCMOpPTyBaTK Ha BaHTaXi He3aKpinneHi
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petani. Kpinutu Ta 3HiMaTu BaHTax cnig y
cnocib, skui 3anobirae BUNagkoBoMy
nepekvAaHHIo, po3nafaHHio, 3iCKOB3yBaHHIO
abo ckovyBaHHIO BaHTaxy. Y pasi HanexHoro
BMKOPWCTaHHA naHutora Hebeaneka ans
nepcoHany BiACyTHsI.

= MMig yac po6oTK 3 NaHLroM Kop1cTyBau

NMOBMHEH BUKOPUCTOBYBATW 3aXMUCHI PyKaBuLi.

= BignosiganbHicTb 3a 3aCTOCYBaHHSA 3HIMHUX

3'eAHyBarnbHNX €NEMEHTIB Y NOEAHaHHI 3

NaHLUioroM Hece KopucTyBad. 3’eaHyBarbHi
enemMeHT! MatoTb ByTH po3paxoBaHi Ha
30aTHICTb BUTPUMMYBaTK HaBaHTaxeHHs (WLL)
naHutora.

= BaHTax, Skvin nepemillyeTbCs 3a JONOMOro
naHutora, NoBMHEH ByTu BigOMUIA Ta MaTu Bary

MeHLLy abo JOopiBHIOBATU MakCMmanbHOMY

3HAYEeHHI0 BaHTaXONiANOMHOCTI, 3a3Ha4eHOMY

Ha NNacTUHLi TEXHIYHOrO KOHTPOTH0.

= TemnepaTtypa HaBKONMULIHLOTO CEpefoBULLA

MOXe 3MeHLLYBaTV 34aTHICTb NaHuora

BUTPUMYBATU HAaBaHTaXKEHHS.

BukopucTaHHs naHutora 3a Temneparypu,

Lo nepeBu1LLY€E 3a3Ha4YeHUN Aiana3oH

Temnepartyp, HenpunycTtume!

— [fiana3oH Temnepatypu Big -40 °C go
+200 °C — 3gaTHOCTi BUTpMMYyBaTH
HaBaHTaxeHHs 100 % (WLL).

— [HianasoH Temnepatyp noHag +200 °C go
+400 °C — 3gaTHOCTI BUTPUMYBaTK
HaBaHTaxeHHs1 50 % (WLL).

= 3abopoHSAETbCA 3a AOMOMOrOH0 LMX NaHLuoriB
nigHimaTn noaern abo HebeaneyHi BaHTaxi

(Hanpviknag, aaepHoO-TEXHIYHWI MaTepian,

pigK1A po3nnaBneHnii meTan ToLLO).

= Y BignoBigHuX BUnNagkax cnig 4oTpuMyBaTUCA
aopaTtkoBux abo obmexyBanbHUX iHCTPYKLIN

BMpOGHMKa Hacoca.

= [Mig yac HaBaHTaxeHHs cnig 3anobGiraTv piskum
abo AnHaMIYHO HEPIBHOMIPHUM pyxam
naHutora.

= 3abopOoHSIETLCS eKCnnyaTyBaTh NaHLUIor y
CKpy4YeHoMy, obMoTaHOMy abo 3aTsirHyToMy Yy
BY30r1 CTaHi.

= 3abopoHseTbcs TArHyTM abo HaTArysaTu
NaHuor Yyepes rocTpi kpai.
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= JlaHky naHutora nig HaBaHTaXXeHHSIM MalTb
BUMPAMNATUCS B HANPSIMKY HaBaHTaKEHHS.

= KopucTyBau noBuHeH 3abesnevyBaTu HagjinHe
KpiNneHHs naHuora Ta horo KiHLeBWX yrnopis.

= 3anexHo Bia MeTu 1 TPMBAroCTi 3aCTOCYBaHHsI
TOYKM KiHLLEBUX YNOpIB Crig nepeBipsaTh Ha
MiLHICTb dikcauii.

= Ha naHuto3i He NoBMHHO ByTK OedekTiB,
BMAMMUX (SBHMX) Nif Yac Bi3yanbHOro
KOHTpOTHo (NoLuKoAkeHb abo cnifis 3Hocy,
AedopmMoBaHMX NaHoK naHuora). Y pasi
CYMHIBY NMaHLIOr Cnig BUBECTU 3 eKkcnnyaTauii
Ta nepedaTu Ha NepesipKy cneuianicTy.

= Y pasi BUKOPUCTaHHA NaHutora B NOeAHaHHi 3
XIMIYHMW PevOBUHaMK, TaKUMK SK KUCIIOTK
abo nyru, KocMeTU4HMMK abo
dapmaLleBTU4HMM BUpobamu, arpecuBHUMU
napamu, y BubyxosaxmLeHnx 3oHax abo B
ocobnumBo HeGe3neyHUx yMoBax, y KOXXHOMY
BUMaAKy cnif 3sepratucsa Ao BUpobHuka 3a
[03BONIOM.

3.4 36epiraHHs

Tanutorun cnig 36epirat B YnCTOMY Ta Cyxomy
ctaHi. MNig yac 36epiraHHs BOHU He NMOBUHHI
nigaasaTvcs CYyTTEBUM XiMIYHUM, TEPMiIYHUM abo
MexaHi4YHMM chakTopam BNnvBY, ki Mornu 6
3MIHWUTW IXHi eKcnnyaTauinHi SKocTi (aeTanbHille
OVB. Yy MyHKTi 3.3).

4 TlepeBipka/TexHiuHe

ob6cnyroByBaHHA/gornsAg

JlaHutor mae perynsipHo nepesipsiTucs

cnevjanictom, ane He piglle 3a oauH pas Ha pik

(BignosigHo go EN 1677-4, 02-2001,

po3ain 3.13). IHTepBan nepesipku cnig

CKOpOTUTW/BIQKOPUIyBaTU 3arexHO Big MeTu

3acToCyBaHHs NaHutora (Hanpuknag, iHTeHCUBHa

eKcnnyaTauisi 3 BUKOPUCTAHHAM MakCUMarnbHOi

BaHTaXXOMiANOMHOCTI, BUKOPUCTAHHS 3i

3MEHLLUEHO0 BaHTaXXONigNOMHICTIO, 3aCTOCYBaHHS

3 NiABULLIEHUM 3HOLLIEHHAM abo NiaBULLIEHUM

PY3NKOM KOpO3ii).

MatoTb BUKOHYBaTUCSA HaBeadeHi HUXYe yMOBMU.

= JlaHutoru cnig ounwaT HaneXxHm YUHom
LLIOHaMMEHLLE i3 3a3Ha4YeHNM BULLE



iHTepBanom. HacTynHi nepeBipku naHuora cnig
3[iCHIOBATM B O4MLLIEHOMY CTaHi.

Ha naHutosi matoTb ByTu BiaCyTHI BUAUMI
nedekTn (Hanpuknag, NOLUKOAXKEHHS, Taki 5K
TpiwwmHM abo rocTpi Hacivku, gedpopmoBaHi
NaHKK, NOLLKOAXKEHi AeTani, Micus 3Ha4YHoTl
KOpO3ii, HanpuKnag To4YKoBa Kopoa3ist).
[MnacTuHka NpoBeAeHHS TEXHIYHMX
BMNpobyBaHb Mae ByTu Ha MicLi, a AaHi Npo
BaHTaXOMNiANOMHICTb — YiTKUMU 1
po3bipnusumu. KopuryBatu gaHi, wo
MiCTATbLCS Ha NNacTUHLI NPoBeAEHHSA
TeXHiYHUX BUNPO6GyBaHb, 3a60POHEHO.
TaHugor cnig BuBecTu 3 ekcnnyaradii, SKLWo
HacTaB TEPMiH MOro 3amiHu BiAMNOBIAHO OO0
DIN 685-5, 4.2 (auB. nyHKT 5).

JlaHuor TakoX He NOBUHEH ByTn
MOLLKOZXKEHUI, NPSIMO YN OMOCEPEAKOBaHO,
Hanpuknazg yHacnigok BUKOHaHHs pobiT 3
TEeXHIYHOro 0B6CryroByBaHHs (Hanpuknag,
3amiHa okpemMux naHok abo nig BnIMBom
arpecuBHux/abpa3vBHMX 3acobiB Ans
YNLLEHHS).

Be3 nonepeaHbOro y3rofxxeHHsi 3 BUPOGHUKOM
He MOXHa 3fiicHIoBaTV 06pPOGKY NMOBEPXHI,
TepMiyHy 06pobKy abo BUKOHYBaTV MEXaHiuHi
po60oTn (Hanpuknazg CBepASliHHSA) Ha NaHLo3i.
3abopoHeHo y Takui crnocib ycyBaTu TpiLLMHN
ab0 NOLLKOAXKEHHS.

MepeBipKky cnig 3aiicHioBaTH Y BignoBigHMX
ymoBax (3rigHo 3 ISO 9001, 6.4) (Hanpwuknag,
[OCTaTHE OCBITINEHHS).

BigHoBneHHs Micub 3BapHUX 3'€QHaHb Ha
NaHU03i Mae BUKOHYBATUCS BUKITOYHO
BMPOGHMKOM.

PesynbTaTy nepesipok naHutora mawTb 6yTn
OOKyMeHTanbHo 3adpikcoBaHi cnevjanictom,
36epiratcs B 4OCTYMHOMY Af1s1 KOPUCTYBaya B

Byab-sIKMIA Yac Micui Ta nigTBEpaXyBaTUCS Ha
BMMOry. Te came CTOCYETbCS NPOBEAEHNX
PEMOHTHMX POBIT.

He nisHiwe Hix 3a 3 poku cneuianictom
noBuHHa OyTK BMKOHAHA cneLjianbHa nepesipka
naHutora, nig 4ac sikoi naHuor
HaBaHTaXyeTbCsl BAHTaXEM, Bara sikoro
nepeBuLLYyE 30aTHICTb NaHuora BUTpUMyBaTu
HaBaHTaXeHHs y 1,5 pasu, nicns 4yoro
3[iACHIOETLCSA Bi3yanbHWUIA KOHTPOSb NaHLtora
(meTop konbopoBoi AedekTockonii).

Axkwo 3apaHi HOpMK He 3a6e3neyvyloTbCS,
naHulor cnig BMBecTy 3 ekcnnyarauii!

5 TepMiH 3amiHU KpyrnonaHkoBoro

naHuyrora

(signosigHo oo DIN 685-5, 4.2 (Fig. 2))

5.1 CepepnHin piameTp apoTty

JlaHutor cnig 3amiHWUTK, SKLWO cepeaHin giameTp

ApoTy «dmy» y Byab-9KoMy MicCLi NaHKu1 naHuora

BHaCNIQOK 3HOLLIEHHS 3MEHLIEHWI BinblLuU HiX Ha

10 % HomiHanbHoOI ToBLWMHKU. CepeaHin giameTp

OpoTy «dmy» po3paxoBYETbCH Ha NiACTaBi ABOX

OKpeMMX 3Ha4YeHb, BUMIpsHUX nig kyTom 90° oguH

0o ogHoro (d1 i d2).

Po3paxyHok cepeHbOro giameTtpa apoTy:

dm = (d1 +d2): 2.

JTaHutor cnig 3amiHWUTK, SKWO cepeaHin giameTp

apoty <0,9 x dm.

5.2 BHyTpilLHIN KpOK

JlaHutor cnig 3amiHnTK, SKLWO:

* OfHe 3 KineLpb faHLura OCTaTtouHO PO3TArHyTE;

* BHYTPILLHIN KPOK t OKpeMoi naHkun BHacnigok
3HOLUEHHS 36inbLieHni GinbLu HixX Ha 5 %;

= BHYTPILLHIN KpoK «11t» Ha Bigpisky
BMMIpIOBaHHS, LLO MiCTUTb NoHag 11 kineupb,
YHacniaoK 3HOLLEHHS 36inbLUeHU BinbLL HiXX
Ha 2 %.
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