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3  BL1830 (RAL2)
optional:
NG2

Bild/pic./fig. 1 (siehe/see Tab. 3)

Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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Use tool only with 18V Makita Battery
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- N
batch# e.g. 304711 [~
= batch# e.g. 304711 datecode e.g. T=2024; N = Jan. 9((((((( \'\\'V:\I\E}HR
— N = consecutive# e.g. 142" = tool # 142
= datecode e.g. G =2013; N = Jan. dateoode <70dB | |2 5mys?
= consecutive# e.g. ,142" = tool # 142 | Year [ Code [Month] Code [Month] Code 20°C
2021 Q [Jan.| N |Jduy | V t+1 s é
2022 R [Feb.| P |Aug.| W ) BIO
2023 S | Mar. | Q |[Sept.| X
2024 T | Apr | R Joct| Y ||g 5@ -IIII}I
2025 V | May| S |[Nov.| Z ’ 32 kN
2026 W |June| T |Dec.| 1

L40

BL1815
RAL1

10 - 40°C

BL1850(B) ;
RALZ 45 min.
BL1840(B) f
RA 36 min.

3/ BL1830(B) ;
RAL2 22 min.

15 min.

Alle Bedienungsanleitungen auch unter www.klauke.de abrufbar
All manuals are also available on www.Klauke.com

DC18RC
L=

Li-ion & Ni-MH 7.2-18V

Trnakita DC18RC T

Pri

m.:220V-240V~ 240W 50-60Hz

CH.PIN:630718-5

Makita Corporation

h

Li-ion
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Bild/pic./fig. 13 Bild/pic./fig. 14

Bild/pic./fig. 15 Bild/pic./fig. 16

o

Bild/pic./fig. 17 Bild/pic./fig. 18

Bild/pic./fig. 19 Bild/pic./fig. 20
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Bild/pic./fig. 21 Bild/pic./fig. 22

Scope of accessories Applications
Stainless steel, steel max. 54 mm *
Copper, copper alloys max. 54(108) mm/4" *
Multi-layer composite pipe .
PEX pipe max. 75 (110) mm
* These values are system-related

Typ Please contact your system supplier for binding information

Typ

Typ (Sg!é%cm ac SSK

A Achtung

Beachten Sie die Einhaltung der zum Zeitpunkt der Installation/Verlegung allgemein giiltigen Installations/Verlegeanleitungen und der Betriebs-, Bedie-
nungs- und Wartungsanleitungen der Firma KLAUKE einschlieBlich deren schriftlichen Angaben zum Verwendungsbereich sowie Beachtung der Hinweise
auf die Installations- und Verlegerichtlinien des Systemherstellers.

BestimmungsgeméBe Installation/Verlegung unter Einhaltung der zum Zeitpunkt der Installation/Verlegung geltenden anerkannten Regeln der Technik
sowie aller einschldgigen Gesetze und Verordnungen sind einzuhalten.

Diese Angaben sind systemabhéngig. Fiir verbindliche Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Systemanbieter.

Attention

Please follow the general installation/mapping instructions as well as the operation and Service instructions of the company Gustav Klauke including the
respective written notes on the application range as well as installation and mapping instructions of the system supplier.

Please observe the current generally accepted technical rules as well as all applicable laws and directives for the intended installation/mapping.
These values are system-related. Please contact your system supplier for binding information.

—\/,1— . ,f G I
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Bild/pic./fig. 24

WEEE
2012/19/EU

Klauke-WEEE-Abholung@Emerson.com
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Authonsed Service Center
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KiIauKe ASC

Authornised Service Center
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Tab. 1
s = “’)) Wann/When/Quand/wanneer/ | Warum/Why/Pourquoi/waarom/
()Q cuando/quando/Kiedy épor qué?/perché/Dlaczego
L ] nach Arbeitsvorgang D
20 sec after working cycle
apres opération de travail
na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
o e nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
SUN ZUN after inserting the battery Self check
2% aprées mise en place de I'accum. autocontrble
na het plaatsen van de accu zelftest
Después de insertar la bateria Auto-test
dopo l'inserimento della batteria Auto-test
po wiozeniu akumulatora Autotest
“e-e-ee: nach Arbeitsvorgang seruice | IKIFLIKE  ASC*
20 sec/2Hz after working Cycle :ﬁ‘ 2 Authonsed Service Center

apres opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

wahrend der Ubertemperatur

na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

R} 3 Werkzeug zu heil3 -
20 sec/5Hz while exceeding the temp. limit Uni_t too hot ] 20 sec/5Hz
pendant surchauffe outil surchauffé 15 mm
tijdens te hoge temperatuur gereedschap te heet .
en caso de temperatura excesiva Herramienta demasiado calient
medan temperaturbegransningen Utensile troppo caldo RESTART
gdy temperatura jest za wysoka Narzedzie za gorgce
L ] nach Arbe.itsvorgang SERVICE .
20 sec after working cycle o KilauKe ASC® D
sy aprés opération de travail 45| Aumarisea Sernce Center
na bedrijfscyclus
20 sec/2Hz Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
L s nach Arbeitsvorgan Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
“®- o > gang [¢]
e o 2‘?)) after working cycle Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
1x 1x aprés opération de travail Pressung bei stehendem Motor.
stegggzzc"ﬁgceso de trabaio Error: the required pressure has not been reached. The
dopg” procegso oo operator has interrupted the pressing cycle manually
po zakohczeniu pracy while the motor was not running.
ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s'agit
d‘une interruption manuelle de la sertissage au moteur
arréte.
Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.
Error: No se ha alcanzado la presién necesaria o el operador ha
interrumpido el ciclo a mano mientras el motor ha parado.
Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.
Btad: nie uzyskano niezbednego cisnienia wyciskania lub
doszto do recznego przerwania wyciskania przy zatrzymanym
silniku.
T B > nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
AN IS AN s s s 2‘?)) after working cycle dem Motor nicht erreicht.
3x 3x apres opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while

the motor was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Error grave: No se ha alcanzado presién mientras el motor
estaba en marcha

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Powazny btad: nie uzyskano ci$nienia wyciskania

przy pracujgcym silniku.
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Tab. 1
ey —= "’)) Milloin/Mikor/Nar/Hvornar | Miksi/Miért/Hvorfor/Hvorfor
_ efter pressprocess
20 sec Ty6skentelyn jalkeen D

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

montering av batteri

Akun paikalleenasettamisen jalkeen
etter at batteriet er satt inn

Nar batteriet er sat i

sjalv test - ok
Itsetestaus
Selvtest
Selvtest

efter pressprocess
Ty6skentelyn jalkeen

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

SERVICE

vice| KIGLIKE  ASC*
3‘.’_

Authonsed Service Center

overskrids

Ylilampétilan aikana

mens overtemperatur forekommer
Ved for hgj temperatur

maskinen Overhettad Je-0-0-e-0—0-6
Tydkalu on liian kuuma 20 sec/5Hz
Verktayet er for varmt

Veerktgjet er for varmt 15 min. @

\ RESTARE %

efter pressprocess
Ty6skentelyn jalkeen

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

SERVICE
R

KilauKe ASC*

Authonsed Service Center

[ A

efter pressprocess Raétt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangsknappen tryckts in
',’\' o, : N @)) Tybskentelyn jalkeen innan pressningen ar slutford.
1x 1x 1x etter arbeidsprosessen Virhe: Vaadittavaa puristuspainetta ei saavutettu. Kyseessa on
Efter afslutning af arbejdet puristuksen manuaalinen keskeytys moottorin ollessa pysaytettyna.
Feil: Nedvendig presstrykk ble ikke oppnadd. Pressingen ble
manuelt avbrutt mens motoren sto stille.
Fejl: det ngdvendige pressetryk blev ikke naet. Der er tale om
manuel afbrydelse af presningen, mens motoren ikke er i gang.
NV RS IR RN PN 2 efter pressprocess Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan avhjalpas kon-
D ! S / ! S 7 ! < | : S / | S / : N @)) Tyéskentglyn jalkeen takta verkstad
3 x etter arbeidsprosessen Vakava virhe: Puristuspainetta ei saavutettu moottorin kiydessa.
3x 3x Efter afslutning af arbejdet

Alvorlig feil: Presstrykket ble ikke oppnadd mens motoren gikk.
Alvorlig fejl Pressetrykket blev ikke naet, mens motoren var i gang.

HE.13654_D © 04/2016
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Ked'/ Kdaj/Kada/

Cand/Bpems npoBeaeHusi

Preco/Zakaj/Zasto/
De ce/llpuumnHa

a munkamenet végén

po pracovnom procese

Po delovnem postopku
Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne paboyeit onepauumn

[ A

az akkumulator behelyezése utan

po vloZeni batérie

Po vstavljanju akumulatorske baterije

Onellendrzés
Samocinny test
Samotestiranje

2x Nakon umetanja punjive baterije Samoprovjera
dupa introducerea acumulatorului auto-test
Mocne ycTtaHOBKM akkymynsitopa CamopguarHocTuka
a munkamenet végén service | IKIFLIKE ASC*
po pracovnom procese :g‘ 2 Authonsen Service Center
Po delovnem postopku

Nakon postupka rada
dupa procesul de lucru
Mocne pa6oyeit onepauumn

a tulmelegedés alatt

pocas nadmernej teploty

V ¢asu previsoke temperature
Tijekom pregrijanosti

n timpul supratemperaturii
Bo Bpems neperpesa

a szerszam tul meleg
Nastroj je prili§ horuci
Orodje je prevroce
Alat je prevruc.

unealta prea fierbinte
MeperpeB MHCTpymeHTa

20 sec/5H£

15 min.

\RESTAR !

a munkamenet végén
po pracovnom procese
Po delovnem postopku

service | KK ILIKE  ASC*
—2‘“’5— 'A(ulnnnseu,gernceénﬂ!r

[ -

TSN s s Nakon postupka rada
0 sec/2Hz dupa procesul de lucru
Mocne pabouei onepauumn
N N a munkamenet végén Hiba: nem érte el a sziikséges présnyomast. A préselést kézzel
',.\' S ‘7))> po pracovnom procese megszakitottak amikor a motor allt.
I I
1x 1x 1x Po delovnem postopku Porucha: nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak. Ide o manuaine

Nakon postupka rada prerusenie lisovania pri stojacom motore.

dupa procesul de lucru Napaka: potreben tlak stiskani id LG 5

Mocne pabovei onepaLn apaka: potreben tlak stiskanja se ni dosegel. Gre za ro¢no
prekinitev stiskanja pri ustavljenem motorju.
Pogreska: nije postignut potrebni tlak preSanja. Radi se o ruénom
prekidu pre$anja dok je motor u mirovanju.
Eroare: nu s-a atins presiunea de presare necesara. Este vorba
despre o intrerupere manuala a presarii, cand motorul este oprit.
Owmbka: He JOCTUrHYTO HEOBXOAMMOE AaBneHne onpecCoBKM.
OT0 py4Has OCTaHOBKa OMPeCcCOBKW Npu He paboTatoLiem
asurartene.

N \‘/ NN N ) a munkamenet végén Stulyos hiba: A présnyomast a jaré motorral nem érte el.
AN AN AN oo s s c@) Po pracovnom procese Zavazna porucha: Nebol dosiahnuty potrebny lisovaci tlak pri
3 Po delovnem postopku spustenom motore.
3 x 3x X | Nakon postupka rada

dupa procesul de lucru
Mocne paboyei onepauuu

Tezka napaka: tlak stiskanja se ni dosegel pri delujo€éem motorju.
Teska pogreska: nije postignut tlak preSanja pri uklju¢enom
motoru.

Eroare grava: Presiunea de presare nu a fost atinsa cu motorul
pornit.

CepbesHas olumbka: faBrneHue onpeccoBKy He AOCTUTHYTO Mpu
paboTatoiem gsuraterne.

HE.13654_D © 04/2016
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Inhaltsangabe

1.  Einleitung

2. Garantie

3. Beschreibung des elektro-hydraulischen
Presswerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale des Werkzeuges

4. Hinweise zum bestimmungsgemafen
Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

4.3 \Verarbeitungshinweise

4.4 Wartungshinweise

5.  Verhalten bei Storungen am Werkzeug

6. Technische Daten

7 AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise

Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise
i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am
Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung
Vor Inbetriebnahme lhres Presswerkzeu-
A ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den
bestimmungsgemaflien Gebrauch unter Berticksichtigung
der gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufiihren.

Der Betreiber muf}

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich
machen und

* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemas-

ser Verwendung und unter Einhaltung der War-

tungsintervalle 24 Monate ab Lieferdatum. Aus-

wenzews geschlossen von der  Garantie  sind

wane we Verschleissteile, die sich aus dem be-
stimmungsgemafien Gebrauch ergeben. Wir
behalten uns ferner das Recht vor, das Produkt
nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

3. Beschreibung des elektro-hydrau-
lischen Presswerkzeuges
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefuhrt und
besteht aus folgenden Komponenten:

Tab. 2 (siehe Seite I, Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) Kontrollinstrument zum Fest-
stellen des Ladezustandes und
weiterer Werkzeugfunktionen

2 Ruckstelltaste | Taste zum Ruckstellen des Kol-
bens im Fehler-, bzw. Notfall

3 Akku Wiederaufladbarer
3Ah Li-lon Akku (RAL2/BL1830)
Optional:

Netzgerat NG2

4 Bedienungs- | Auslésung des Pressvorgangs

schalter

5 LED (weiB) Zur Ausleuchtung des

Arbeitsumfeldes

6 Sicherungs- Bolzen zur Verriegelung
bolzen der Pressbacke

7 Pressbacke Arbeitseinsatz zum Verpressen
des Fittings (Wird vom System-

anbieter geliefert)

8 Pressbacken- | Aufnahme der Pressbacke
halter bzw. Schliesskette
9 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehause

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale des Werkzeuges

Sicherheitsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal 1aBt sich auch ausschalten (siehe Be-
schreibung Seite V)

—= Hydraulic Pressure Check, kurz HPC, kontrolliert

BT en Oldruck direkt im Olkreislauf der Werkzeuge
und sorgt so fur die kontinuierlich gleichbleibende
Qualitat der Verpressungen.

Bei jedem Presszyklus wird der erreichte Press-
druck tber einen Drucksensor ermittelt und mit dem
geforderten Mindestwert verglichen. Bei Abwei-

‘ld'))‘chungen von dem festgelegten Arbeitsdruck ertont
ein akustisches Warnsignal.

Funktionsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-

*—Ipe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub
bis zur Beruhrung des Werkstlicks gekennzeichnet
ist.

Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen

Ricklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.

Betriebsuberdruckes automatisch in die Ausgangs-

lage zurickfahrt.

‘@‘Ein manueller Ricklauf ermdglicht dem Bediener
im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Aus-
gangslage zurlickzufahren.

@Der Presskopf ist stufenIE)s '350° um die Langsach-

- se drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an
sehr schlecht zuganglichen Stellen.

AUTO ’

HE.13654_D © 04/2016
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Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-
Y~ ISteuerung ausgestattet, die z.B. den Ladezustand
des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose durch-
fuihrt, wobei der Bediener durch unterschiedliche
akustische und optische Warnsignale Uber die Art

des Fehlers informiert wird.

’@‘Energiespaﬁunktion durch Motorabschaltung nach
dem Pressvorgang.

‘ 2K ‘Das kompakte ergonomisch geformte Gehause be-
steht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch
seine Gummierung besonders rutschfest und zu-
sammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause
liegt das Werkzeug besonders gut in der Hand und
ermdglicht so ermidungsfreies Arbeiten.

’:sy‘Alle Funktionen unserer Werkzeuge koénnen Uber
einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch be-
kommen wir eine einfache Handhabung und besse-
ren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory

Ll Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Be-
diener auch nach langen Arbeitspausen immer ein
einsatzbereites Werkzeug. Dazu kommt noch ein
geringeres Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapa-
zitat und kurzen Ladezeiten.

’?o‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell ab-
baubares und nicht wassergefahrdendes Hochleis-
tungshydraulikdl und mit dem Blauen Engel ausge-
zeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften.

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehér) nach
Arbeitsende ein Protokoll tiber die ordungsgemalie
Funktion des Presswerkzeugs uber den PC ausge-
druckt werden.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Tabelle 1

4. Hinweise zum bestimmungsge-
maRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

Als erstes werden die fir den bevorstehenden Einsatz
bereitgelegten Pressbacken auf mogliche Schaden oder
auf Verschmutzungen im Bereich der Presskontur hin
untersucht. Bei Fremdfabrikaten ist darliber hinaus zu
prufen, ob sie fur den Einsatz mit unserem Werkzeug ge-
eignet sind.

Der Pressvorgang wird gekennzeichnet durch das
Schliessen der Pressbacken. Durch die auf der Kolben-
stange sitzenden Antriebsrollen schlief3en sich die Press-
backen scherenformig.

Achtung
® Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft
I dichte Verpressung ist, dass der Pressvorgang
immer beendet wird, d.h. die Pressbacken so-
wohl an der Spitze als auch in Héhe der Verbin-
dungslasche zusammengefahren sind.

Achtung

Die Eignung des Werkzeuges in Dimension und
Einsatzbereich (Gas/Wasser/Heizung etc.) ent-
nehmen Sie bitte den Unterlagen Ihres System-
herstellers.

Achtung
Der Pressvorgang kann jederzeit durch Los-
lassen des Bedienungsschalters unterbrochen
werden.

Achtung
® Nach Beendigung des Pressvorganges muf
I zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorge-
nommen werden, ob sich die Pressbacken voll-
standig geschlossen haben.

Achtung
. Fittings, bei denen der Pressvorgang abgebro-
I chen worden ist, miissen ausgebaut oder nach-
gepresst werden.

Achtung
f Das Werkzeug darf nicht ohne Pressba-
cken betétigt werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Pressbacken komplett
geschlossen sind und sich keine Fremdkérper (z.B. Putz
oder Steinreste) zwischen den Pressbacken befinden.

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Es handelt sich um ein handgefiihrtes Werkzeug zum
Aufpressen von Fittings bzw. zum Verbinden von Rohr-
abschnitten aus Verbundmaterialien, Kupfer und Stahl
von 12 bis 54 mm, mit Presskette bis 110 mm (systemab-
hangig). Das Werkzeug darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fir den stationaren Einsatz ausgelegt. Unter
Einhaltung bestimmter Bedingungen kann das Werkzeug
auch stationar mit unserem Prasentationsstander EKST-
L betrieben werden. Die Bedingungen entnehmen Sie bit-
te der Bedienungsanleitung des EKST-L.

Das Werkzeug ist nicht fur den Dauerbetrieb geeignet.
Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine
kurze Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden,
damit dem Werkzeug Zeit zur Abkiihlung gegeben wird.

Achtung
® Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung

Beim Betrieb des Werkzeuges kann es durch
den eingebauten Elektromotor zur Funkenbil-
dung kommen durch die feuergefdhrliche oder
explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kén-
nen.

Achtung

Das elektro-hydraulische Presswerkzeug darf
nicht bei starkem Regen oder unter Wasser ein-
gesetzt werden.
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4.3 Verarbeitungshinweise
Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fit-
ting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsge-
mafen Verpressung und Gewahrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf das Werkzeug nur
mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenherstel-
ler fir das Presswerkzeug freigegebenen Pressbacken/
Schliessketten eingesetzt werden. Verwendet werden
durfen nur Pressbacken/Schliessketten mit dauerhaften
Kennzeichnungen, aus denen Riickschlisse auf Herstel-
ler und Typ gezogen werden kénnen. In Zweifelsfallen ist
vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschi-
nenhersteller riickzufragen.

Achtung
i Verbogene oder defekte Pressbacken diirfen
nicht mehr eingesetzt werden.
Hinweis
Als Systemanbieter/Maschinenhersteller bie-
ten wir optimal abgestimmte Pressbacken und
Schliessketten fiir alle Rohrabmessungen an.
Sonderanfertigungen und Problemlésungen auf
Anfrage.

4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeuges ist ab-
hangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt
eine wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere
Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen,
bedarf das Werkzeug einer regelmafigen Wartung und
Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach je-
dem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand
ist vor Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeuges si-
cherzustellen und méglichen Funktionsstérungen vor-
zubeugen, sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines
jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur
Wartung oder zum Service eingeschickt werden.

3.Sowohl Akku als auch Ladegerat missen vor Feuchtig-
keit und vor Fremdkodrpern geschutzt werden.

4.Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren
FUhrung sind leicht einzudlen.

5.Presswerkzeug und Pressbacken regelmalig z.B.
durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion
prufen, bzw. priifen lassen.

6. Pressbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung
mit einer Blrste reinigen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeuges (siehe ASC)
besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl.
verschlissener Teile, Montage und Endkontrolle. Nur ein
sauberes und funktionsfahiges Presssystem kann eine
dauerhaft dichte Verbindung gewabhrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemafen Gebrauchs dur-
fen vom Kunden nur die Pressbacken (Seite IV, Bild 23)
gewechselt werden.

. Achtung
I Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschéadigter Versie-
gelung entfillt der Garantieanspruch.

5. Verhalten bei Storungen am Werk-
zeug

a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode oder Erténen eines akustischen Warnsig-
nals.

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstel-
len lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelege-
ne Service Center (ASC) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

c.) Die rote LED blinkt 3x und gleichzeitig ertdnen
3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

=  Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt
auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ff-
nen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers mul} das
Fitting ausgebaut oder nachgepresst werden.

6. Technische Daten

Gewicht ca. 3,5kg

(inkl. Akku):

Schubkraft (linear): [ 32 kN min.

Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor
Akkuspannung: 18V DC

Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)

Presszeit: 4 s bis 7 s (abhangig von der NW)

Pressungen pro ca. 300 Pressungen (bei NW 20)

Akku:

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11
Umgebungs- -12°C bis +40°C
temperatur:

Schalldruckpegel: | <70 dB (A)in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektiv-
wert der Beschleunigung)
Male: Siehe Seite Il, Bild 2

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Werkzeug féllt in den Geltungsbereich der Eu-
ropaischen WEEE (2012/19/EU) und RoHS Richtlinien
(2011/65/EU), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.
Akkus mussen unter Berlcksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.

Achtung

Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt

werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-

sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen
werden.

Kontaktadresse: Klauke-weee-abholung@emerson.com
Anmerkung

Diese Bedienungsanleitung kann kostenlos un-
ter der Bestell. HE.13654 nachbestellt werden.
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Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings
®  Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the unit.

1. Introduction

Before starting to use the tool please read
Vi t N\ the instruction manual carefully.
Use this tool exclusively for its determined use respec-

ting the all international and domestic health and safety
regulations.

Use this tool exclusively for its determined use.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

* to guarantee the availability of the instruction manual
for
the user and

« to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended
Warranty TR and the regular maintenance services are
milslid observed our warranty is 24 months from the
wo  time of delivery. Worn-out parts resulting from
sme e their intended use are excluded. We reserve
the right to rework the tool in case of a justified

warranty claim.

2 years

e

3. Description of the universal
pressing unit
3.1 Components of the unit

The electric-hydraulic tool is hand guided and consists of
the following components:

Tab. 2 (see page |, pic. 1)

Pos. | Description Function

1 LED (red)

Indicator for battery charge
control, tool functions and
faults

2 Retract slide slide to retract the drive rolls in

case of an error or emergency

3 Battery rechargeable 3 Ah Li-lon
cartridge battery (RAL2/BL1830)
Optional:
mains adapter NG2
4 Trigger operating switch

to start the motor

5 LED (white)
Pin bolt to lock the pressing jaws

to illuminate the working area

7 Pressing jaws | dies to press the fitting on the
pipes (will be supplied by the
system provider)

8 Pressing head | reception for the pressing
jaws, respectively press chains

9 Housing ergonomically formed plastic
housing in a 2-Component

design for perfect handling

3.2 Brief description of the important
features of the unit

Safety features:

The unit is equipped with a special brake which in-
stantly stops the forward motion of the piston/dies
when the trigger is released.

A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10
sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated (see page V)

—=—_ Hydraulic Pressure Check, HPC for short, monitors

——the oil pressure in the tool’s oil circuit, hence ensur-
ing a continuous, consistent press quality.

During each pressing cycle, the achieved pressing
pressure is determined by a pressure sensor and

’:»))‘compared to the required minimum value. An au-
dible warning signal sounds if the achieved pres-
sure differs from the specified working pressure.
The user will know immediately that the fitting must
be checked and repressed or replaced as required.
Functional features:

The unit is equipped with a double piston pump

*—which is characterised by a rapid approach of the
dies towards the connector.

@The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

& A manual retraction allows the user to return the pis-
ton into the starting position in case of an incorrect
crimp.

‘ @"The crimping head can be smoothly turned by 350°

7 around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.
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The unit is equipped with a microprocessor which
~lshuts off the motor automatically after the com-

pression is completed, indicates service intervals,
checks battery capacity and does a trouble check
e.g. informing the user through acoustical and opti-
cal warning signals about the kind of error.

Energy

‘Save\/ Power saving function through motor switch-off.

WThe ergonomically formed compact housing is
made of 2 components. The grip area is rubber
coated and is therefore non-slip. Together with the
improved center of gravity the tool allows fatigue-
free working.

easy/|All tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.

@v |Li-lon batteries do neither have a memory effect nor
trn'self discharge. Even after long periods of non ope-
ration the tool is always ready to operate. In addition
we see a lower power weight ratio with 50% more
capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.
’T‘The oil used in our tool is highly biologically degra-
BIO |jeable and not hazardous to water and has been
rewarded ,The Blue Angel“. The oil is suitable for
low temperatures and has excellent lubrication cha-
racteristics.
‘ ‘At the end of a job a print-out via a USB adapter
can be generated documenting the proper function
of the tool.

3.3 Description of the tool indication
See page V, table 1

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

4.1 Operation of the units

After having selected the right pressing jaw for the inten-
ded application (page 1V, pic. 23) the jaw must be exami-
ned in terms of possible damage, dirt in the compression
area and ware. When using competitor products the user
has to make sure that the jaw complies with our tool.

A pressing procedure will be initiated by actuating the trig-
ger. The pressing process is defined by the closing mo-
tion of the pressing jaws. The rollers on top of the ram
close the pressing jaws scissors like.

Attention

i A necessary condition for a permanently leaking

free connection is that the pressing cycle has to
be completed which means that the pressing
Jjaws completely closed at the tip as well as the
T-link.

Attention

For information concerning the suitability of the
tool with regard to dimension and field of ap-
plication (gas/water/heating etc.), please refer
to the documentation of your system manufac-
turer.

Attention

The pressing procedure can be interrupted
at any moment by releasing the trigger (page I,
pic. 1.4).

Attention

The user has to check by optical means whether
the pressing jaws are completely closed.
Attention

If a pressing cycle has been interrupted the fit-
ting has to be either dismantled or pressed a
second time.

Attention

f W Do not operate the tool without jaws.

The user needs to make sure that the pressing jaws are
completely closed and that there are no foreign objects
(e.g. plaster or stone fractions) between the pressing
jaws.

4.2 Explanation of the application range
The hand guided pressing tool is to mount fittings on mul-
ti Layer, copper and stainless steel type plumbing pipes
with @ 12 to 54 mm, with pressing chain (page 1V, pic. 23)
up to 110 mm dependant on the system. The unit is not
supposed to be restrained in a vise. It is not allowed to
use the tool in a stationary application. Complying certain
conditions the unit can be operated stationary with our
presentation support EKST-L. The conditions can be ta-
ken from the instruction manual of the EKST-L.

The tool is not designed for continued pressing opera-
tions. After a sequence of approximately 50 completed
cycles you have to make a break of 15 minutes to give the
unit time to cool down.

Attention

Too intensive use can cause heat damages for

I the tool

Attention
During the operation of built-in electric motors
sparks can occur which might ignite highly in-
flammable or explosive liquids and materials
Attention
Electric-hydraulic pressing tools must not be
operated in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions
Please reference the assembly manual of the systems
supplier before mounting the fittings on the pipes. In order
to safeguard a proper pressing and to guaranty a safe
and reliable handling the machine must only be operated
with pressing jaws/~ chains recommended by the provi-
der of the pipe system and/or the tool manufacturer. If
the markings on the tool and pressing jaw do not match
respectively if there are no assembly instructions the user
has to contact the provider of the system to request a
compatibility statement.

§ Attention

Do not use bent or damaged pressing jaws.

For your job on the location we recommend the accesso-
ries shown on page IV in pic. 23.
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Remark

® Asa system supplier/tool manufacturer we offer

I perfectly designed pressing jaws and chains for
all pipe dimensions. Special designs and custo-
mer solutions upon request.

4.4 Service and maintenance instruction

The reliable performance of the tool is dependent on ca-

reful treatment and service. This represents an important

condition to safeguard a lasting connection. To safeguard

this the tool have to be maintained and serviced regular-

ly

We would like to draw your attention to the following

points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned
and dried after each use before being put into the trans-
portation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine
the pressing tool should be returned to the manufac-
turer or one of our Authorized Service Centers (ASC)
after the light diode display indicates Service or after
each year whatever comes first.

3.The battery as well as the charging unit must be protec-
ted against humidity and foreign objects.

4.The bolt joins, the rollers and their guides must be oiled
regularly in small amounts.

5.Check through test crimps or have the tool manufactu-
rer check the tool and pressing jaws regularly for proper
function.

6.Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a ma-
nufacturer service consisting of disassembly, cleaning,
exchange of possibly worn out parts assembly and final
control (see ASC). Only a clean and properly functioning
press system can over the time safeguard a leaking free
connection.

Within the determined use of the tool only the pressing
jaws (page 1V, pic. 23) are permitted to be changed by
the customers.
Attention
* Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.) Constant flashing/indicating of the light diode display
(page |, pic 1.1) or the occurence of an acoustical war-
ning signal.

=see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

c.) The red LED flashes 3X and simultaneously 3 acou-
stic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the
unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.
In case of a one time occurence the fitting has to be
dismantled or pressed a second time.

6. Technical Data

Weight 3,5kg
(incl. battery):

Thrust force (linear): | 32 kN min.

Driving motor: direct-current permanent field
18V DC

3 Ah (RAL2/BL1830)

22 min. (RAL2/BL1830)

4s to 7s (depending on the
nominal width)

Battery voltage:

Battery capacity:

Charging time:

Pressing time:

Pressing approx. 300 compressions/
performance: battery with NW 20
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental tem- | -12°C bis +40°C

perature:

Sound level: <70dB (A) in 1m distance
Vibrations: <2,5m/s?

Dimensions: See page |l, pic. 2

7. Putting out of operation/waste
disposal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2012/19/EU) and RoHS (2011/65/EU) directives.

Information about this can be found on our home page
www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-
posed of according to the EEC Battery Guideline.

Attention

Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Note

Additional copies of the of the IM are availab-
le upon request with no charge. The part # is
HE.13654.
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Symboles

Instructions techniques de sécurité
A a respecter impérativement, pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘'environnement.

Instructions techniques d‘utilisation
i arespecterimpérativement, pour éviter des dom-
mages a l‘appareil.

1. Introduction

f Lire attentivement le mode d‘emploi avant
la mise en service de votre sertisseuse.

N‘utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l‘usage pré-
vu, en respectant les instructions relatives a la sécurité et
a la prévention des accidents du travail.

N‘utilisez cet app. qu‘exclusivement pour l‘'usage prévu.

Ce mode d‘emploi doit accompagner I‘appareil pendant
toute sa durée d'utilisation.

L‘exploitant doit
» mettre le mode d‘emploi a la disposition de I‘utilisateur et
* s‘assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Garantie
La garantie s’éleve a 24 mois date de la livrai-

2 Jahre . Ly , L. . ) .
@l son a condition d’'une utilisation de I'outil exclu-
Garantie . . .
sivement pour son usage déterminé et
‘Waltwalter

werkzesns  d’Observation des intervalles des maintenance.

e p= - Sauf piéces de rechanges qui résultent d’'un
usage déterminé. Nous réservons le droit de
récupérer le produit.

3. Description de la sertisseuse
électro-hydraulique
3.1 Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manu-
el qui se compose des éléments suivants :

Tabl. 2, voir page |, figure 1

Pos. | Désignation | Fonction

1 Afficheur LED | Afficheur de contréle de I'état
(rouge) de charge et d‘autres fonctions
de l'appareil

2 Touche de Touche de retour du piston en
retour position initiale en cas de
défaut ou d‘urgence

3 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
au Li-lon 3Ah (RAL2/BL1830)

Equipement spécial:
Bloc d’alimentation NG2

4 Commutateur | Déclenchement du sertissage
marche

5 LED Pour 'éclairage du local de
(blanche) travail

6 Boulon de Boulon de verrouillage des
sécurité machoires de sertissage

7 Méachoire de | Jeu de méachoires des raccords
sertissage a sertir (Fourniture du fabricant

de raccords)

8 Porte- Piéce porte-machoires
machoires

9 Corps de 2K-Corps de la sertisseuse de
I'appareil forme ergonomique avec

cache réservoir

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de lI‘appareil

Caractéristiques de sécurité:

L‘appareil est équipé dun dispositif d‘arrét immé-
diat qui stoppe instantanément I‘avance dés que le
bouton de sertissage est laché.

LED blanche illumine le local de travail en action-
nant le commutateur de service et s’éteint aprés 10
s. Cette fonction peut étre éliminée. (Voir descripti-
on — page V).

—~=— | 3 fonction Hydraulic Pressure Check, abrégée

——HPC contrble la pression d’huile directement dans
le circuit d’huile des outils et assure ainsi une quali-
té uniforme et constante des sertissages.

‘“,))‘A chaque cycle de sertissage, la pression atteinte
est déterminée au moyen d’un capteur de pressi-
on, puis comparée a la valeur minimale requise.
Un signal acoustique et optique parait lorsque des
différences par rapport a la pression de travail dé-
terminée se produisent.
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Caractéristiques de fonction:
L‘appareil est équipé d‘une pompe a double piston,
—Icaractérisée par une vitesse d‘approche rapide et
une course lente de sertissage.

L‘appareil possede une fonction de retour auto-

matique, qui ramene automatiquement les galets

d‘entrainement en position initiale aprés que la ser-
tisseuse ait atteint sa pression maxi de fonctionne-
ment.

@Un retour manuel permet a l'utilisateur de retourner
le piston a la position initiale au cas d’un mauvais
sertissage.

‘ @"Le porte-machoires peut étre tourné de 350° en

- continu autour de son axe de rotation. Ceci permet
le sertissage a des endroits difficilement accessib-
les.

L’outil est équipée d’un systéme électronique don-

> lnant informations importantes sur I'état de la ma-

chine, le résultat de sertissage et la capacité de

'accumulateur. L'indication s’effectue par diode lu-
minescente ou par un signal acoustique.

’@‘Fonction d’économie d’énergie grace a l‘arrét auto-
matique du moteur en fin de cycle de sertissage.

WLe corps en plastique bi-matiére avec insert souple
contribue & une sensation de prise agréable et sOre.
La position optimisée du centre de gravité permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

’:Sy‘Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen
d’une commande a bouton unique pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capaci-

LHmité complémentaire de 50% et des délais de charge
extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

%‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
tiques. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour I'eau.

‘ ‘Fonction d’évgluqtion par intgrface optique et adap-
tateur USB. (Equipement spéciale).

3.3 Description de I'affichage par diode
électroluminescente
Voir page V, tableau 1

AUTO ’

4. Instructions pour une utilisation
conforme

4.1 Utilisation de I‘appareil

Vérifiez d‘abord le bon état de surface du profil de ser-
tissage des machoires ainsi que leur propreté (page IV,
figure 23). D‘autre part, s‘il s‘agit d‘'un outillage d‘un au-
tre fabricant vérifier que celui-ci soit bien utilisable avec
notre appareil. Pour le montage ou le changement des
machoires voir les fig. 13-23.

Le processus de sertissage se caractérise par la ferme-
ture des machoires. Les galets d‘entrainement situés sur
la tige de piston provoquent la fermeture des méachoires
comme des ciseaux.
Attention
® La condition indispensable pour un sertissa-
I ge étanche dans le temps, est que le cycle de
sertissage soit toujours complétement terminé
c‘est a dire, que les machoires soient bien jointi-
ves aussi bien a leur extrémité que dans la zone
de I‘éclisse de raccordement.

Attention

Veuillez consulter la documentation de votre
fabricant systéme pour obtenir des informa-
tions complémentaires sur I'aptitude de I'outil
concernant les dimensions et le domaine
d’intervention (gaz/eau/chauffage etc.).

Attention

Le cycle de sertissage peut étre interrompu a
tout instant en relachant la pression exercée sur
le bouton de commande.

Attention

A la fin du cycle de sertissage, il est nécessaire
d‘effectuer en plus un contréle visuel, pour vé-
rifier que les machoires soient bien compléte-
ment fermées.

Attention

® Les raccords pour lesquels le cycle de sertis-
I sage n‘a pas été complétement terminé doivent
étre démontés, ou faire I‘'objet d‘'un nouveau
sertissage complet.
Il faut s‘assurer que les machoires soient complétement
fermées et qu'aucun corps étranger ne se trouve entre les
machoires (par ex. crépi ou résidus de pierre).
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4.2 Description du domaine d‘application
La sertisseuse est manuelle destinée au sertissage de
raccords pour tuyaux de plomberie ou au raccordements
de sections de tuyaux en alliage, cuivre et acier (page IV,
figure 23) de @ 12 a 75 mm. La sertisseuse ne doit pas
étre fixée car elle n'est pas congue pour un usage stati-
onaire.

L‘appareil n‘est pas destiné a un service continu. Aprés
environ 50 sertissages successifs, il est nécessaire de
marquer une courte pause d‘au moins 15 minutes, afin
que l'‘appareil ait le temps de se refroidir.

Attention

®  Une utilisation trop intensive peut provoquer des
I dommages a I‘appareil par suite de surchauffe.

Attention

Le fonctionnement de moteurs électriques peut
produire des étincelles qui peuvent provoquer
I‘inflammation ou I‘explosion de produits dan-
gereux sensibles a ces phénomeénes

Attention

La sertisseuse électro-hydraulique ne doit pas
étre utilisée en cas de forte pluie ou sous I‘eau.

4.3 Instructions pour l‘utilisation
Consultez les documentations des fabricants des sy-
temes de raccords pour obtenir un sertissage correct
des raccords et des tubes. Pour garantir un sertissage
conforme et garantir une utilisation sure du travail et de
la fonction, la sertisseuse ne devra étre utilisée qu‘avec
des machoires agréées par le fabricant du systeme et /
ou par le fabricant de I'outil. N'utilisez que des machoires
avec marquage durable permettant des conclusions du
fabricant et du type des machoires. En cas de doute,
contactez le fabricant du systéme ou de l'outil avant le
sertissage.

o Attention:

I N’utilisez en aucun cas des méchoires défor-
mées ou défectueuses.
Remarque
Comme fabricant de machines nous offrons des
machoires parfaitement adaptées a tous les di-
mension de tuyau. Exécutions spéciales et solu-
tions spécifiques sur demande.

4.4 Instructions pour la maintenance
Effectuez soigneusement la maintenance de votre ap-
pareil pour lui assurer un fonctionnement sir et satisfai-
sant. L‘entretien est la condition essenteille de |‘obtention
durable de sertissages de qualité. Pour garantir ce résul-
tat I'appareil doit faire I'objet d‘une maintenance et d‘un
entretien réguliers. Veuillez tenir compte des points su-
ivants:

1. La sertisseuse élektro-hydraulique doit étre nettoyée
apres chaque utilisation et ne doit étre remisée que
dans un état parfaitement sec.

2. Pour assurer un fonctionnement irréprochable de
I'appareil et prévenir les éventuels défauts, la sertis-
seuse devrait étre envoyée pour entretien chaque an-
née ou apres 10.000 sertissages au fabricant.

3. L'accumulateur ainsi que le chargeur doivent étre pro-
tégés de I'humidité et de corps étrangers.

4. Huilez légerement les liaisons par tourillons, les galets
d‘entrainement et leur guides.

5. Vérifiez ou faites vérifier périodiquement le parfait fonc-
tionnement de la sertisseuse et des machoires.

6.Veillez a la constante propreté des méachoires. En cas
d‘encrassement, nettoyez les a l‘aide d‘une brosse.

L‘entretien de I‘appareil effectué en usine comprend le
démontage, le nettoyage, le remplacement des piéces
éventuellement usées, le remontage et le controle final.
Seul un systeme de sertissage propre et en bon état de
fonctionnement peut garantir un sertissage durablement
étanche.

Dans le cadre d'une utilisation conforme, la seule opération

autorisée au client, est le changement des méachoires.

i Attention

Ne pas ouvrir I‘appareil! Une détérioration des
scellés entraine la perte de la garantie.
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5. Marche a suivre en cas de panne
de la sertisseuse

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’avertissement acoustique (page |, figure 1.1).

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas
étre arrété retourner l'outil au prochain Centre
d’assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I‘huile.

=  Renvoyez I'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.

c.) 3 fois signal optique par moyen LED (page |, figu-
re 1.1) et 3 fois signal acoustique en méme temps
(voir tableau 1).

=  Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur re-
tournez I'outil. Ne pas ouvrir I'outil et ne pas enlever
le sceau de garantie. Si cet erreur se produit seul
une fois l'utilisateur doit démonter le raccord ou ser-
tir le raccord encore une fois.

6. Caractéristiques techniques

Poids de I‘appareil com- | environ 3,5 kg
plet avec I'accumulateur:

Force: ca. 32 kN
Moteur d‘entrainement:

Moteur a courant
continu Champ magné-
tique permanent

3 Ah (RAL2/BL1830)

Capacité de
I‘accumulateur:

Tension de 18V DC

|‘accumultateur:

Temps de charge accu: | 22 min. (RAL2/BL1830)

4 seca’ sec
(en fonction du DN)

environ 300 sertissages
(pour DN 20)

Rivolta S.B.H. 11

-12°C a +40°C

<70dB (A)a 1mde

Temps de sertissage:

Nombre de sertissage
par accu:

Huile hydraulique:

Température ambiante:

Niveau acoustique:

distance
Vibrations: < 2,5 m/s? (valeur effective
pondérée de I‘accélération)
Dimensions: Voir page II, figure 2

7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I'appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I‘huile, qui doit étre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
de pollution pour les nappes phréatiques. Une
vidange non contrélée et un rejet non réglemen-
taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-
on de la protection de I‘environnement).

D*autre part I‘accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.

L‘élimination des autres composants de I'appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I‘environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de I'appareil usagé rebuté ne peut pas étre assurée.

Remarque
Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuite-
ment sous numéro de référence HE.13654.
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Symbolen

Veiligheidstechnische aanwijzingen
Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.
Toepassingstechnische aanwijzingen

®  Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.

1. Inleiding
Lees voordat u uw persapparaat in gebru-
A ik neemt de handleiding zorgvuldig door.

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor het doel waarvoor
het gemaakt is en volg daarbij de algemene veiligheids-
voorschriften en de voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen op.

Gebruik het apparaat uitsluitend voor het beoogde doel.

Deze handleiding moet tijdens de totale levensduur van
het apparaat zorgvuldig bewaard worden.

De gebruiker moet

- zorgen dat de handleiding beschikbaar is voor de ope-
rator en

- er zich van overtuigen dat de operator deze gelezen en
begrepen heeft

2. Garantie

Indien de juiste bediening wordt gehanteerd en
Bl regelmatig onderhoud wordt uitgevoerd, is onze
Garantie . . .
garantie 24 maanden vanaf het tijdstip van le-
wenzeuws  Vering. Schade als gevolg van kortsluiting is
smere w=  Uitgezonderd. De garantie dekt ook niet de sni-
jbladen die binnen het vastgestelde gebruik on-
derworpen zijn aan slijtage. Wij behouden ons

het recht om het apparaat te servicen.

2 Jahre

3. Beschrijving van het elektrohydrau-
lische perswerktuig
3.1 Beschrijving van de componenten

Het hydraulische perswerktuig is een hand bediend ap-
paraat en bestaat uit de hierna volgende componenten:

Tab. 2 (zie pagina I, afb. 1)

Pos. | Omschrijving | Functie

1 Lichtdiode - Controle instrument voor het
indicatie vaststellen van de laadstand
(rood) en Verdere apparaat functies.

2 Terugloopto- | Toets voor het teruglopen van
ets de zuiger-stang bij storingen
en / of noodgevallen.

3 Accu Oplaadbaar
3Ah Li-lon Akku
(RAL2/BL1830)
Optioneel:

Accu met netsnoer NG2230
Starten van het persen

4 Bedienings-

schakelaar
5 Lichtdiode Voor verlichting van de werk-
(wit) plek

6 Vergrendelas | As voor de vergrendeling
van de persbek.

7 Persbek Werkelement voor het persen
van de fittingen. (Wordt door
de systeemaanbieder gele-
verd)

8 Persbek- Opname van de persbek.

houder

9 Behuizing Ergonomisch uitgevoerde

2K-kunststof behuizing

3.2 Korte beschrijving van de belangrijkste
mogelijkheden van het apparaat

Veiligheidskenmerken:

Het apparaat heeft een naloopstop die de voortstu-
wende beweging direct stopt nadat de bedienings-
schakelaar is losgelaten.

Een ingebouwde witte LED verlicht de werkplek na
activering van de bedieningsschakelaar en schakelt
na 10 seconden weer uit. Deze functie kan ook wor-
den uitgeschakeld (zie omschrijving pagina V).

—= Hydraulic Pressure Check, afgekort HPC, controle-

—=ert de oliedruk direct in het oliecircuit van de ge-
reedschappen en zorgt op deze manier voor een
consistente kwaliteit bij het persen.

WBU elke perscyclus wordt de bereikte persdruk met
een druksensor vastgesteld en met de opgevraagde
minimumwaarde vergeleken. Bij afwijkingen van de
vastgestelde bedrijfsdruk klinkt een geluidssignaal.

Functiekenmerken:

Het apparaat heeft een dubbele zuigerpomp die
*—Idoor een snelle voortstuwende beweging en een

langzame werkslag gekenmerkt wordt.
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Het apparaat bezit een automatische terugloop die
de aandrijfrollen na het bereiken van de max. bedri-
jfsdruk automatisch naar de uitgangspositie terug-
brengt.

‘@‘Met een handmatige terugloop kan de gebruiker bij
een foutieve persing de zuiger in de uitgangspositie
terugbrengen.

@De p'ersbekh'ouder ig traploos 350° om de lengteas

- draaibaar. Hierdoor is ook montage op zeer slecht
toegankelijke plaatsen mogelijk.

’m‘Het persgereedschap wordt bestuurd door een mi-

VYl croprocessor die bijvoorbeeld de laadstatus van de
accu weergeeft en een foutdiagnose uitvoert, waar-
bij de gebruiker verschillende geluids- en optische
waarschuwingssignalen krijgt over de aard van de

fout.

’@‘Energiebesparingsfunctie door uitschakelen motor
na het persen.

WDe compacte, ergonomisch gevormde behuizing
bestaat uit twee componenten. Het handvat is uitge-

rust met een rubberen vlak waardoor er een betere

grip gerealiseerd wordt. Daarnaast is de gewichts-
verdeling geoptimaliseerd waardoor het apparaat
bijzonder prettig in de hand ligt.

De functies van het apparaat kunnen allen met één
enkele knop bedient worden. Hierdoor wordt een
zeer gemakkelijke bediening van het apparaat be-
reikt.

Door de Li-lon techniek heeft de gebruiker ook na
tHmeen lange tijd van geen gebruik nog altijd de be-
schikking over een goed functionerende accu.
Dit type accu heeft namelijk geen zelfontlading.
Daarnaast komt nog bij dat de accu een stuk lichter
is als zijn voorganger en een 50% hogere capaciteit
heeft. Als laatste voordeel is de snellere oplaadtijd
t.0.v. de NiMH accus.
De gebruikte olie is biologisch snel afbreekbaar.
Deze olie is met het keurmerk “Blue Angel” uitge-
rust. Deze olie is geschikt voor zeer lage temperatu-
ren en heeft uitstekende smeereigenschappen.
Via een USB-adapter (toebehoren) kan na bedrijf
via de PC een verslagn worden geprint over de cor-
recte werking van het persgereedschap.

3.3 Beschrijving van de lichtdioden
Zie pagina V, ljst 1

AUTO ’

‘easy‘

'Blo|

4. Aanwijzingen voor het beoogde
gebruik

4.1 Bediening van het apparaat

Eerst worden de te gebruiken persbekken (Pagina 1V,
afb. 23) op mogelijke beschadigingen of op vuil in het
persgedeelte onderzocht. Bij producten van derden moet
bovendien gecontroleerd worden of ze voor gebruik met
dit apparaat geschikt zijn.

Het persen wordt gekenmerkt door het sluiten van de
persbekken. Door de op de zuigerstang zittende aandrijf-
rollen sluiten de persbekken zich schaarvormig.

Let op!
® Een noodzakelijke voorwaarde voor een perma-
I nent dichte verbinding is dat het persen altijd
beéindigd moet worden, d.w.z. dat de persbek-
ken zowel aan de punt als op de T - verbinding
geheel gesloten zijn.

Let op!

De geschiktheid van het instrument qua afme-
ting en toepassingsbereik (gas/water/verwar-
ming etc.) vindt u in de documentatie van uw
systeemconstructeur.

Let op!

Het persen kan op elk ogenblik onderbroken
worden door de bedieningsschakelaar los te la-
ten.

Let op!
® Na het persen moet nog een optische contro-
I le uitgevoerd worden of de persbekken geheel
gesloten zijn.

Let op!
. Fittingen waarbij het persen is onderbroken
I moeten gedemonteerd of een tweede keer ge-
perst worden.

Let op!
f Het gereedschap mag niet zonder persgri-
jpers worden gebruikt.

Let erop dat de persbekken gesloten zijn en zich geen
vreemde voorwerpen (bijv. pleister of steen resten) tus-
sen de persbekken bevinden.

4.2 Verklaring van het toepassingsgebied
Het gaat het om een handmatig bediend apparaat voor
het persen van fittingen op sanitaire buizen, resp. voor
het verbinden van buisdelen van composietmaterialen,
koper en staal van @ 12 tot 54 mm met persketting (pa-
gina 1V, afbeelding 23) tot 110 mm (systeemathankelijk).
Het apparaat mag niet ingeklemd worden. Het is niet voor
stationair gebruik geconstrueerd. Onder specifieke con-
dities kan het gereedschap ook stationair met onze pre-
sentatiestandaard EKST-L worden gebruikt. De condities
worden vermeld in de handleiding van de EKST-L.

Het apparaat is niet voor continu bedrijf geconstrueerd.
Na ca. 50 persingen achter elkaar moet een korte pauze
van minimaal 15 minuten ingelast worden, zodat het ap-
paraat tijd krijgt. af te koelen.

Let op!
. Bij te intensief gebruik kan door oververhitting
I schade aan het apparaat ontstaan.

Let op!

Bij het gebruik van elektromotoren kunnen von-
ken ontstaan waardoor vuurgevaarlijke of explo-
sieve stoffen tot ontbranding kunnen komen.

Let op!
Het elektrisch - hydraulisch persapparaat mag

niet bij hevige regenval of onder water gebruikt
worden.
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4.3 Verwerkingswijze

De verwerkingswijze voor het correct persen van fitting en
buis leest u in de handleiding van de systeemfabrikant.
Om een correcte verpersing te garanderen mag de ma-
chine alleen met de door de systeemaanbieder aanbevo-
len persbekken gebruikt worden.

N Let op!
I Kromgebogen of defecte perswangen mogen
niet meer gebruikt worden.

Aanwijzing

De systeem leverancier/gereedschap producent
biedt optimaal afgestemde persbekken aan voor
alle gangbare buisafmetingen. Voor speciale
uitvoeringen en probleemgevallen: raadpleeg
uw fabrikant.

4.4 Onderhoudsaanwijzingen

Het betrouwbaar functioneren van de persmachine hangt
af van het onderhoud. Dit is zeer belangrijk om voor
goede verbindingen op de lange duur te zorgen. Om dit te
garanderen moet het apparaat regelmatig in onderhoud.
Let daarbij op het volgende:

1. Het elektrisch - hydraulisch persapparaat moet na elk
gebruik gereinigd worden en voor opbergen geheel
droog zijn.

2. Om te zorgen dat de machine onberispelijk loopt en
om mogelijke storingen te voorkomen moet het persap-
paraat na afloop van elk jaar of na 10.000 persingen
voor onderhoud naar het dichts bijzijnde Service Cen-
ter gestuurd worden. (zie ook hoofdstuk 4.3)

3. Zowel de accu als het laadapparaat moeten tegen
vocht en vreemde voorwerpen beschermd worden.

4. De boutverbindingen, de aandrijfrollen en de geleiding
daarvan moeten licht geolied worden.

5. Persapparaat en persbekken regelmatig controleren,
c.q. laten controleren, op correct functioneren.

6. Persbekken altijd schoon houden. Als ze vuil zijn met
een borstel reinigen.

Het onderhoud van de machine in het Service Center be-
staat uit demontage, reiniging, vervangen van eventueel
versleten onderdelen, montage en eindcontrole. Alleen
een schoon en goed functionerend perssysteem kan een
permanent dichte verbinding garanderen.

In het kader van juist gebruik mogen door de klant alleen

de persbekken vervangen worden werden.

i Let op!

Apparaat niet openen!
Als de verzegeling beschadigd is vervalt de garantie.

5. Wat te doen bij storingen van het
persapparaat
a.) Regelmatig knipperen/branden van de rode LED

(pagina |, afbeelding 1.1) of het klinken van een
geluidssignal.

=  zie tabel 1. Als de storing niet kan worden verholpen
dient het gereedschap naar het dichtstbijzijnde Ser-
vice Center (ASC) te worden verzonden.
b.) Het persapparaat verliest olie.
= Het apparaat opsturen. Open het apparaat niet
en verwijder de garantieverzegeling niet.

c.) De rode LED (pagina |, afbeelding 1.1) knippert 3x
en tegelijk klinken er 3 geluidssignalen (zie Tab. 1).

=  Ernstige fout! Als deze fout zich herhaaldelijk
voordoet, dient het gereedschap te worden opgestu-
urd. Het apparaat niet openen en de apparaatver-
grendeling niet verwijderen. Als deze fout eenmalig
optreedt moet de fitting worden gedemonteerd of
worden nageperst.

6. Technische gegevens

Gewicht ca. 3,5kg

(incl. accu):

Schuifkracht ca. 32 kN

(lineair):

Aandrijfmotor: Gelijkstroom-permanentveldmotor

Accuspanning: 18V DC

Accucapaciteit:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Accu laadtijd:

22 min. (RAL2/BL1830)

Perstijd:

4 sec. tot 7 sec. (NW afhankelijk)

Persingen per

ca. 300 persingen (bij NW 20)

accu:

Hydraulische olie: | Rivolta S.B.H. 11

Omgevingstem- -12°C bis +40°C

peratuur:

Geluidsniveau: <70dB (A) op 1m afstand

Vibraties: < 2,5 m/s? (gewogen effectieve
waarde van de versnelling)
Maten: Zie pagina ll, afb. 2

7. Buiten bedrijf stellen / Weggooien
Dit apparaat valt onder het toepassingsbereik van
de Europese WEEE (2012/19/EU) en RoHS Richt-
lijnen (2011/65/EU), die in Duitsland is omgezet in
het “Elektro- und Elektronikgerategesetz“ (Elekt-
roG, Richtlijn met betrekking tot het afvalbeheer en
het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elek-
trische en elektronische apparatuur). Informatie hi-
erover vindt u op onze homepage www.klauke.com
bij WEEE & RoHS. Accu's moeten conform de bat-
terijrichtlijn milieuvriendelijk (gescheiden) worden
afgevoerd. Het apparaat mag niet bij het huisafval
worden weggegooid. De verwijdering moet door de
verwijderingspartners van de firma Klauke worden
uitgevoerd.

Opmerking
Deze gebruikshandleiding kan kosteloos onder
bestelnummer HE.13654 nabesteld worden.
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Avisos técnicos de sequridad

Respetar necesariamente para evitar danos per-
sonales y ecoldgicos.

) i .. L
I Avisos técnicos de aplicacion

Respetar necesariamente para evitar dafios en
la unidad.

1. Introduccion

& @Antes de empezar a utilizar la herramienta,
por favor lea el manual de instrucciones.

Utilizar esta herramienta solamente para el uso adecua-

do teniendo en cuenta las normas generales de seguri-

dad de prevencion de accidentes.

Este manual de instrucciones debe acompanar la maqui-

na durante toda la duracion de la herramienta.

El operador debe:

» poner al alcance al usuario la disponibilidad del manu-

al de instrucciones y

» asegurarse de que el usuario ha leido y entendido

dicho manual.

2. Garantia
La garantia es de 24 meses a partir de la fecha

3:‘3:" de entrega, utilizandola correctamente y cumpli-
arra . . . .

d endo con los intervalos de servicio prescritos.
‘World wide

we  EXxcluidas de la garantia son piezas de desgas-

%"‘"";E- te, que surgen del uso adecuado. Ademas, re-

servamos el derecho de repasar el producto.

3. Descripcion de la herramienta hid-
raulica

3.1 Descripcion de los componentes
La herramienta electrohidraulica de prensién es

una herramienta de mano y se compone de las si-
guientes componentes:

Tab. 2 (ver pagina I, figura 1)

Pos. | Descripcion | Funcién
1 LED (rojo) Instrumento de control para
determinar el estado de carga'y
otras funciones de la unidad
2 Tecla de Tecla para hacer resetear el
reposicion pistdn en caso de fallo / emer-
gencia
3 Bateria Pilas recargables de
NiMH 3 Ah (RAL2/BL1830),
opcional:
fuente de alimentacion NG2
4 Interruptor Interruptor para puesta en
marcha del motor
5 LED (blanco) | Para iluminar el ambito de
trabajo
6 Perno de Perno para sujetar las
seguridad mordazas de prensado
7 Mordaza de | Empleo de trabajo para el
prensado prensado de empalmes de
tubos (se suministra por el
ofertante del sistema)
8 Soporte para | Pieza para colocar las
las mordazas | matrices de prensado
de prensado
9 Caja Caja de 2K-plastico ergondémica

3.2 Descripcion breve de las caracteristi-
cas esenciales de la unidad

caracteristica seguridad:

La unidad esta equipada con una parada de marcha
de inercia, que detiene inmediatamente el avance
al soltar el gatillo.

’j céIluminacién del ambito de trabajo
—=Hpydrailic Pressure Check, HPC, controla directa-

—IAIC mente la presion del aceite en el circuito de acei-
te de las herramientas, lo que garantiza la calidad

continua uniforme de prensado.

’:,))‘En cada ciclo de preqsado, la presion de la prer?§a

alcanzada se determina por un sensor de presion
y se compara con el valor minimo requerido. En
caso de desviaciones con respecto a la presion de
trabajo especificado, suena un sefial acustica.

caracteristica funcional:

La unidad esta equipada con una bomba de dos

émbolos, caracterizada por un avance rapido y por
una carrera lenta de trabajo.

La unidad posee un retroceso automatico, que hace
retornar de manera automatica a la posicion inicial
a los rodillos de presiéon después de alcanzar la pre-
sion de servicio max.

AUTO ’
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2 El retorno manual le permite al usuario de retroce-
der el piston a la posicion inicial.
|El receptaculo para las matrices de prensado es de
glro continuo 350° por su eje longitudinal. De este
modo también es posible un montaje en lugares de
acceso dificil.

La herramienta de presion esta equipada con un
control por microprocesador, la cual indica por

& Jejemplo el estado de carga de la bateria y lleva a
cabo un diagnéstico de fallos, mediante el cual el
operador es informado por diferentes sefales acu-
sticas y visuales sobre el tipo de error.

Sy Funcién ahorro de energia por Autostop.

oK |Disefio ergonémico con sector mango de dos com-
ponentes y posicion gravicentro optimizado.
easy|S0l0 un boton para manejo facil.

@av |Acumuladores potentes Litio-ionen 18V con 50%
LHnl de mas capacidad y tiempo de recarga extremada-
mente corto.

BfO Aceite hidraulico ecolégico, biodegradable.

Evaluaciéon por interseccion optica y adaptador
=llusB.

3.3 Descripcion de las indicaciones del
diodo luminoso
véase pagina V, tabla 1

4. Observaciones con respecto al uso
determinado

4.1 Funcionamiento de las unidades

En primer lugar, se controlan los posibles dafios o su-
ciedad en la zona del contorno de prensado de las ma-
trices de prensado dispuestas para la accion requerida.
Ademas, en las marcas extrafias ha de controlarse si son
adecuadas para el uso con nuestra unidad.

El proceso de prensado se caracteriza por el cierre de las
mordazas de prensa. Gracias a los rodillos de acciona-
miento alojados en el vastago del émbolo, las mordazas
de prensa se cierran en forma de cizalla.
Atencion
® Para que no se produzcan escapes en la cone-
I xion es necesario que el ciclo de prensado se
complete, lo que significa que las matrices de
prensado estén completamente cerradas tanto
en la punta como a la altura de la brida de uni-
on.
Atencion
Por favor consulte la documentacién del fabri-
cante de su sistema respecto a la idoneidad de
la herramienta en dimensién y dreas de aplica-
cién (gas / agua / calefaccion, etc.).
Atencion
El proceso de prensado se puede interrumpir
en cualquier momento dejando de accionar el
gatillo.
Atencion
Una vez finalizado el proceso de prensado, ha
de realizarse todavia un control visual de si se
han cerrado completamente las matrices de
prensado.

Atencidn
i En caso de que el ciclo de prensado haya sido

interrumpido, los empalmes se deben desmon-
tar o prensar una segunda vez.

f Atencion
No accionar la herramienta sin matrices.

El usuario debe asegurarse de que las matrices de
prensado estan completamente cerradas y de que no hay
objetos extrafios (por ej.: trozos de yeso o piedra) entre
dichas matrices.

4.2 Explicacion de las multiples
aplicaciones

La unidad es una herramienta de mano para prensar ac-
cesorios en tubos de sanitarios o para conectar seccio-
nes de tubo hechos de materiales compuestos, de cobre
y de acero de 12 a 54mm, con cadena de prensado (Pag.
IV, Fig. 23) hasta 110mm (depende del sistema). No esta
permitido inmovilizar la maquina, ya que no esta concebi-
da para ser utilizada de forma estacionaria. Bajo ciertas
condiciones, la herramienta se puede utilizar estaciona-
riamente con nuestro stand de presentacion EKST-L. Por
favor consulte las condiciones en el manual de EKST-L.

La herramienta no esta disefiada para prensar continua-
mente. Después de completar aproximadamente 50 cic-
los, se debe parar durante un cuarto de hora para que

pueda enfriarse.

i Atencidon

El uso demasiado intensivo puede causar da-
nos por sobrecalentamiento.

Atencién
Durante la manipulacion de motores eléctricos
se pueden producir chispas que pueden encen-

der materiales altamente inflamables o explosi-
vos.

E Atencion
Las herramientas electrohidraulicas no se deben
hacer funcionar bajo la lluvia o bajo el agua.

4.3 Observaciones al tratamiento

Consulte las observaciones sobre el tratamiento para un
prensado correcto de empalmes y de tubos en el manual
del fabricante del sistema. A fin de asegurar un prensado
de acuerdo al uso determinado y seguro con respecto al
trabajo y a la fonction, la herramienta sélo debe usarse
con las matrices de prensado homologadas por el ofer-
tante del sistema y /o por el fabricante de la maquina.
Usar solamente matrices con marcas permanentes per-
mettando conclusiones sobre el fabricante y el tipo de la
matrice. En caso de dudo contactar el fabricante del sis-

tema o de la maquina.
[ .
I Atencién

No usar matrices deformadas o defectuosas!
Advertencia

e

I El fabricante de las maquinas ofrece matrices
de prensado 6ptimamente armonizadas a todos
medidas de tubos corrientes. Fabricaciones es-
peciales y soluciones a problemas a consulta.
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4.4 Instrucciones de mantenimiento

El funcionamiento fiable de la herramienta depende del
servicio y el trato cuidadoso que se le dé. Esta es una
condicion muy importante para conseguir unas uniones
duraderas. Para conseguirlo, la herramienta se debe
mantener y utilizar regularmente. Queremos llamar su
atencion en los puntos siguientes:

1.La herramienta electrohidraulica se debe limpiar y se-
car después de cada uso antes de guardarla.

2.Para garantizar el funcionamiento 6ptimo de la maqui-
na y prevenir posibles averias de funcionamiento, la
herramienta de prensado debe ser devuelta al fabri-
cante para revisar cada afio o cada 10.000 ciclos de
prensado.

3. La bateria y el cargador deben ser protegidos de la
humedad y cuerpos extrafos.

4. Los tornillos y las tuercas de los rodillos de acciona-
miento y sus guias, asi como las partes moviles de la
mordaza de prensa deben ser aceitadas ligeramente.

5.Comprobar o hacer comprobar la herramienta y las
matrices de prensado regularmente para un funciona-
miento 6ptimo.

6.Mantener limpias las matrices de prensado. Quitar la
suciedad con un cepillo.

El mantenimiento de fabrica de la herramienta consiste
en desmontar, limpiar, cambiar las posibles piezas dete-
rioradas, volver a montar y hacer un control final. Sola-
mente un sistema de prensado limpio y en 6ptimas condi-
ciones de funcionamiento puede garantizar unas uniones
correctas.

Dentro del marco de un uso determinado sélo las mat-
rices de prensado pueden ser cambiadas por el cliente
(pag. IV, Figura23).
® Atencién
I iNo abrir la herramienta! Si se dafa el precinto,
la garantia pierde la validez.

5. Comportamiento en caso de
averias en la unidad de prensado

a.) Senal regular del Diodo rojo (péag. |, fig. 1.1) o
sefial avisadora acustica.

=  vease Tab. 1. En caso de no poder solucionar el
fallo, se debe enviar la herramienta a un centro de
servicio autorizado (ASC) cercano.

b.) La herramienta de prensado pierde aceite.

=  Devolver la unidad. No abrir la unidad ni quitar el
sello de la unidad.

c.) LaLED roja alumbra 3 veces y simultaneamente 3
sefiales acusticas suenan (véase tab.1).

= Error grave! Sie este error acurre repetidas veces,
la herramienta debe ser enviada a un centro de ser-
vicio. No abrir la herramienta o remover el sellado.
En caso de aparicién Unica de este error, el material
debe ser prensado de nuevo.

En caso de que ocurra este error una vez, el empalme
debe ser desmontado o prensado de nuevo.

6. Datos técnicos

Peso de la aprox. 3,5 kg
unidad compl.:
Fuerza de 32 kN min.

cizallamiento:

Motor impulsor: motor de campo permanente de

corriente continua
18V DC

Voltaje de la
bateria:

Capacidad de la
bateria:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Tiempo de carga: 22 min. (RAL2/BL1830)

4 s hasta 7 s (depende
de la grapa de prensado)

Tiempo de
prensado:

Prensados por pila: | aprox. 300 ciclos aprox.
con anchura nominal 20

Rivolta S.B.H. 11
-12°C hasta +40°C

Aceite hidraulico:

Temperatura
ambiente:

Nivel de sonido: < 70,6 dB (A) en 1m de distancia

Vibraciones < 2,5 m/s? (valor efectivo
pesado de la aceleracion)
Medidas: ver pagina ll, figura 2

7. Maquinas inutilizables / tratamiento
de residuos

Esta herramienta forma parte de las directivas de la
WEEE europea (2012/19/EU) y RoHS (2011/65/EU). In-
formaciones sobre ello se encuentran en nuestra pagina
web www.Klauke.com bajo "WEEE & RoHS'. Baterias
deben ser recicladas conforme al reglamento de baterias
EEC.
Atencidn
No desechen la herramienta en residuos restan-
tes. Klauke no tiene obligacion legal de cuidar
de la WEEE fuera de Alemania, excepto el pro-
ducto ha sido enviado y facturado por Klauke
en el interior de su pais. Por favor pongase en
contacto con su distribuidor para saber como
reciclar la herramienta ecolégicamente.

Direccion d. contacto: Klauke-weee-abholung@
emerson.com

Nota

Este manual de instrucciones puede pedir-

se posteriormente gratis bajo el n° de pedido
HE.13654.
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Simboli
Indicazioni di sicurezza tecnica

Da osservare assolutamente per evitare danni
alle persone e all’ambiente.

Suggerimenti tecnici di utilizzo
. , .
I Da osservare assolutamente per evitare danni
all’utensile.

1. Introduzione

Prima di mettere in funzione la crimpatri-
A ce, leggere attentamente le presenti Istru-
zioni d’uso.
Utilizzare questo utensile solo in conformita con le dis-
posizioni nel rispetto delle norme per la sicurezza e la
protezione contro gli infortuni attualmente vigenti.

Le presenti Istruzioni d‘uso devono essere conservate nei
pressi dell‘'utensile per lintera durata di vita dello stesso.

Il gestore deve

* mettere queste Istruzioni d’'uso a disposizione dell’o-
peratore e

 assicurarsi che I'operatore le abbia lette e comprese
appieno.

2. Garanzia

In caso di uso conforme e nel rispetto degli in-
tervalli di manutenzione, si applica una garan-
zia di 24 mesi dalla data di consegna. Dalla

Tool garanzia sono esclusi i componenti soggetti ad
wmune = USUra che sorgono da un uso conforme alle di-
sposizioni. Inoltre ci riserviamo il diritto di riela-
borare il prodotto.

2 years
Warranty

3. Descrizione della crimpatrice elet-
troidraulica
3.1 Descrizione dei componenti

L‘utensile elettroidraulico € un apparecchio manuale cos-
tituito dai seguenti componenti:

Tab. 2 (vedi pagina |, immagine 1)

Pos. | Denominazione | Funzione

1 LED (rosso) Strumento di controllo per sta-
bilire la condizione di carica e

altre funzioni dell’utensile

2 Tasto di azzera- | Tasto per 'azzeramento del
mento pistone in caso di errore o di
emergenza
3 Batteria Batteria Li-lon 3Ah (RAL2/

BL1830) ricaricabile

Opzionale:
Caricatore di rete NG2

4 Interruttore di
comando

Azionamento del processo di
crimpatura

5 LED (bianco) Per illuminare completamente

I'ambiente di lavoro

6 Bullone di sicu- | Bullone per il bloccaggio della
rezza ganascia
7 Ganascia Applicazione per la crimpatura

di raccordi (fornita dal produtto-
re del sistema)

8 Supporto della
ganascia

Alloggiamento della ganascia
el/o della catena di chiusura

9 Custodia Custodia in plastica ergonomica

a 2 componenti.

3.2 Breve descrizione delle prestazioni
essenziali dell’'utensile

Caratteristiche di sicurezza:

‘()‘La crimpatrice € dotata di un.arrest.o di disinseri-
mento ritardato, che arresta immediatamente I'a-
vanzamento dopo il rilascio dellinterruttore di co-
mando.

_|Un LED bianco integrato illumina l'area di lavoro
dopo l'attivazione dell’interruttore di comando e si
rispegne dopo 10 secondi. E’ possibile disattivare
tale caratteristica (vedi descrizione pagina V)

—=—_| atecnologia Hydraulic Pressure Check (HPC) con-

—=trolla la pressione dell'olio direttamente nel circuito
dell’olio degli utensili assicurando cosi una qualita
costante delle crimpature.

’:’))‘A ogni ciclo di crimpatura, la pressione di crimpatura
raggiunta viene rilevata da un sensore di pressione
e confrontata con il valore minimo richiesto. In caso
di scostamenti dalla pressione di lavoro stabilita vie-
ne emesso un segnale acustico di avvertimento.
Caratteristiche di funzionamento:

La crimpatrice € dotata di una pompa a doppio pi-

' Istone, caratterizzata da un avanzamento rapido
fino al contatto con l'utensile.

@La crimpatrice possiede un ritorno automatico, che
riporta il pistone automaticamente nella posizione di
partenza al raggiungimento della massima pressio-
ne di esercizio.

‘@ Un ritorno manuale consente all’'utente in caso di
pressione errata di far indietreggiare il pistone in po-
sizione di partenza.

@La tgsta di.pressione Pué essere rugtata in modo
continuo di 350° sull'asse longitudinale. Questo
consente di eseguire montaggi anche in punti diffi-
cilmente accessibili.
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La crimpatrice € dotata di un controller con micro-

SER:C’E processore, che ad es. ind.ica lo s_tato dj caricg della

batterla ed esegue una diagnosi degli errori, della
quale l'utente & informato tramite diversi segnali
acustici e ottici di avvertimento sul tipo di errore.

’@Funzione di risparmio energetico tramite lo spegni-
mento del motore dopo la crimpatura.

‘ 2K ‘L’alloggiamento compatto ed ergonomico & formato
da 2 componenti. L'impugnatura & particolarmen-
te antiscivolo grazie alla sua gommatura e assie-
me all’alloggiamento ottimizzato questo utensile si
adatta molto bene in mano e consente di lavorare
senza stancarsi.

’:sy‘Tutte le funzioni dei nostri utensili possono essere
pilotate tramite una manopola di comando. In que-
sto modo avremo una facile manipolazione e una
migliore presa rispetto ad un controllo a due ma-
nopole.

Grazie alle batterie agli ioni di litio che non hanno né

Lrlnil memory effect né I'auto scaricamento, I'utente ha
un utensile pronto all’'uso anche dopo lunghe pau-
se. In questo modo si ha un peso ridotto ed una po-
tenza maggiorata del 50% e brevi periodi di carica.

’T‘L‘olio utilizzato € velocemente biodegradabile e non

BIO € un olio idraulico per alte prestazioni in grado di
danneggiare i corsi d’acqua, contrassegnato dal si-
gillo Blauer Engel. L'olio & adatto a basse tempera-
ture ed ha eccellenti proprieta lubrificanti.

‘ ‘AI termine dei lavori € possibile stampare un pro-
tocollo con un adattatore USB (accessorio) tramite
PC, in relazione alla corretta funzione della crim-
patrice.

3.3 Descrizione dell’indicazione dell’uten-
sile
Vedi pagina V, tabella 1

4. Avvertenze per un uso conforme

4.1 Utilizzo dell’utensile

Per prima cosa vengono ispezionate le ganasce predis-
poste per l'impiego immediato (pagina IV, immagine 23)
per individuare la presenza di danni o di sporco nell‘area
del profilo di crimpatura. In caso di prodotti di terzi occorre
verificare che essi siano adatti per I'impiego con il nostro
utensile.

Il processo di crimpatura si contraddistingue dalla chius-
ura delle ganasce. Tramite i rulli di azionamento sull‘asta
del pistone si chiudono le ganasce a mo* di forbice.

Attenzione

i Una condizione essenziale per una crimpatu-

ra sicura e duratura é che essa venga sempre
portata a termine, ovvero che le ganasce ven-
gano congiunte sulla punta ma anche nel senso
dell’altezza della linguetta di collegamento.
Attenzione

L’idoneita dell’utensile per le dimensioni e area
di impiego (gas/acqua/riscaldamento ecc.) va
desunta dalla documentazione del produttore
del sistema.

Attenzione

La crimpatura puo essere interrotta in qualsiasi
momento rilasciando l'interruttore di comando
(pagina I, immagine 1.4).

Attenzione

Al termine della crimpatura bisogna inoltre ef-
fettuare un altro controllo ottico per vedere se le
ganasce si sono chiuse completamente.

Attenzione

I raccordi per i quali la crimpatura é stata inter-
rotta devono essere smontati o pressati di piu.
Attenzione

L’utensile non deve essere azionato senza
/ N le ganasce.

Bisogna fare attenzione a far chiudere completamente le
ganasce e che non vi sia alcun elemento esterno (ad es.
intonaco o brecciolino) fra di esse.

I &

I &

4.2 Spiegazione del campo d’impiego

Si tratta di un utensile manuale per pressare i raccordi
per il collegamento di sezioni di tubi in materiale compo-
sito, rame e acciaio da 12 a 54 mm, con ganascia a ca-
tena (pagina IV, immagine 23) fino a 110 mm (a seconda
del sistema). L‘utensile non deve essere serrato. Non &
ideato per un uso stazionario. Nel rispetto di determinate
condizioni, I'utensile pud essere azionato anche in modo
stazionario, con i nostri supporti di presentazione EKST-
L. Tali condizioni possono essere desunte dalle Istruzioni
d‘uso dell'EKST-L.

L‘utensile non & adatto al funzionamento continuo. Dopo
circa 50 cicli di crimpatura consecutivi & necessario effet-
tuare una breve pausa di almeno 15 minuti, per consenti-
re all‘utensile di raffreddarsi.

Attenzione

In caso d’impiego intensivo I'utensile puo surri-
scaldarsi e subire dei danni.

Attenzione

Durante il funzionamento dell’utensile possono
generarsi dall’elettromotore integrato scintille
tali da incendiare le sostanze esplosive o in-
fiammabili.

Attenzione

La crimpatrice elettroidraulica non deve esse-
re utilizzata in presenza di forti precipitazioni o
sott’acqua.

4.3 Avvertenze per la lavorazione

Le avvertenze per la lavorazione per una corretta crim-
patura di tubi e raccordi, vanno desunte dalle istruzioni
del produttore del sistema. Al fine di garantire una crim-
patura conforme e un utilizzo con un funzionamento si-
curo, l‘utensile deve essere utilizzato solo con ganasce/
catene di chiusura autorizzate dal fornitore del sistema
elo produttore della macchina per la crimpatrice. Bisogna
utilizzare solo ganasce/catene di chiusura con contras-
segni duraturi in base ai quali & possibile risalire al tipo
o al produttore. In caso di dubbio, prima di effettuare la
crimpatura, bisogna chiedere al fornitore del sistema o al
produttore della macchina.

Attenzione

% Non bisogna piu utilizzare delle ganasce piegate
I o difettose.

Suggerimento

Come fornitore di sistema / produttore della
macchina vi offriamo ganasce e catene di chiu-
sura apposite per i tubi di tutte le dimensioni.
Su richiesta si realizzano versioni speciali e si
effettuano risoluzioni di problemi particolari.

I &
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4.4 Avvertenze per la manutenzione

La funzione affidabile della crimpatrice dipende da un uti-
lizzo ben curato. Cid € una premessa importante per otte-
nere dei collegamenti duraturi e sicuri. Per garantire cio,
l‘utensile necessita di una manutenzione e di una cura
regolari. Osservare i seguenti elementi:

1.La crimpatrice elettroidraulica deve essere pulita dopo
ogni impiego e asciugata con cura prima dell'immagaz-
zinaggio.

2.Per garantire un funzionamento perfetto dell’'utensile
ed evitare possibili malfunzionamenti bisogna inviarci
la crimpatrice dopo ogni anno o dopo 10.000 cicli di
crimpatura ai fini della manutenzione e/o dell'assisten-
za.

3.Proteggere la batteria e il caricabatterie da umidita e
corpi estranei.

4.1 bulloni di collegamento, i rulli di azionamento e le rela-
tive guide devono essere oliati leggermente.

5. Verificare o far verificare regolarmente il corretto fun-
zionamento della crimpatrice e delle ganasce, ad es.
attraverso una crimpatura di prova.

6. Mantenere sempre pulite le ganasce. In caso di sporci-
zia bisogna pulire con una spazzola.

La manutenzione di fabbrica dell‘utensile (vedere ASC)
consiste nello smontaggio, pulizia, sostituzione dei pez-
zi usurati, montaggio, controllo finale. Solo un sistema di
crimpatura pulito e funzionante pud garantire una giunzi-
one sicura e duratura.

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle disposizioni del
cliente occorre sostituire unicamente le ganasce (pagina
IV, immagine 23).

Attenzione

% Non aprire I'utensile! Una sigillatura danneggia-
I ta comporta la decadenza della garanzia.

5. Comportamento in caso di malfun-
zionamento dell’utensile

a.) llluminazione/lampeggiamento regolare del diodo
rosso (pagina |, immagine 1.1) o emissione acusti-
ca.

=  vedi tabella 1. Se non si riesce a leggere il mal-
funzionamento bisogna inviare I'utensile al centro
assistenza piu vicino (ASC).

b.) La crimpatrice perde olio.

= Inviare l'utensile al centro assistenza. Non aprire e
non rimuovere il sigillo del dispositivo.

c.) IILED rosso (pagina |, immagine 1.1) lampeggia
3x ed emette nel contempo 3 segnali di avverti-
mento (vedi tab. 1).

=  Grave errore! Se questo errore si ripete bisogna
inviarci il dispositivo. Non aprire e non rimuovere il
sigillo del dispositivo. Se questo errore si presenta
una volta bisogna smontare il raccordo o pressarlo
di piu.

6. Dati tecnici

Peso 3,5 kg circa
(incl. batteria):
Forza di taglio 32 kN min.

(lineare):

Motore di coman-
do:

Motore a campo permanente a
corrente continua

Tensione della

18V DC

batteria:

Capacita della
batteria:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Tempo di carica
della batteria:

22 min. (RAL2/BL1830)

Tempo di pressa- | da 4 sec. a 7 sec. (a seconda del
tura: DN)

Pressature per
ogni carica della
batteria:

circa 300 pressature (a DN 20)

Olio idraulico: Rivolta S.B.H. 11

Temperatura am- | da-12°C a +40°C

biente:

Livello di pressione | 70 dB (A) a una distanza di 1 m
acustica:

Vibrazioni: < 2,5 m/s? (valore effettivo di ac-
celerazione ponderato)
Dimensioni: Vedi pagina Il, immagine 2

7. Messa fuori servizio/smaltimento
Questo utensile rientra nell‘ambito di validita delle diretti-
ve RAEE (2012/19/EU) e RoHS (2011/65/EU), attuate in
Germania tramite la legge degli utensili elettrici ed elett-
ronici (ElektroG).
Le informazioni in merito si trovano sulla nostra home-
page www.klauke.com alla voce WEEE & RoHS.
Le batterie devono essere smaltite in maniera speciale
(separata) osservando le disposizioni in materia.
Attenzione
L’utensile non deve essere smaltito in mezzo
—o\ ai normali rifiuti. Lo smaltimento deve avveni-
re tramite un partner addetto allo smaltimento
dell’azienda Klauke.
Indirizzo di contatto:
Klauke-weee-abholung@emerson.com
Nota
Le presenti istruzioni d’uso possono essere
ordinate gratuitamente con il numero d’ordine
HE.13654.
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Innehallsforteckning
1. Inledning
2. Garanti

3. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin
3.1 Komponenter

3.2 De viktigaste egenskaperna

3.3 Maskinens indikeringar

4. Anvisningar for korrekt anvdandning
4.1 Pressmaskinens drift

4.2 Anvidndningsomraden for maskinen
4.3 Montering med pressverktyg

4.4 Instruktioner for service och underhall
5. Felsokning

6. Tekniska data

7 Utrangerad maskin/Deponering

Symboler
Markerar sédkerhetstekniska anvisningar som
maste foljas for att undvika skador pa person
eller miljé
®  Markerar anvindningstekniska rad som maste
I foljas for att undvika skador pa pressmaskinen

1. Inledning

A Innan Du bérjar anvdnda maskinen bér

Du noga ldsa igenom bruksanvisningen.
Pressmaskinen ska anvandas endast for det syfte som
den ar avsedd for, och med beaktande av gallande lagar
och sakerhetsforeskrifter.

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillganglig sa lange
maskinen anvands.

Maskinagaren ar skyldig se till att bruksanvisningen
- ar tillganglig for anvandaren
- arlast och forstadd av anvandaren

2. Garanti

Forutom den lagliga garantin pa 2 ar for brister,
som fanns nar produkten levererades, lamnas
en ftillverkargaranti pa 1 ar pa hela verktyget,
wekzsug  SAMt komponenter, som byts ut vid reparation
g"-,’;"'g- och service. Under denna tid atgardar vi gratis
alla brister, som bevisligen harrér fran material-
eller tillverkningsfel. Undantagna &r skador, som
harror fran att bruksanvisningen inte beaktats,
fran felaktig anvandning eller normalt slitage.
Forutsattningarna for en fullgod funktion ar, att
service regelbundet genomférs med de foresk-
rivna intervallen pa 1 ar.

2 Jahre
Garantie

3. Beskrivning av elhydraulisk press-
maskin
3.1 Komponenter

Handverktyget ar en elhydraulisk pressmaskin med fol-
jande komponenter:

Tab. 2 héanvisar till bild 1

Pos. | Beteckning | Funktion
1 LED Kontroll av laddning och
lysdiod (réd) | indikering vid stérning
2 Returknapp Aterstéller presskolven vid
fel eller nodfall
3 Batteri Ateruppladdningsbart
Li-lon-batteri, 3 Ah
(RAL2/BL1830)
Optional:
Netzgerat NG2
Startknapp Paborjar pressningen
5 LED Arbetsbelysning
lysdiod (vit)
Sakringsbult | Laser fast pressbacken
7 Pressback Tang for pressning av koppling
(typ enl. systemleverantérens
anvisningar)
8 Presshuvud Faste for pressback
9 Motorhus Ergonomiskt utformad
2K-kapsling och handtag

3.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper
Sakerhetsfunktioner:

() Maskinen har ett eftergdngsstopp, som genast stop-
par frammatningen om mandéverbrytaren slapps.

Maskinen har en inbyggd LED lampa(vit) for att be-
lysa arbetsomradet. Lampan slacks automatiskt 10
sek efter att avtryckaren slappts. Belysningsfunktio-
nen kan stangas av (se sid V)

—=— Hydraulic Pressure Check, fork. HPC, dvervakar ol-

—=jetrycket i maskinens hydraulkrets. Detta sakerstal-
ler en kontinuerlig presskvalitet.

WDet uppnadda oljetrycket vid varje presscykel mats
av en trycksensor och jamférs mot ett minimum
varde. Om det uppmatta trycket avviker mot mini-
mumvardet ljuder en alarmsignal. Anvandaren kan
darmed omedelbart kontrollera samt ev pressa om
eller byta ut kopplingen.

Funktionsbeskrivning:

'_F Maskinen ar utrustad med dubbelkolvsfunktion vil-
' ket minskar tiden for presscykeln.

@‘Maskinen har automatisk atergang, som efter upp-
nadd max. kraft aterfor presskolven till utgangsla-
get.

@‘Manuell atergangsknapp mojliggér indragning av
presskolven till startpositionen om man maste av-
bryta pressningen.

1 |Presshuvudet ar vridbart 350°, vilket medger arbe-

“~~" lten aven pa svaratkomliga stallen.

HE.13654_D © 04/2016



Bruksanvisning
M-BAO3

Maskinen ar utrustad med en microprocessor (sida
M1, bild 1.3). Denna kontrollerar presscykel, service-
intervaller, batterikapacitet samt ev fel som kan
uppsta.
P /4 Energisparfunktion genom motoravstangning.
2K Det ergonomiskt utformade skalet &r av 2-kompo-
nents typ. Greppomradet ar gummibelagt fér ,non
slip” funktion. Maskinens optimerade tyngdpunkt
medfoér mindre arbetsbelastning for anvandaren.
easy Alla maskinens funktioner kan mandvreras med en
avtryckare. Detta innebér enklare hantering och ett
battre grepp an med en 2 knapps funktion.
Li-Ion batterier far ingen ,memory* effekt samt lad-
LHmdas inte ur av sig sjalv. Detta medger upp till 50%
mer kapacitet samt kortare laddtider jamfért med
NiMH batterier.
Oljan som anvands i maskinen har biologiskt ned-
brytbara egenskaper och ar inte mijéfarlig for vat-
ten. Oljan ar lamplig for laga temperaturer och har
utmarkta smorjegenskaper.
‘ ‘Efter utf('?rt arbete fipns mojlighet till utskrift av intyg
pa maskinens funktion.

'Blo|

3.3 Maskinens indikeringar
Se sida V, tab. 1

4. Anvisningar for korrekt anvandande

4.1 Pressmaskinens drift

Kontrollera anvand pressback avseende skador eller
smuts, sarskilt kring pressprofilen. Om pressbacken &r av
annat fabrikat kontrollera i systemleverantérens anvisnin-
gar att den &r avsedd for denna maskin. Fér montering
hanvisas till bilderna 13-22.

Pressbacken dppnas genom att klamma ihop den bakre
delen, varefter den grenslas 6ver samman-fogade kopp-
lingen och roret. Pressbacken sluter sig kring kopplingen
med en saxrorelse, likformigt styrd av presskolven.
Observera!
® Ett absolut krav for en permanent tét férbind-
I ning &r att pressprocessen pagar till sitt slut,
d.v.s. tills press-backen bade i topp och vid ba-
sen dr helt stdngd.
Observera!
Informera Dig i dokumentationen fran system-
tillverkaren om verktyget &dr lampligt vad géller
dimension och anvidndningsomrade (gas/vat-
ten/vdrme osv.).
Observera!
Pressningen kan ndr som helst avbrytas om
startknappen sldapps.

Observera!

Vid slutfasen av pressningen maste det kontrol-

leras optiskt att pressbacken stdnger helt.

Observera!

Kopplingar dér pressningen avbrutits maste

I bytas ut eller pressas om fullstédndigt.
Observera!

A Maskinen far aldrig kéras utan imonterad
pressback.

Kontrollera alltid att pressbacken stangs helt och att inte

foremal (t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kaft-

arna.

4.2 Anvandningsomraden for maskinen.
Ett ar handelverktyg for pressning av VVS-kopplingar till
rorforbindningar i plast-, koppar- och stalmaterial med
diametrar fran 12 till 75 mm. Maskinen far inte arbeta fi-
xerat, den ar inte avsedd for stationart montage.

Maskinen ar inte konstruerad for kontinuerlig drift. Ef-
ter c:a 50 foljande pressningar maste den fa vila minst
15 minuter for att kylas av.

Observera!
[ ]

Vid intensiv anvdndning kan maskinen skadas
I pa grund av éverhettning.

Observera!

Vid anvédndning av elektriska motorer kan gnis-
tor uppsta som antédnder lattantand-liga eller ex-
plosiva vétskor och material.

Observera!

Maskinen far inte anvédndas i regn eller under
vatten.

4.3 Montering med pressverktyg.

Foér anslutning av kopplingar och rér ska system-leveran-
torens anvisningar foljas. For att sakra korrekt pressning
och garantera saker och tillforlitlig hantering far maskinen
endast anvandas med pressbackar som ar rekommen-
derade av systemleverantéren. Om markning pa maskin
och pressback inte korresponderar eller saknas, eller
monteringsanvisningar saknas boér system-leverantéren
kontaktas for att klargéra kompatibiliteten.

. _Observera!

I Bdjda eller defekta pressbackar far inte anvén-
das.

Rekommendation

Maskintillverkaren erbjuder optimalt anpassade

pressbackar for alla rérdiametrar. Special- och
problemlésningar erbjuds ocksa.
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4.4 Instruktioner for service och underhall.
For att pressmaskinens ska ge ett tillforlitlig resultat ar
den beroende av noggrann hantering och service. Tillfor-
litigheten paverkar aven rorférbindningens livslangd. For
att sakra detta behdver maskinen regelbunden service
och underhall. Beakta foljande:

1.Den elhydrauliska maskinen ska rengdras och torkas
efter varje anvandning innan den placeras i sin lada.
2.For att garantera fullgod funktion och féregripa stérnin-
gar ska maskinen returneras till verkstad en gang arligen
eller efter 10.000 pressningar.

3.8Saval batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot
fukt och frammande féremal.

4.Sakringsbult, pressrullar och deras guider bor vara latt
inoljade.

5.Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbun-
det kontrolleras.

6.Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.
Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage,
rengdring, utbyte av ev. forslitna detaljer, montage och
slutkontroll. Endast ett rent och funktionsmassigt pressys-
tem garanterar tata forbindningar med lang livslangd.
Inom ramen for foreskriven anvandning far endast press-
back och inga andra detaljer bytas av kund.

Observera!
i Oppna aldrig maskinen! Vid skadad férsegling

géller ej garantin.
5. Felsokning

a.) Kontinuerligt blinkande lysdiod (sida |, bild 1.1)
eller en akustisk varningssignal.

=  Se tabell 1. Om felet inte kan avhjalpas skicka verk-
tyg till verkstad.

b.) Pressmaskinen lacker olja

=  maskinen méste lamnas for atgard. Oppna aldrig
maskine eller bryt dess férsegling.

c.) Allvarligt fel. Om detta fel uppstar upprepade gan-
ger, lamna maskinen pa verkstad for atgard.

=  Oppna ej plomberingen pa verktyget! Om detta
endast hander en gang kan kopplingen aterpressas
eller bytas ut.

6. Tekniska data

Vikt (inkl. Akku): ca. 3,5kg
Skjutkraft: 32 kN min.
Elmotor: Likstrom
Batterispanning: 18V DC

Batterikapacitet: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Laddningstid: 22 min. (RAL2/BL1830)

Tid for 4 s bis 7 sek

pressprocess: (beroende pa roérdiameter)

Presskapacitet: C:a 300 pressprocesser
vid rérdiameter 20 mm

Hydraulolja: Rivolta S.B.H. 11

Temperatur arbets- | Fran -12 till +40 °C

miljo:

Ljudniva: <70dB (A) pa 1 mavstand

Vibration: < 2,5 m/s? (viktat varde vid
accelerationen)

Matt: Se bild 2

7. Utrangerad maskin/Deponering.
Avfallshanteringen av pressverktygets olika komponenter
ska goras separerat. Bl.a. maste forst oljan tappas ur och
ldmnas in fér destruktion.
Observera!
Hydraulikoljor &r farliga for grundvattnet. Okon-
trollerat utsldpp eller osakkunnig avfallsbe-
handling é&r straffbart (Miljobalken).
Batteriet maste lamnas till deponi enligt gallande bestam-
melser.
Beakta vanligen vid avfallshanteringen av maskinens
ovriga delar de miljohansyn som pa basta satt minime-
rar paverkan. Vi rekommenderar att verktyget lamnas till
godkand avfallshanterare eller miljostation.
Observera!

UAP3L pressverktyg far aldrig kastas i allmanna sopor ef-
tersom delar av det kan orsaka skador pa miljon.

Vi fransager oss ansvaret att kostnadsfritt aterta utrange-
rade pressmaskiner.

Kontakt: Klauke-weee-abholung@emerson.com

Anteckningar

Onskas extra exemplar av bruksanvisningen
gar det att bestélla utan kostnad. Artikel nr dr
HE. 13654.
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Innhold

1. Innledning

2. Garanti

3. Beskrivelse av det elektro-hydrauliske press-
verktoyet

3.1 Komponentbeskrivelser

3.2 Kort beskrivelse av verktayets vesentlige
funksjoner

4. Korrekt bruk av verktoyet

4.1 Betjening av verktoyet

4.2 Bruksomrade

4.3 Presseanvisninger

4.4 Vedlikehold

5. Forholdsregler ved feil pa verktoyet

6. Tekniske spesifikasjoner

7 Avfallshandtering

Symboler
Sikkerhetstekniske merknader

Informasjonen ma felges for a unnga person- og
miljoskader.

Driftstekniske merknader

- Veer spesielt oppmerksom pa dette for a unnga
I skader pa verktayet.

1. Innledning

A @ Les grundig gjennom driftshandboken for
du tar i bruk pressverktayet.

Bruk dette verktayet utelukkende til beregnet bruk og falg

de gyldige bestemmelsene for sikkerhet og ulykkesfore-

bygging.

Denne driftshandboken skal falge med utstyret sa lenge

det eksisterer.

Eieren ma

« gjere driftshandboken tilgjengelig for operataren, og

« forsikre seg om at operatgren har lest og forstatt den.

2. Garanti

Forutsatt korrekt bruk og at vedlikeholdsinter-
vallene er fulgt, gis det 24 maneders garanti fra
wonawaeleveringsdato. Deler som slites ved korrekt
R bruk, omfattes ikke av garantien. Vi forbeholder
mae = 0ss dessuten retten til & reparere produktet.

2 years
Warranty

3. Beskrivelse av det elektro-hydrau-
liske pressverktoyet
3.1 Komponentbeskrivelser

Det elektro-hydrauliske pressverktgyet betjenes manuelt
og bestar av falgende komponenter:

Tab. 2 (se side I, ill. 1)

Pos. | Betegnelse | Funksjon

1 LED (red) Kontrollinstrument som informerer
om ladetilstand og gvrige

verktgyfunksjoner

2 RESET-tast | Tast som tilbakestiller stempelet
ved feil eller i nadssituasjoner

3 Batteri Oppladbart 3Ah litium-ion-batteri

(RAL2/BL1830)
Ekstrautstyr. NG2 strgmadapter

4 Betjenings- | Aktiverer pressingen

bryter

5 LED (hvit) For belysning av arbeidsomradet
Sikringsbolt | Bolt som sperrer pressbakken

7 Pressbakke | Komponent som presser fittingen

(fas fra systemleverandgren)

8 Pressbakke- | For innfesting av pressbakke eller
holder lasekjede

9 Kabinett Ergonomisk utformet

2K-plastkabinett

3.2 Kort beskrivelse av verktoyets vesent-
lige funksjoner

Sikkerhetsegenskaper:

Pressverktcayet er utstyrt med en etterlgpsstopper,
som stopper bevegelsen forover umiddelbart nar
betjeningsbryteren slippes opp.

Nér betjeningsbryteren trykkes inn, lyser en in-
nebygd hvit LED opp arbeidsomradet. Den slar seg
av etter 10 sekunder. Denne funksjonen kan slas av
(se beskrivelse side V).

—= Hydraulic Pressure Check, forkortet til HPC, kon-

—=trollerer oljetrykket direkte i oljekretsen til verktgye-
ne og serger slik for at kvaliteten pa pressingene er
lik hele tiden.

’:,))‘ I hver pressyl'dus males presstrylo(ket aven trykkleer
og sammenlignes med den pakrevde minstever-
dien. Ved avvik fra det fastsatte arbeidstrykket gis
det et lydsignal som varsel.

Funksjonsegenskaper:
Pressverktﬂyet er utstyrt med en dobbel stempel-
*—pumpe som kjennetegnes av rask framfagring helt il
verktgyet kommer i bergring med emnet.

@Pressverkmyet er utstyrt med en automatisk re-
tur som kjgrer stempelet automatisk tilbake til
utgangsstillingen nar maksimalt driftsovertrykk er
nadd.

@‘En manuell retur gjer det mulig for operataren til &
skyve stempelet tilbake til utgangsstillingen ved en
feilpressing.

1 |Presshodet kan dreies trinnlgst 350° om lengde-

- aksen. Dette muliggjer montering selv pa vanskelig
tilgjengelige steder.

Pressverktﬂyet er utstyrt med en mikroprosessor-

styring som f.eks. angir batteriladingen og gjen-

nomferer feildiagnose og varsler operateren om
feiltype med ulike lyd- og lyssignaler.

’@Energisparefunksjon ved at motoren slas av etter

pressingen.
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‘ 2K ‘Det kompakte, ergonomiske huset bestar av 2 kom-
ponenter. Gripeomradet er sklisikkert gummiert, og
huset har et optimalt tyngdepunkt. Dermed ligger
verktgyet spesielt godt i handen, slik at man kan
arbeide lenge uten a bli sliten.
Alle funksjoner pa vare verktgy kan styres med én
betjeningsknapp. Dette gir enkel handtering og be-
dre grep enn hvis det er to knapper.
Med Li-ion-batteriene, som verken har minneeffekt
Lronl g|ler selvutlading, har man alltid verktay som er klart
til bruk, ogsa etter lange pauser i arbeidet. | tillegg
gir de lavere vekt i forhold til ytelse, 50 % hayere
kapasitet og kort ladetid.
Oljen er en biologisk nedbrytbar hgyytelseshydrau-
likkolje som ikke er skadelig for vannmiljger. Den
er tildelt miljgmerket Blauer Engel. Oljen egner
seg for sveert lave temperaturer og har utmerkede
smgreegenskaper.

‘ ‘En USB-adapter (tilbehgr) kan brukes til & skrive
—

ut en protokoll over pressverktgyets funksjon
via en PC etter arbeidets slutt.

‘easy‘

'Blo|

3.3 Beskrivelse av varsellampen
Se side V, tabell 1

4. Korrekt bruk av verktoyet

4.1 Betjening av verktoyet
Farst skal det kontrolleres om de klargjorte pressbakke-
ne (side 1V, ill. 23) er skadde eller skitne i omradet rundt
presskonturen. Hvis pressbakkene er av andre fabrikater,
skal det i tillegg kontrolleres om de egner seqg til bruk med
dette verktayet.
Pressingen kjennetegnes av at pressbakkene lukkes.
Drivrullene som sitter pa stempelstangen, lukker press-
bakkene som en saks.
®  Advarsel
Det er en nodvendig forutsetning for en varig
tett pressing at pressingen alltid avsluttes, dvs.
at pressbakkene kjores sammen bade i spisse-
ne og pa hayde med koplingslasken.

AAdvarsel

For informasjon om hvorvidt verktoyet egner
seg i dimensjon og bruksomrade (gass/vann/
varme osv.) henviser vi til systemprodusentens
dokumentasjon.

Advarsel
A Pressingen kan til enhver tid avbrytes ved &

slippe opp betjeningsbryteren (side |, ill. 1.4).

® Advarsel
Nar pressingen er avsluttet, ma det i tillegg
gjennomfores en visuell inspeksjon for & se om
pressbakkene har lukket seg helt.

® Advarsel
Avbrytes pressesyklusen pa en fitting, skal den-
ne demonteres eller etterpresses.
Advarsel

f Verktoyet ma  aldri
pressbakker.
Pase at pressbakkene lukker seg helt, og at det ikke fin-

nes noen fremmedlegemer (f.eks. puss eller steinrester)
mellom dem.

brukes uten

4.2 Bruksomrade

Dette er et manuelt styrt verktgy som brukes til a pres-
se fittings pa saniteere rgr eller til & forbinde rgravsnitt i
komposittmaterialer, kopper og stal pa 12 til 54 mm, med
presskjede (side 1V, ill. 23) til 110 mm (systemavhengig).
Verktgyet ma ikke spennes fast. Det er ikke konstruert for
stasjoneer bruk. Under visse forutsetninger kan verktay-
et ogsa brukes stasjoneert med vart presentasjonsstativ
EKST-L. Forutsetningene kan du lese mer om i drifts-
handboken til EKST-L.

Verkigyet egner seg ikke til kontinuerlig bruk. Etter cirka
50 pressinger etter hverandre ma du legge inn en pause
pa minst 15 minutter, slik at verktgyet far tid til & avkjeles.

® Advarsel

For intensiv bruk kan skade verktoyet pa grunn
av overoppheting.

AAdvarsel

Nar verktoyet er i bruk, kan den integrerte
elektromotoren avgi gnister som kan forarsake
brann pa brannfarlige eller eksplosive stoffer.

f Advarsel
Dette elektrohydrauliske pressverktoyet skal
ikke brukes ved sterkt regn eller under vann.

4.3 Presseanvisninger

Presseanvisningene for korrekt pressing av fitting og rar
finner du i dokumentasjonen fra systemleverandgren.
For a sikre at verktgyet presser forskriftsmessig og for
a sikre arbeids- og funksjonssikker bruk skal verktgyet
bare bruke pressbakker/lasekjeder som er godkjent av
systemleverandgren og/eller maskinprodusenten til bruk
sammen med presseverktgyet. Det er bare tillatt & bru-
ke pressbakker/lasekjeder med permanent merking med
informasjon om produsent og type. | tvilstilfeller ma du
konsultere systemleverandgren eller maskinprodusenten
far du gar i gang med pressingen.

® Advarsel

I Boyde eller defekte pressbakker skal ikke
brukes lenger.

Merknad

[

I Som systemleverandor og maskinprodusent
tilbyr vi pressbakker og lasekjeder som passer
til enhver rerdimensjon. Spesialprodukter og
problemlgsninger pa foresporsel.

4.4 Vedlikehold

For & fungere pdlitelig méa pressverktgyet vedlikeholdes
korrekt. Dette er en viktig forutsetning for a utfgre rarfor-
bindelser som er sikre og holdbare. Verktgyet krever re-
gelmessig vedlikehold og pleie for & garantere dette. Veer
oppmerksom pa fglgende:

1.Det elekirohydrauliske pressverktgyet skal alltid
rengjgres etter bruk og lagres i tarr tilstand.

2.For a garantere at verktgyet fungerer som det skal og
for & forebygge mulige funksjonsfeil bgr pressverktgyet
sendes inn til service i fabrikken én gang i aret eller
etter 10 000 pressinger.

3.Béade batteriet og laderen skal beskyttes mot fuktighet
og fremmedlegemer.

4.Bolteforbindelsene, drivrullene og faringene skal
smgares lett med olje.
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5.Bruk f.eks. en prgvepressing til & kontrollere regelmes-
sig at pressverkigyet og pressbakkene fungerer som
de skal. Du kan utfare prgvepressingen selv eller fa en
tekniker til & utfare den.
6.Pressbakkene skal alltid holdes rene. Er de skitne, skal
de rengjgres med en bgrste.
Vedlikehold av verktayet som utfgres pa fabrikk (se ASC
servicesenter), bestar av demontering, rengjering, utskift-
ning av eventuelle slitte deler, montering og sluttkontroll.
Bare et rent og funksjonsdyktig pressystem kan garantere
en langvarig og tett rgrforbindelse.
Det eneste kunden kan kun skifte ut selv innenfor reglene
om korrekt bruk, er pressbakkene (side 1V, ill. 23).
® Advarsel
I Verktoyet ma ikke apnes! Garantien bortfaller
hvis forseglingen blir brutt.

5. Forholdsregler ved feil pa verktoyet

a.) Rad lysdiode blinker regelmessig/lyser (side I, ill.
1.3) eller akustisk varselsignal

=  se tabell 1. Hvis feilen ikke lar seg sla av, ma
verktgyet sendes til neermeste servicesenter (ASC).

b.) Pressverkigyet lekker olje.

=  Verktgyet ma sendes inn. Ikke apne det, ikke fiern
forseglingen.

c.) Denrgde LED-en (side |, ill. 1.3) blinker 3 ganger og
samtidig lyder 3 varselsignaler (se tab. 1).

=  Alvorlig feil! Hvis denne feilen inntreffer flere gan-
ger, ma verktgyet sendes inn. Ikke apne det, ikke
fiern forseglingen. Hvis denne feilen inntreffer en
enkelt gang, ma fittingen fjernes eller etterpresses.

6. Tekniske spesifikasjoner

Vekt ca. 3,5kg
(inkl. batteri):

Presskraft (linezer): | 32 kN min.

Drivmotor:

likestream-/permanentfeltmotor

Batterispenning:

18V DC

Batterikapasitet: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Ladetid: 22 min. (RAL2/BL1830)
Presstid: 4 til 7 sek (avhengig av NW)

Pressinger per
batteri:

ca. 300 pressinger (for NW 20)

Hydraulikkolje:

Rivolta S.B.H. 11

Omgivelses- -12°C til +40 °C

temperatur:

Lydtrykkniva: <70dB (A) pa en meters
avstand

Vibrasjoner: < 2,5 m/sek? (akselerasjonens
vektede effektivverdi)

Mal: Se side 11, ill. 2

7. Avfallshandtering

Dette verktgyet faller inn under de WEEE-direktivet
(2012/19/EU) og RoHS-direktivet (2011/65/EU), som i
Tyskland er implementert gjennom loven ,Elektro- und
Elektronikgerategesetz".
Informasjon om dette finner du pa var hjemmeside www.
klauke.com under WEEE & RoHS.
Batterier behandles som spesialavfall (kildesorteres).
Advarsel
;v'-j Verktayet ma ikke kastes i restavfallet. Avfallsbe-
& handlingen ma utferes av Klaukes avfallspart-
ner.
Kontaktadresse: Klauke-weee-abholung@emer-
son.com
Merknad
Denne driftshandboken kan etterbestilles gratis
under bestillingsnummer HE.13654.
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Symboler

Sikkerhedstekniske anvisninger
Skal ubetinget overholdes for at undga person-
og miljoskader.

Anvendelsestekniske anvisninger
i Skal ubetinget overholdes for at undga skader
pa vaerktojet.

1. Indledning

For du tager dit pressevaerktgj i brug, skal du
leese betjeningsvejledningen omhyggeligt igen-
nem.

Veerktgjet ma kun anvendes til det formal det er beregnet
til. Overhold de geeldende sikkerhedsforskrifter og fors-
krifter til forebyggelse af ulykker under brugen.

Denne betjeningsvejledning skal ledsage veerktgjet, sa
leenge det er funktionsdygtigt.

Ejeren skal

« sgrge for, at operatgren har adgang til betje-
ningsvejledningen og
* sikre, at operatgren har lzest og forstaet den.

2. Garanti

Ved anvendelse til rette formal samt overhol-
delse af vedligeholdelsesintervallerne geelder
garantien i 24 maneder fra leveringsdato. Ga-
rantien omfatter ikke sliddele, som felger af an-
e e vendelsen til rette formal. Vi forbeholder os
endvidere retten til efterfelgende at bearbejde
produktet.

2 years

Warranty

World wide
Tool

3. Beskrivelse af det elektrohydraulis-
ke pressevaerktgj
3.1 Beskrivelse af komponenterne

Det elektrohydrauliske veerktgj er handbaret og bestar af
felgende komponenter.

Tab. 2 (se side I, fig. 1)

Pos. | Betegnelse | Funktion

1 LED (red) Kontrolinstrument, der viser
opladningstilstanden og andre

veerktgjsfunktioner

2 Returtast Tast til tilbagefering af stemplet i

tilfeelde af fejl/nadstilfeelde

3 Batteri Genopladeligt 3 Ah Li-lon batteri
(RAL2/BL1830)

Qption: Netadapter NG2

4 Betjenings- Udlgsning af presseprocessen

kontakt
5 LED (hvid) Til belysning af arbejdsomradet
Lasebolt Bolt til lasning af pressebakken
7 Pressebakke | Funktionsindsats til presning
af fittingen (leveres af
systemudbyderen).
8 Pressebakke- | Holder til pressebakke hhv.
holder lasekaede
9 Hus Ergonomisk udformet hus af

2-komponent plast

3.2 Kort beskrivelse af vaerktgjets vigtig-
ste egenskaber

Sikkerhedsfunktioner:

Pressevaerktrajet er udstyret med efterlgbsstop, der
stopper fremfgringen med det samme, nar betje-
ningskontakten slippes.

En indbygget hvis LED belyser arbejdsomradet, nar
betjeningskontakten aktiveres, og den slukker igen
efter 10 sek. Denne funktion kan ogsa slas fra (se
beskrivelsen side V)

—=— Hydraulic Pressure Check (HPC), kontrollerer olie-

——trykket direkte i vaerkigjets oliekredslgb og sikrer
dermed en konstant og ensartet kvalitet af presnin-
gerne.

WDet opnaede pressetryk registreres af en tryll(sen-
sor ved alle pressecykler, og det sammenlignes
med den kreevede minimumsveerdi. | tilfeelde af
afvigelser fra det fastsatte arbejdstryk lyder der et
advarselssignal.

Funktioner:
Vaerktczjet er udstyret med en dobbelt stempelpum-
*—Ipe der udmeerker sig ved hurtig fremfgring indtil
bergring af emnet.

Presseveerktgjet har et automatisk returlgb der au-

tomatisk ferer stemplet tilbage til udgangspositio-

nen, nar det maksimale driftstryk er naet.

@‘Manuelt returlgb giver brugeren mulighed for at fore
stemplet tilbage til udgangspositionen i tilfeelde af
fejlpresning.

’E‘ Pressehovedet kgn drejes trinlfast 350"° orr: leengde-
aksen. Dette muligggr montering ogsé pa vanske-
ligt tilgaengelige steder.

Pressevaerktrajet har en mikroprocessor-styring,
Mlsom f.eks. viser batteriets ladetilstand og fortager

en fejldiagnose. Samtidig informeres brugeren om
arten af fejlen med forskellige lyd- og lyssignaler.

’@‘Energisparefunktion ved at motoren standses efter
presningen.

AUTO ’
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‘ 2K ‘Det kompakte, ergonomisk udformede hus be-
star af 2 komponenter. Grebet er i kraft af gummi-
belaegningen seaerdeles skridsikkert, og da husets
tyngdepunkt er optimalt placeret, ligger veerktgjet
meget fint i handen, hvorved man ikke bliver traet
under arbejdet.

’:sy‘Alle funktioner for vores veerktgjer kan styres med
én enkelt betjeningsknap. Det indbeerer, at betje-
ningen er enkel, og at grebet bliver bedre end ved
betjening med to knapper.

I kraft af Li-lon batterierne, som hverken udviser

Limemory-effekt eller selvafladning, har brugeren
altid et funktionsklart veerktgj, selv efter langvarige
ophold i arbejdet. Hertil kommer et lavt vaegt-/effekt-
forhold med 50% starre kapacitet og kort ladetid.

’BTO‘ Den benyttede olie er en biologisk hurtigt nedbryde-

19lig, hejeffektiv olie, som ikke frembyder nogen risiko
for vand, og som har faet tildelt miljgmaerket Blauer
Engel. Olien er velegnet til lave temperaturer, og
den har fremragende smgrende egenskaber.

Via en USB-adapter (tilbehar) kan der efter afslut-
ning af arbejdet udskrives en rapport over pres-
seveerktgjets korrekte funktion fra en PC.

3.3 Beskrivelse af vaerktgjets indikeringer
Se side V, tabel 1

4. Anvisninger om korrekt brug
4.1 Betjening af vaerktojet

Allerfarst bar det kontrolleres om de pressebakker (side
IV, fig. 23) der er lagt klar til den naeste arbejdsgang, er
beskadigede eller snavsede i omradet omkring presse-
konturen. Ved brug af pressebakker af andre fabrikater
skal det desuden kontrolleres om de egner sig til brug i
vores veerktgj.
Presningen er kendetegnet ved, at pressebakkerne luk-
ker sammen. Pressebakkerne lukker sammen som en
saks ved hjeelp af de drivhjul, der sidder pa stempelstan-
gen.

® Bemeerk

En nadvendig betingelse for en varig, teet sam-
menpresning er at presningen altid afsluttes,
dvs. at pressebakkerne er fort sammen bade i
spidsen og pa hgjde med forbindelseslasken.
Bemeaerk
Veerktajets egnethed mht. dimension og anven-
delsesomrade (gas/vand/varme etc.) fremgar af
systemproducentens dokumentation.
Bemaerk
Presningen kan til enhver tid afbrydes ved at
slippe betjeningskontakten (side I, fig. 1.4).

® Bemezerk
Nar presningen er afsluttet, skal der foretages
en visuel kontrol for at sikre, at pressebakkerne
er fuldsteendig lukkede.

® Bemezerk
Fittings, pa hvilke presningen er blevet afbrudt,
skal afmonteres eller presses efter.
Bemaerk

Veerktajet ma ikke tages i brug uden pres-
Vi . Y sebakker.

Sarg for, at pressebakkerne er helt lukkede, og at der ikke
befinder sig fremmedlegemer (f.eks. puds eller stenres-
ter) mellem pressebakkerne.

4.2 Forklaring af anvendelsesomradet

Der er tale om et handfert veerktgj til at presse fittings
pa ror hhv. til at forbinde rgrafsnit af kompositmaterialer,
kobber og stal fra 12 til 54 mm, med pressekeede (side 1V,
fig. 23) til 110 mm (systemafhaengigt). Apparatet ma ikke
spaendes fast. Det er ikke konstrueret til stationaert brug.
Hvis bestemte betingelser overholdes, kan veerktgjet
o0gsa bruges stationaert med vores praesentationsstander
EKST-L. Betingelserne fremgar af betjeningsvejledningen
til EKST-L.

Veerktgjet egner sig ikke til permanent drift. Efter ca. 50
pa hinanden falgende presninger kreeves der en pause
pa min. 15 min., sa veerktgjet far tid til at kgle af.

® Bemark

Ved for intensiv brug, kan vaerktajet blive beska-
diget som falge af ophedning.

Bemeerk

Ved drift af vaerktajet kan der pga. den indbyg-
gede elektromotor dannes gnister, der kan
anteende brandfarlige eller eksplosive stoffer.

Bemeerk

Det elektrohydrauliske pressevaerktaj ma ikke
bruges, hvis det regner kraftigt eller under vand.

4.3 Forarbejdningsanvisninger
Forarbejdningsanvisninger til korrekt presning af fittings
og rer fremgar af systemproducentens vejledning. For at
sikre korrekt presning og garanti for arbejds- og funkti-
onssikker brug ma veerktgjet kun bruges med de presse-
bakker/lasekaeder, som systemudbyderen og/eller mas-
kinproducenten har godkendt til presseveerktgjet. Der ma
kun anvendes pressebakker/lasekeeder med permanent
meerkning, der tydeligt angiver fabrikant og type. | tvivistil-
feelde skal du rette forespgrgsel til systemudbyderen eller
maskinproducenten, fgr du udfgrer en presning.
® Bemeerk

I Bgjede eller defekte pressebakker ma ikke laen-
gere bruges.

® Henvisning

I Som systemudbyder/maskinproducent tilbyder
vi pressebakker og lasekaeder, der er tilpasset
optimalt til alle rordimensioner. Specialudfarel-
ser og problemlgsninger tilbydes efter onske.

4.4 Vedligeholdelsesanvisninger

For at presseveerktgjet kan fungere palideligt kraeves der
passende pleje. Dette er en vigtig forudsaetning for at
kunne skabe permanent sikre forbindelser. For at sikre
dette skal der regelmaessigt udferes service og vedlige-
holdelse pa veerktajet. Falgende punkter skal overholdes:

1.Renggr det elektrohydrauliske presseveerktgj efter hver
brug, og sgrg for, at det er tart, inden det laegges vaek.

2.For at sikre, at veerktgjet fungerer upaklageligt og for
at forebygge mulige funktionsfejl bar presseveerkigjet
sendes til vedligeholdelse eller service en gang om aret
eller efter 10.000 presninger.

3.Bade batteriet og batteriopladeren skal beskyttes mod
fugt og fremmedlegemer.

4.Boltforbindelserne, drivhjulene og deres faringer skal
smares let med olie.

HE.13654_D © 04/2016
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5.Kontrollér regelmeessigt, at presseveerktgjet og presse-
bakkerne fungerer upaklageligt, f.eks. vha. en preve-
presning.

6.Hold altid pressebakkerne rene. Hvis de er snavsede,
skal de renses med en bgrste.

Servicen af veerktgjet (se ASC) fra fabrikkens side omfat-
ter adskillelse, renggring, udskiftning af evt. slidte dele,
samling og afsluttende kontrol. Kun et rent og velfunge-
rende pressesystem garanterer varigt teette forbindelser.

Inden for rammerne af den korrekte brug ma kunden kun
foretage udskiftning af pressebakkerne (side IV, fig. 23).
® Bemeerk

Abn ikke vaerktajet! Hvis forseglingen er beska-
diget, bortfalder garantikravet.

5. Forholdsregler i tilfaelde af fejl pa
vaerktojet

a.) Den rade lysdiode blinker regelmaessigt/lyser kon-
stant (side I, fig. 1.1), eller der lyder en advarsels-
tone.

= se Tabel 1. Hvis fejlen ikke kan afhjeelpes, skal
veerktgjet indleveres til neermeste Service Center
(ASC).

b.) Presseveerktgjet taber olie.

=  Veerktgjet skal indleveres til et Service Center.
Veerktgjet ma ikke dbnes, og veerktgjets forsegling
ma ikke fjernes.

c.) Den rgde LED (side I, fig. 1.1) blinker 3 gange, og
samtidig lyder der tre advarselstoner (se Tab. 1).

=  Alvorlig fejl! Hvis denne fejl forekommer flere gan-
ge, skal veerktgjet indleveres til et Service Center.
Veerktejet ma ikke abnes, og veerktgjets forsegling
ma ikke fiernes. Hvis fejlen forekommer én gang,
skal fittingen afmonteres eller presses efter.

6. Tekniske data

Vaegt ca. 3,5kg
(inkl. batteri):

Trykkraft (lineaer): | 32 kN min.

Drivmotor: Jaevnstrgms-permanentmagnetmotor

Batterispaending: | 18 V DC

Batterikapacitet: | 3 Ah (RAL2/BL1830)

Batteri- 22 min. (RAL2/BL1830)
opladningstid:

Pressetid: 4 sek. til 7 sek. (afhaengigt af lysnin-

gen)

Antal presninger | ca. 300 presninger

pr. batteri: (ved en lysning pa 20)

Hydraulikolie: Rivolta S.B.H. 11

Omgivelses- -12°C til +40°C

temperatur:

Lydtryksniveau: <70dB (A) pa 1 m afstand

Vibrationer: < 2,5 m/s? (vaegtet effektiv veerdi
for accelerationen)

Mal: Se side 1, fig. 2

7. Driftsopher/bortskaffelse

Dette veerktgj er omfattet af det europeeiske direktiv
WEEE (2012/19/EU) og RoHS direktivet (2011/65/EU),
som i Tyskland udmeantes i ,Elektro- und Elektronikgera-
tegesetz (ElektroG)“.
Informationer herom fremgar af vores hjemmeside www.
klauke.com under WEEE & RoHS.
Batterier skal bortskaffes separat efter de herom geelden-
de regler.
Bemeaerk
Veerktojet ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffaldet. Bortskaffelse skal foreta-
ges af Fa. Klaukes partnere til bortskaffelse.
Kontaktadresse: Klauke-weee-abholung@emer-
son.com

Note

Denne betjeningsvejledning kan bestilles gratis
med bestill.nr. HE.13654.
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7. BbiBoa u3 akcnnyaTtauuu/ yTunusauus

CumBonsl
YkasaHus no mexHuke 6e3zonacHocmu

A O6si3amenbHO cobsodamb Onsi npedomepa-
weHusi mpaem u yuiepba okpyxaroujeli cpede.

®  YkazaHus Mo npumMeHeHuro
I O6s13amenbHO cobnrdamb Onisi npedomepa-
wieHus1 nospexoeHuss UHcmpymeHma.

1. BBepgeHue

Mpucmynasi K 3anycky uUHcmpymMeHma Ons
ornpeccoeku, 6HUMamesibHO MpoYecms Hacmo-
sAujee pykoeodcmeo o IKcrsayamayuu.

Wcnonb3oBaTb  MHCTPYMEHT  WCKIOYUTEMBHO MO
Ha3HaYeHWo, C y4eToOM AEeNCTBYHLUX NpeanMcaHuin no
TexHuke GesonacHocTu 1 GesaBapuiiHon paboTe.

CoxpaHsiTb HacTosiLee PyKOBOACTBO MO 3KCMuyatauum
Ha NPOTSLKEHWMN BCErO CPOKa CryObl MHCTPYMEHTa.

OkcnnyaTaunoHHNK 06513aH

« ObGecneunTb onepaTtopy [OCTyn K PyKOBOACTBY MO
aKkcnnyaTauum

» YbeguTbes, YTO onepatop ero npoyen 1 noHAnN.

2. TlapaHTUNHbIN CPOK
|_|pl/| MUCMNOJ1Ib30BAHMN MO Ha3Ha4YeHuUw u

i:::t:: cobrioeHn  NpeanucaHHbIX  MHTepBarnos
npoBeeHNs TexoBCNYXMBAHNA rapaHTUIHBIN
‘Waltwaltar

Werkzews CPOK COCTaBNSIET 24 Mecsua C AaTbl MOCTaBKY.

e we [ APAHTUS He pacnpocTpaHsieTcs Ha
GbICTpOM3HaLLMBatOLLMECS [eTanu, KoTopble
MMEKT MeCcTo MpW  UCMOMb30BaHUM MO
HasHaveHuo. Mbl ocTaBnsem 3a cobon npaso
Ha [opaboTKy NpoaykTa.

3. OnucaHue anekTpo-
rmapaBrnnyeckoro MHCTpyMeHTa
AJ1sl oNpecCcoBKU

3.1 OnucaHne KOMMOHEHTOB

OneKTpo-rMApaBNNYeCcKUn  MHCTPYMEHT KMEET pyyHoe
ynpasreHne 1 COCTOUT U3 CrieayoLyX KOMNOHEHTOB:

Tab. 2 (cm. puc. 1)

lMo3. |HaumeHogaHue | PyHKUUS

1 Csetoguop (kpacH.) | IHCTpymMeHT KoHTpons ans
onpegerneHnsa CoCTOSHNUS
3apsga v apyrmx gyHKUMn
WHCTPYMEHTa

2 KHonka KHonka Bo3Bparta nopLuHs B
BO3Bpara crnyyae oLmnbK1 nnv asapuu
3 AKKyMynsiTop [Mepesapskaemblin
akkymynaTtop 3 ay Li-lon
(RAL2/BL1830)
Onuusa: bnok nutaHus ot
cetn NG2
4 Mepeknioyarerns 3anyck npouecca onpec-
COBKMU
5 CeeTtoanon, Onsa nogceeTkn paboyen
(6en.) 30HbI
6 CTOnopHbIN BonTt ans 6GnokMpoBKK

Gont npecc-MaTpuLbl

7 Mpecc- VMcnonbasyetca ans
marpuua OnNpPeCccoBKN PUTUHTa
(noctaBnsetca
npov3BOAMTENEM CUCTEMbI)
8 Hepxatens npecc- | [onoBHas vacTb npecc-
mMaTtpuLy MaTpuLbl UM 06XKMMHOW
Lenu
9 Kopnyc lMnactukoBbIN

OBYXKOMIMOHEHTHBIN KOPMyC
9ProHOMWYHON hopMbI

3.2 KpaTtkoe onucaHue OCHOBHbIX
XapaKTepUCTUK UHCTPYMEHTA

AnemMeHTbl 3aLlUThI:

() NHCTpyMeHT ans OMNpPEeCcCOBKU ocHalleH
MEexaHM3MoM  ocTaHoBa  Bblbera, KOTOpbIN
MFHOBEHHO  OCTaHaBnuBaeT  nogayy  nocne

OTMYyCKaHWA BbIKMOYaTenNs.

BcTtpoeHHbIn cBeToamon, 6enoro uBeTa
noaceseTynBaeT pabouyto obnacTe Nnocne akTneauum
nepeknioyaTens n cHoBa BblkntoyaeTcs depes 10
cek. ATy PYHKUMUIO MOXKHO OTKIHOYNTb.

—=— Hydraulic Pressure Check (koHTpOrb

—=rnapaBnuyeckoro  aaernenusi), kpatko HPC,
KOHTPONMpYeT AaBrneHne macraHenocpeaCcTBEHHO B
MacrsiHOM KOHTYpe UHCTPYMEHTOB 1 obecnevmBaeT
Taknum 06pas3om HEM3MEHHOE Ka4eCTBO OMPECCOBOK.

’i,))‘l'lpvl KaXXQoM LIMKNe onpeccoBKM JaTyMK JaBreHus
onpenensieT AOCTUrHyTOoe [OaBMEeHUEe OMnpeCcCOBKU
N CpaBHMBaET ero ¢ TpebyemMbiM MUHMMAIbHbIM
3HayeHnem. [lpy OTKMOHEHMM OT 3agaHHOro
paboyero  gaBneHus pasgaetcs 3BYKOBOW
npegynpexaaroLwmm curHan.
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S 2N(e nENCo)

PyHKLMOHaNbHble 0CO6EHHOCTH:

’—‘ NHCTpyMeHT ansi OMNpPECCOBKU ocHalleH
OBYXMOPLUHEBBIM HACOCOM, XapaKTepuaylLumcs
ObICTpOV NogaYven Ao CONPUKOCHOBEHWS C AeTanbio.

WMHCprmeHT AN ONpeccoBKM WMeeT  YHKLUMIO
aBTOMaTuyeckoro obpaTHoro xopga, KoTopas
aBTOMaTMYeCckn BO3BpALLAET MOPLUEHb B UCXOLHOE
NnoroXeHne nocne [OCTMXKEHMA Makc. pabodero
N30bITOYHOrO AaBMeHus.

W(DyHKLI,VIﬂ py4yHoro obpaTHoro xoda mno3BonseTr
nonb3oBaTento BepHYTb MOPLUEHb B WCXOL4HOE
NOroXeHne B criyyae HenpaBuibHON ONPECCOBKU.

o |0bx1mMHas  ronosa  umeeT  GeccTyneHdyatoe
BpaweHve Ha 350° BOKpyr npoAdorbHOM OCWU.
Bnarogaps aToMy BO3MOXEH MOHTaX Takke U B
TPYAHOOOCTYMHBIX MECTax.

NHCcTpymeHT ans OMNpPEecCOBKU ocHalleH

MUKPOMPOLIECCOPHBLIM  yNpaBrieHNneM,  KOTOPOE,

Hanp., NpeocTaBnseT NHOPMALIMID O COCTOSIHUM

3apsga akkymynatopa uM npoBOAWUT AWMArHOCTUKY

OWKnBOK, NpM4YeM  pasnuyHble  3BYKOBblE W

BM3yarbHble CUrHamnbl COObLLaloT NoNb3oBaTenio o

TMnNe oLWunGKK.

’@I‘Iepexop, B 9HeprocbeperawLuii pexum nyTem
OTKIMKOYEHNA  [Burartens nocne  npouecca
OMNPECCOBKW.

2K KomMnakTHbIn  KOpMyC  3ProHOMUYHOM  POPMb

COCTOWUT M3 ABYX KOMMOHeHToB. ObnacTtb 3axBata

npopesnHeHa, 4YTO XOpOLWO npefoTBpallaeT

CKOMbXEHUe, a Kopnyc WMeeT OnTMMarnbHoe

NMoroXeHne UeHTpa TsxecTn, Onarogaps yemy

WHCTPYMEHT XOPOLUO NEXUT B pyKe U MO3BOnseT

pabotaTtb, He ycTaBasi.

YnpaBneHue BCEMMU DyHKUNSMM HaLmXx

WHCTPYMEHTOB BO3MOXHO  OAHOM KHOMKOM

ynpaenenus. bnarogaps 9ToMy Mbl nonyYaem

NerkocTb B 3KCMnyaTaumnm 1 NyyLlyo yCTOMYMBOCTb,

YeM Npu OBYXKHOMOYHOM yrpaBIeHU.

) 3a cuyeT NUTUIA-MOHHBLIX OaTapeek, KoTopble He

% MeroT addhekTa NamAaTH M UCKIIOYAKT camopaspsj,
nonb3oBaTtenb MMEEeT NPUroAHbIA K aKchnyataumm
WHCTPYMEHT W MNOCMe ANUTENbHbIX NepepbIBOB B
pabote. Kpome Toro, 6arapeiku xapakrepusyTcst
HW3KMM BECOM Ha €A4UHWLY MOLLHOCTU C €MKOCTbIO
Ha 50% OGonblwe n Gonee KOPOTKUM BpeMeHeM
3apsaga.

’—‘Vlcnonbsyemoe Macrno — crnocobHoe k BbicTpomy
OMonorMyeckomMy pasfnoXeHuio He BOA0OMacHoe
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHOE rmapasnuyeckoe
Macrno, umMewwee  MapkupoBky  «lonybon
aHren» (Der Blaue Engel). Macno npurogHo ons
yNbTPaHU3KMX TEMNepaTyp U UMEET NPEBOCXOAHbIE
CMa304Hble CBONCTBA.

‘ . 3aBepLUEHMNIO paboTbl NoCcpeaCcTBOM
USB-apantepa  (komnnektytowme) Ha  [K
MOXHO pacnedaTaTb MPOTOKON O  AOSMKHOM
(PYHKLMOHUPOBAHWUM MHCTPYMEHTA A1 ONPECCOBKM.

3.3 OnucaHue MHCTPYMeHTa
Cwm. Tabnuuy 1

ELE c|
Sl

‘easy‘

4. Wcnonb3oBaHue NO Ha3HAYeHUIo

4.1 3KcnnyaTtauus MIHCTPyMeHTa

[Mpuctynasa K ucnonb3oBaHUIO, B MepByK ovepenb
HeOGXO,D,I/IMO npoBepuUTb NOoNy4YeHHble nNpecc-MmaTpuLbl Ha
BO3MOXHbl€ NoBpeXxageHna nnn Ha sarpasHeHnsa B obnactu
npecc-KOHTYypa. ﬂpm MCMNOJ1b30BaHUN VI3/J,eJ'II/II7I CTOPOHHUX
npowsso,qmeneﬁ cnenyet npoBepuTb, NPUrogHbl J1M OHU
Anda npuMeHeHuna ¢ HalnM MHCTPYMEHTOM.

[Mpouecc onpeccoBku Xapaktepusyetca 3aKpbiTUEM
npecc-Mmatpul. 3a cyet pacnonoXeHHbIX Ha nopLHeBOM
LUTOKEe BeEAYLLUMX POJIMKOB NMpecc-MmaTpulbl 3aKpbiBakOTCA
no TNy HOXHWL.

®  Buumanue!

I Heobxodumbim ycriosuem Osisi niiomHoli onpec-
coeKU Ha OnumenbHoe epemsi siefisiemcsi Mo-
CMOosIHHOE 3asepuwieHue rpoyecca ornpeccosKu,
m. e. npecc-Mampuybl OOJKHbI CX0OUMBLCS KaK
Ha eepuwiuHe, maK u Ha ypoeHe coeduHuUmesb-
HoU nnaHKu.

BHumaHue!

lMpu2odHocmb UHCMpPyMeHmMa o pa3mepam u
e obnacmu npumMeHeHusi (2a3/eoda/cucmembl
omonsieHusi u m. 9.) cM. 8 G0KyMeHmauuu ceoe-
20 npou3eodumerisi cucmemal.

BHumaHue!

lpouyecc onpeccosku MOXHO OcmaHoeumb &
nro6oii MomeHm, omnycmue nepexKsrdamersb.

®  Buumanue!

I Mocne 3asepweHusi npouecca OMPECCO8KU
dononHumensHo crnedyem nposepums 8u-
3yanbHO, MOMHOCMbLIO JIU 3aKPbIIUChL MPECC-
Mampuuesl.

®  BhumaHue!

I dumuHau, Ons KOMopbIX NMPOYECC OMpPeccos-
KU npepeaH, credyem OdeMoHmMuposamb usu
onpeccoeams A0OMOIHUMESIbHO.

BHumaHue!

Henb3si eknroyamb uHCcMpymMeHm 6e3
i ' N npecc-mampuy,.

Cnepyet cnegmTb 3a TeM, 4Tobbl Npecc-MaTpuLibl Obinm
MOMHOCTBIO 3aKPbIThl U MEXAY HAMW He BbINo NOCTOPOH-
HUX BKMIOYEHWUI (Hanp., LWTYKaTypKU UM OCTaTKOB KaM-
Hen).

4.2 O6nactb NpUMeHeHus

HacToawwmn NHCTPYMEHT ANS ONPecCOBKM — 3TO PYYHON
WHCTPYMEHT, NpeaHa3HavYeHHbI 1151 ONPeCcCcoBKU PUTUH-
roOB U ANs COEAMHEHUSI Y4acTKOB TpyO M3 KOMMO3UTHbIX
mMaTtepuanos, Meaun n ctanu TonwmHon ot 12 go 54 mm, ¢
npecc-konbLom o 110 MM (B 3aBUCMMOCTUN OT CUCTEMBI).
MHCTpyMeHT He 3akpennsietcsi. OHa He npefHasHaveHa
ONsi CTaUMOHapHOro NPUMEHEHNS.

Mpy cobnogeHnn onpeaeneHHbIX YCNOBUN MHCTPYMEHT
MOXHO 3KCMiyaTMpoBaTb Takke CTauMOHAPHO C HaLIUM
OeMOHCTpaLumnoHHbiM cTeHgom EKST-L. Ycnosusa cwm. B
pykoBoAcTBe no akcnnyaTtaumm EKST-L.

MHCTpYMeHT He npeaHasHayYeH AN AnUTenbHOW 3KCnny-
atauuu. MNpumepHo yepe3 50 onpeccoBok noapsa cne-
OyeT caenatb nepepbiB He MeHee 15 MUH., 4TOObI AaTb
WHCTPYMEHTY OCTbITb.
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® BHumaHue!

lMpu cnuwKoM uHMeHcU8HOM NMPUMeHeHUU 803~
MOJXHbI I'lOGpe)KOEHUﬂ UHCMpymMeHma e pe3yJib-
mame Hazgpesa.

BHumaHue!

lMpu IKcruiyamayuu UHCcmpymMeHma eCmpOeH-
HbIU 3nekmpodeueame.nb MO)>Xem ebi3bleamb
ucxpooGpasoeaHue, ecriedcmeue 4e20 803MOX-
HO 80320paHue JieckoeocCriiaMeHsaArwuUxcsa umnu
nomeHyuasibHO 83PbISOOINACHbLIX sewecma.

BHumaHue!

He ucnonb3oeamsb anekmpo-2udpaesiudeckuli
uHCcmMpymMeHm O7si onpeccoeKku Mpu CUuslbHOM
doxde unu nod eododi.

4.3 TexHoOnorn4yeckne UHCTPYKLUM

YkasaHusi o o0paboTke ANsi BbIMOMHEHWS MpPaBUITbHOM
OnpeccoBkM PUTUHIOB M TPYO NPUBOAATCS B PYKOBOACTBE
narotoeutens cuctemol. C Lenbto obecneyeHns Hagne-
XKalleln onpecCoBKM, a TakkKe HaAEeXHOW 3Kchnnyatauum
WHCTPYMEHT paspeLuaeTcsl MCMonb30BaTbCsl TOMbKO C
npecc-mMmaTpuuamMmn/o6KMMHOM Lienbio, AOMNYLEHHBIMU K
NPYMEHEHNIO MPOAAaBLIOM CUCTEMbI W/UNN WU3rOTOBUTE-
neM MaluvHbl. PaspeluaeTca npMMeHsATb TOMbKO Mpecc-
MaTpULbI/OOXMMHYKO LeNb C HECTMPAKLLENCs MapKu-
POBKOW, MO KOTOPOW MOXHO OMpeaenuTb NPoM3BoOAUTENS
n TUN. B COMHUTENBHBIX Cny4Yasix 4O Hadana paboT no
OMNpEeccoBKe crneayeT caenaTb COOTBETCTBYHLLMIA 3anpoc
y NpoAasLa CUCTEMbI UNN N3TOTOBUTENSA MaLLMWHBI.

®  Buumanue!

I Ucnonb3oeamb nozHymble unu OegeKkmHbie
npecc-Mmampuuybl 3anpeuwjeHo.

> [pumeyarue

I Kak npodaeey cucmembi/ uszomoeumesns ma-
WUHbI, MbI nNpedsiazaeM onmumalsbHble Mpecc-
Mampuubl U O6XUMHbIe uenu Onsi ecex pas-
mepoe mpy6. MHOueudyasibHOe UCMOJIHEHUE U
peweHue npobrieM o 3anpocy.

4.4 YkasaHus no Texo6cnyXmBaHUo
HapexHoe  DyHKUMOHMPOBaHME WHCTPYMeHTa Ans
OMNPECCOBKN 3aBUCUT OT BepexHOro yxoaa, KOTOpbIN SAB-
NAeTCa BaXHbIM YCNOBUEM ANS BbIMOMHEHUSI HAOEXHbIX
COeAuHEeHNA Ha anuTenbHoe BpemMs. bepexHbi yxon 3a
WHCTPYMEHTOM 3aKMio4YaeTcsi B perynsipHoM Texobceny-
XnBaHUM 1 yxogde. Mbl MpocuM yuuTbIBaTL credytolime
MOMEHTbI:

1.Mocne  Kaxgoro  WCMOMb30BaHUS  HeobXo4MMO
MOYUCTUTb SNEKTPO-TAPABINYECKAN MHCTPYMEHT Ans
OMpeccoBkM N obecneunTb Cyxoe COCTOsHVWE nepef
XpaHeHneM.

2.0na obecneyeHns MCNpPaBHOIO (PYHKLMOHMPOBaHUS
WHCTPYMEHTa 1 NpefoTBpalleHnss  BO3MOXHbIX
PYHKLMOHaNbHbIX CO0EB MHCTPYMEHT Arsi ONPECCOBKN
exerogHo wnn 4vepes kaxgble 10000 onpeccoBok
cregyeT oOTnNpaBnsATe Ha TexobcnyxusaHve / B
CEepBVCHY0 Cryx0y.

3.Kak akkymynatop, Tak M 3apsigHOe YCTPOWCTBO
cneayet obeperaTb OT BMAXHOCTU U NONaAaHNsA B HUX
MOCTOPOHHUX BKITHOYEHWI.

4.BonToBble COeOMHEHUsi, BedyluMe pofMKM W KX
HanpaBnsoLLYIo CrieayeT crerka cMasblBaTb.

5.PerynsipHo NpoBepsTb UCMPaBHOCTb MHCTPYMEHTa A
OMPEeCCOBKM U Npecc-mMaTpuL, Hanp., NyTeM NPoBeAeHUs!
NpPoGHOM ONPeccoBKM (MPOBOAMTCA CaMOCTOSITENbHO
Unu nopy4yaeTcs cneuyanvicTam).

6.Bcerga cogepxatb npecc-matpuubl B YUCTOTE.
MouYncTUTL 3arpsa3HEHHbIE Npecc-MaTpuLbl LLETKON.

3aBofckoe TexobCnyMBaHWE WHCTPYMEHTa (CM. aBToO-
pu3oBaHHble CepBUCHble LeHTpbl, (ASC) BknovaeT ae-
MOHTaX, YACTKY, 3aMEHY M3HOLLEHHbIX YacTel, MOHTaX U
OKOHYaTesbHyt0 MPoBepPKy. TOMbKO YMUCTas U UcrnpaBHasi
cucTeMa [Anisi ONpeccoBKU MOXET obecneunTb MroTHoe
coefVHeHMe Ha ANUTenbLHOE BPeMS.

B pamkax mcrnonb3oBaHUA MO Ha3HAYEHUO 3aKa3ynKy
paspeLLeHo 3aMeHATb TONMbKO NPecc-MaTpuLibl.

®  BrumaHue!

I He omkpbieamb uHcmpymeHm! [lpu noepex-

deHuu nnom6bl 2apaHmMuliHble nMpemeH3uu He
npuUHUMaromcs.
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5. lMNoBepeHue npu c60sX UHCTPYMEH- 7. BbiBoa 13 akcnnyatauuu/ ytunusa-
Ta uuns
a.) PerynspHoe MUraHue/ ceedeHme KpacHoro OTOT MHCTPYMEHT nognagaeT rnop AeicTBue eBponei-
CBETOAMOAA UMV 3BYKOBOW NPeAyNpennTenbHbIi ckux aupektus WEEE (2012/19/EU) (aupektusa EC 06
curian. YTUIU3aLMM BNEKTPUYECKOTO U 3NEKTPOHHOMO 060opyao-
. BaHusA) n RoHS (2011/65/EU) (aupektuBa EC no orpa-
= cm. Tabnuuy 1. Ecnin cboii He ycTpaksetcs, HUYEHWMIO UCTONL30BAHMSA OMacHbIX BELLECTB), KOTOpbIe
VHCTPYMEHT CrieayeT oTnpasuTh B brimkailumii peanu3oBaHbl B FepMaHum 3akoHOM 06 3MeKTPUYECKOM 1
aBTOPU30BaHHbIN cepBUCHBIN LeHTp (ASC). AMEKTPOHHOM 0BOPYAOBAHMN.
b.) B WMHCTpymeHTe Ansi ONpeccoBKku nofTekaeT CooTBeTCTBYOLYI0 MHAOPMALMIO CM. Ha Ha-
macro. wen WHTepHeT-cTpaHmue www.klauke.com,
=  OTnpaBWTb MHCTPYMEHT Ha npoBepky. He paspen WEEE & RoHS.
OTKpLIBaTb M HE CHUMaTL NoMby npubopa. AKKYMynsiTopbl - CrieflyeT yTunusuMposatb OT-
. O€EJ1bHO, Yy4YnUTbIBaA NnoctaHoBEeHMne O C60pe n
C.) 3 pasa MuraeT KpacHbIi CBETOAMOA 1 yTURM3aLmm 6atapen
OQHOBPEMEHHO 3BYyYaT TPU NpeaynpeamTerbHbIX B , )
curhana (cm. Taénuuy 1). EM
He ymunusupoeamb UHCMpPyMeHmM ¢ ocma-
=  Cepbe3sHasi owmbka! [pn NOBTOPHOM NOSBNEHUN MOYHBLIMU omx0daMu. Ymunu3auuto OosmKeH
OLINGKM CcriedyeT OTNPaBUTb MHCTPYMEHT Ha NPOEoAUME NapmHep Mo ymunAU3ayuy GupMs
npoBepky. He oTkpbIBaThL M He CHUMATL NIOMBY Klauke
npuGopa. MNpy 04HOKPATHOM MOSIBNEHWN 3TO 5 .
OLIMBKN OUTUHT CrIEAYET CHATbL UMW ONpeccoBaTb Konmaxmusii adpec: Klauke-weee-abholung@
[OMNOMHUTENBHO. emerson.com
lpumeyarue
[Mo3akazamb Hacmosiujee pykoeodcmeo o aKc-
nayamayuu MoxHo 6ecrnsiamHo, Homep 3akasa
HE.13654.
6. TexHuyeckue gaHHble
Bec (BkA. akkymynaTop): OK. 3,5 Kr
Tarosoe ycunue (1nHelHoe): 32 kH muH.

MpuBoaHOM ABUraTENb:

,D,BVIFaTEI'Ib NOCTOAHHOIO TOKa C NOCTOAHHbIMU MAarHMTamu

HanpsakeHue akkymynatopa:

18V DC

EMKOCTb aKKymynsaTopa:

3 ay (RAL2/BL1830)

Bpemsa 3apaga akkymynatopa:

22 muH. (RAL2/BL1830)

Bpems npeccoBaHus:

4 — 7 ¢ (B 3aBACUMOCTM OT HOM. AMameTpa)

OnpeccoBOK Ha aKKYMyNATop:

oK. 300 onpeccoBoK (npu Hom. anametpe 20)

I'Mp,pa B/AnYeCKoe Mmacno:

Rivolta S.B.H. 11

OkKpyrKatowwan TemnepaTypa:

ot -12°C o +40°C

YpoBeHb 3BYKOBOrO JaBAeHUA:

<70 pb (A) Ha paccTosHUM 1 M

Bubpauuu:

< 2,5 m/c? (ycpeaHeHHoe a(heKTMBHOE 3HAaYEHNE YCKOPEHUS)

Pasmep:

Cm. puc. 2

HE.13654_D © 04/2016



The POWer or Partnership

Handgefuhrtes Elektrowerkzeug Typ UAP3L

(D) CE-"16 - Konformitétserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit,
dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 gemaR den Bestimmungen der Richtlinien
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GB) CE-"16 - Declaration of conformity. We declare under our sole responsi-
bility that this product is in conformity with the following standards or normative
documents:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 in accordance with the regulations of
directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(F) CE-"16 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule repon-
sabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou documents normatifs
suivants:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 conformément aux réglementations des
directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(E) CE-"16 - Declaracioén de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola respon-
sabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o documentos

normativos siguientes:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 de acuerdo con las regulaciones de las

directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(I) CE-"16 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che questo prodotto € conforme alle seguenti norme e documenti
normativi:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 conformemente alle disposizioni delle
direttive 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(P) CE-"16 - Declaragédo de conformidade. Declaramos sob nossa exclusiva
responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 conforme as disposicoes das directivas
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(NL) CE-"16 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er alleen
voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of normatie-
ve documenten:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 overeenkomstig de bepalingen van de
richtlijnen 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GR) CE-"16 - AHAQXH SYMMOP®QZHS, M. € avaknim cuvolkns dnAovopLe:
OTL TO TOPOV TPOLOV TULPMOVEL [LE TO TAPAKATE TOOTUTA KAL [LE TO TPOTUTX OV
QAVAPEPOVTAL TTA TXETTKO EYYPAPQ

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 cupewva e ToXS KOVOVLTLOVS
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(S) CE-"16 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt
dverenstdmmer med foljande normer eller normativa dokument:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 enligt bestdmmelserna i direktiverna
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

KilaukKEe

(DK) CE-"16 - Konformitetserkleering. Vi erklaerer under almindeligt ansvardt

at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller normative
dokumenter:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 i henhold til bestemmelseme i direktiverne
2006/42/EQF, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(N) CE-"16 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at dette pro-
dukt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller standard-dokumenter:
EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 i henhold til bestemmelsene i direktive ne
2006/42/EQF, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(FIN) CE-"16 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana todistamme
taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 ja vastaa sdadoksia 2006/42/EG,
2014/30/EU, 2011/65/EU

(SK) CE-"16 - Prehlasenie o zhode. Prehlasujeme na vlastni zodpovednost, ze
tieto produkty su v sulade s nasledovnymi normami:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 a v zhode so smernicemi 2006/42/EG,
2014/30/EU, 2011/65/EU

(PL) CE-"16 - Zgodnosc z dyrektywami UKCA. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami lub
dokumentacja normatywna:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 zgodnie z postanowieniami wytycznych
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(CZ) CE-"16 - Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpovednost, ze tyto
produkty spinuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037; Ve shode se smernicemi 2006/42/EG,
2014/30/EU, 2011/65/EU

(SLO) CE-"16 - Izjava o skladnosti. S tem potrjujemo splo$no odgovornost, da je
ta izdelek narejen v skladu z navedenimi normami in standardi:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 ter dolo¢bami in smernicami 2006/42/EG,
2014/30/EU, 2011/65/EU

(HR) CE-"16 - Izjava o sukladnosti. Pod punom odgovornosc¢u izjavljujemo da je
proizvod naveden u naslovu ovog dokumenta sukladan sa primijenjenim normama
i normativnim dokumentima :

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037 u skladu sa odredbama preporuka
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(H) CE-"16 - Medfeleléségi nyilatkozat. Kézim(ikodtetésu elektromos kéziszersza-
mok: Teljes felel6sségel kijelentjiik, hogy ezek a termékek a kdvetkezd szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037; és megfelelnek a rendeltetés szerinti
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU iranyelveknek.

(RO) CE-"16 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria raspundere ca
acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si documente normative:
EN 62841-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN ISO 13854, EN 28662-1,

EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 1037; potrivit dispozitiilor directivelor
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Remscheid, 19.08.2021

CE Job ~Curror (s

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schitz, CE-Representative

Gustav Klauke GmbH < Auf dem Knapp 46 * D-42855 Remscheid *Telefon +49 2191 907 0 -« www.klauke.com





